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ELŐSZÓ.

két dve viszonyaim igen kedvezők valának arra hogy időmet egy nagyobbszerü mű
szerkosztértfí fefdlthassam, munkám föladatául az e r e z e k e l ő k é s z í t é s é t választani, mert akkor
még nont Jlteíl ?olt meg Kittinger remek műve, és azt reméltem, hogy a bányászati irodalomban
átaljaban «f| fc^Wgot töltök be, midőn az erezek előkészítésének elméleti és gyakorlati szabályait ösz-
szoállilvft kOtfifatfiltoni. Hogy e munka nem Eittinger művének másolata, mutatja azt egész szerkezete,
s bizonyítják fíkitp hiányai.

RHÉtaflF müvét a múlt év elején kaptam meg, és ámbár elösmernem kellett, hogy az én
szerény rtnlpMMlnnnlr az övé mellett elenyészni kell; mégis elhatározám közrebocsátását; mert ügy
véltein, hogy tttiUl mint pályatörő a magyar irodalomnak és magyar bányaiparosainknak jó szolgá-
latot toondttki Él foméltem, hogy tisztelt szaktársaim méltatva a jóakarat 3t szíves elnézéssel fognak
viseltetni m A Vitt gyarlóságai iránt; közrebocsátottam pedig munkámat, a Eittingeré után némileg kibö-
vitvo, ogyéblrtürt ify a mint volt, a helyett, hogy a Eittingerét fordítottam volna le; mert a múlt év
tavasza óta niáf Mm volt időm, hogy ezt tehessem.

A DlA kiállítása főképen a rajz mellékletek elkészítése igen lassan haladt, de niágis elkészült
valahára, habáf tjfy egész évvel későbben is, mint Ígérve volt; a kezdet nehézségeivel kellé itt is meg-
küzdeni, óa AMI lörülménynyel, hogy művemet előfizetés nélkül akarám kiadni. Ezen mulasztásnak
egyébiránt AMI Jó következménye lett, hogy Eittinger legújabb szerkezetű lökszéreit is felvehettem még,
« az altul mftftB teljesebb lett.

Altul Wlok, hogy azon tisztelt szaktársaim, kik e müvemben egy rakás új műszót véltek
találhatni, Ciwlllkoxm fognak; mert igyekeztem, hogy a mit magyarán megmondhattam, arra új műszót
ne alknlmaxxftk; l ffilörekvésem az volt, hogy előadásom könnyen érthető legyen. Keménylem is, hogy a
ki mflvomol álOJHnMOl, annak azon néhány műszó, melyet elkerülhetlenül használnom kellett, semmi
nehézségit MM ftkoxand; s ez okból fölöslegesnek tartottam egy külön müszótárt csatolni munkámhoz.

livdAn, IBG8. deczember havában.

Pech Antal.
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Bevezetés.

Az erezek elékészitésének szükségessége.

A bányá«wU munkálatok által termeltetett ás-
ványok csak ifM ritkán értékesíthetők azon állapot-
ban, a inolyten i bányábul. kiszállíttattak, leggyak-
rabban m<Űf kfllOnfólo tisztítási és osztályozási mun-
kálatokat KlvAQMk; hogy, vagy alakjukra, vagy
vegytarlilnukft* ?igy pedig mind a kettőre nézve oly
áUapolbi UHMNMk, melyben azokat a kohászati üz-
lotnok áUdnl, 9tlM értékesíteni, s értékükért pénzt
kapni lohowwu.

E^on olillÉHNési munkálatok tehát a bányászati
üzlet vrtggd, hlftdül) részét képezik, és minden tekin-
tetbon ígon fíijff ^felemre méltók; mert a legtöbb
osolbűD Ölik HM előkészítés segélyével nyerheti
mef a Mof áM ündoflga és áldozatai jutalmát, és e
jutalom ni 144f i n n á l n a g y o b b leend, men-
nél lOkdlttlMbtMD ti ügyesebben tudja a bányász,
üzletének MM NiUl végezni!

Eüon OlfltÉiftlIni munkálatoknak azon követel-
mény ükhox ktU iMkalmazkodniok, melyeket a kohá-
szat, vagy Alalj^Uwn az ki az érczeket megveszi, az
erezek bovAUHÉniBdíVü felállított; és ezek tekintetbe
vételévul roladalft ü előkészítésnek:

hogy i Mif Étsat által nyert ásványok minden
értókosílhőlO réMMnok értékét oly magasra emelje, a
mennyire biMOBMl vmolhető:

hogy át áilíwyíikban lévő hasznos erezek előké-
szítését a tittfUtft* *d töményités azon fokáig vigye
csak, mely aa ^HéklMsre nézve legelőnyösebb;

hogy mindén viwxteséget, mely vagy a használ-
ható erezek monn) i^gót, vagy azok értékét csök-
kenthetné, a leghol/oMtgig kerüljön;

s végre, hogy m előkészítési munkálatokat a le-
hető legolcsóbban U»lj<witse.

A kohászul l ftzlet követelmény ei a
beváltandó erezek mik részint alakját, részint vegy-
tartalmát illetik.

Az alakra nézvo nn»(ijkivánja a kohászat, hogy
a beváltásra hozott erezek egy meghatározott fokig
összetörve legyenek.

A vegytartalomra nézve pedig megkívánja a
kohászat, hogy a beváltandó érczekben az értéket
képviselő fém, vagy fémek, bizonyos meghatározott
mennyiségben legyenek; és hogy az erezek mennél
kevesebb oly fémeket vagy anyagokat tartalmazza-
nak, melyek az értékesek megnyerését akadályozhat-
nák, vagy nehezebbé tehetnék.

Ha a bányászat értékes termeivényei vegytar-
talmukra nézve a kohászat igényeinek megfelelők,
akkor egész előkészítésük a beváltásra csak abbui áll,
hogy kellőleg öszsze töretnek; mely műtét vagy kézi
kalapácscsal történik mindjárt a választó padokon,
vagy pedig nagyobb mennyiségeknél gépek sege-
delmével zúznyilak vagy hengerek által eszközölte ük.

Hogyha azonban a bányászat termeivényei nem
csak alakjukra nézve kívánják az elökészitést; akkor
ez sokkal több gondot és fáradságot okoz, s a kezelő
ügyességét, figyelő tehetségét, természettani s gépé-
szeti Jsmereteit nagy mértékben veszi igénybe.

Ezen esetben az erezek vagy víz segedelmével,
vagy a nélkül készíttetnek elő; tehát átalánosan víz-
zel, és víznólküli előkészítést különböztethetünk meg-.

Víznélkül előkészíthetjük az érczeket
főképen akkor, midőn értékes részei oly tömörek a
meddő kőzetben, hogy a meddő részektül könnyen
megkülönböztethetők, és letörhetők; mely esetfeea
az előkészítés részint közvetlenül a bányában, az
érczfejtők által teljesittetik, midőn a lefejtett nagy
érczes darabokrul a meddő részeket letördelik; ré-
szint pedig künn e czélra használt helyiségekben a
választó padokon, hol a már némileg megtisztított
érczes darabok a meddő részektül végkép megtisztit-
tatnak, a különnemü erezek szétválasztatnak, osz-
tályoztatnak, és egyszersmind oly apróra töretnek, a,
milyenre a kohászat kívánja.

Előkészítés vízzel.
Hogyha a bánya termékei oly sárosán szállít-

tatnak a napvilágra, hogy köztük az erezet fölis-
merni nem lehet; valamint ha a kőzetben előforduló
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éreméinek oly kicsinyek, hogy a meddő kőzettül sza-
bad szemmel mognem különböztethetők, vagy pedig
ha megkülönböztethetők is, de parányiságuk miatt
kézzel el nem választhatók; akkor víz segítségével
történik az előkészítés.

A víz nélküli előkészítést mint igen egyszerűt,
és szorosabban a bányamiveléshez tartozót tekintetbe
nem véve, e munka feladata különösen; a vízzel ké-
szítés elveinek és szabályainak fejtegetése, és mód-
szereinek ismertetése.

A vízzel készítés feladata: a sárosán és agya-
gosán kiszállított bányatermékeket, m e g m o s n i ,
megtisztítani;

2-or azon bányatermékeket, melyek csekély
fémtartalmuk miatt élnem adhatók s pénzre nem vált-
hatók : kisebb tömegbe oly magas fómtartalmuakká
alakítani át, hogy beválthatók és eladhatók legyenek;
a víz és gépezet segélyével elkülönözni belőlük mind-
azt, a minek értéke nincs, vagy a mi az értékes részek
értékét alább szállíthatná.

E végre okvetlenül megkivántatván, hogy a
bányatermék egyes érczrészeire szintúgy mint meddő
részeire külön-külön hathassunk; szükséges leend,
hogy a bányatermékeket mindenek előtt ö s s z e t ö r -
j ü k , ö s s z e z ú z z u k ; mert ha ezt czélszerüen tel-
jesítettük, el lesz különözve minden érczszemecske a
meddő és másnemű érczszemecskéktől, úgy, hogy

a kezelés későbbi folyama alatt reá minden akadály
nélkül hathatunk.

A bányatermékük osszezúzása után pedig arra
kell irányozni törokvésdnkot, hogy az egyes, külön-
nemü értékes órcmomocskóket külön-külön gyűjthes-
sük össze, és a moddd sxomecskóktül egészen külön-
választhassuk ; dó mivol, mint későbben látni fogjuk,
a töményités mindon módszere csak akkor működhe-
tik tökéletesen, ha ax ogyos szemecskók, melyeket kü-
lönválasztania kell, ogyonlő-vagy közel egyenlő nagy-
ságúak, vagy podig a ví/bon egyenlő sebességgel
sülyedök; ennél fogva a jtii/as után a bányatermék
porának o s z t á l y o y , l á t n i kell, a porszemek nagy-
sága vagy sülyodéso süorinl, és csak helyes és tökéle-
tes osztályozás után kísórlhotjük meg az egyes külön-
nemü porszemocskók elkülönítését, vagyis az erezek
t ö m é n y i t ó ö ó t , conconlralását.

Ennélfogva a vfogol készítési munkálatoknál
következő főszakaszokttl különböztethetünk meg :

1-ör A moaasl,
2-or A zütso- i i l ,
3-orAz o 8 / , t a l y o / , a s t , és
4-er A t ö m d n y llósl.
Feladatunk looud lojlogotni azon feltóteleket,

melyek alatt, és inniorotolni azon segédeszközöket,
melyekkel a viz/ol lörUnd olökészítés minden szaká-
ban legbiztosabban drlioljtlk ül a kitűzött czólt.

ELSŐ SZAKASZ,
A mosásról.

A kézi mosó rosta,
Majd minden, faja az érczeknek törékenyebb,

mint a kőzet, mellyel együtt vágatik, ennélfogva az
órczfejtő helyeken hulló törecs között rendesen igen-
sok érczdarabkák vannak. Ezen törecsek mosása
okvetlenül szükséges mindenütt, a hol nemesebb er-
ezek fejtetnek , és a legegyszerűbben egy ros-
tában történik, melyet, miután egy adag törecs töl-
tetett belé, vízzel telt kádba márt egy munkás, s két
fülénél fogva le-fel-s egyszersmind forgatva mozgat
mindaddig, mig az egyes törecs és érez darabok a
rájuk tapadt sártul, és portul meg nem tisztulnak.

A rosta feneke erős sodronyból, vagy lemezbül
készül, és legfeljebb \" nagyságú lyukakkal láttatik
el, hogy azt, a mi a mosás után a rostában marad,
kézzel kivánlasztani lehessen. A rostán áthullott apró
törocs, mely között, az erezek fentebb emiitett tulaj-

donsága miatt, loglobb arca van, a kádbul időnként
kivétetik, ésvalamoly otutlAlyo/ó készüléken osztályoz -
tatván, töményittotik.

A mosás ilyoii nwlaval igen fáradságos munka,
s kezelése nagy orojü inunkitat kíván; ennél fogva
sok helyütt a munka könnyítése végett fel szokták
akasztani a rostát olyan fól*? állványra, milyet alább
a kézi ülepítő M Haknii l (öl-ík ábra) leirandunk.

\ Nurló rosta.
Nagyobb bányaiiiüvoknri'l, melyek tolomosobb

mennyiségű törocuol nx.allilanak ki naponkint., vala-
mint akkor is, ha a tftrt«;s igen ragadós agyaghoz
van tapadva, (némoly holyütt az éránk agyagos
telérben találtatvan, a hitnya egész lorniolóso ilyen
agyagos minőségi!,) a mosás czóljának elérésére a
kézi rostánál sokkal alkalmasabb a surló rosta, mely-
nek szerkezete az l -«6 a b r á n látható.

Egy tölgygerendákból épült állványnak felső
része a b úgy készíttetik, hogy bedeszkázva 10 —
l7°-nyi esése legyen. Ezen lejtős padozatra szögez-
tetnek a háromszög alakú 2" vastag 2' 6" hosszú
palló darabok c oly képon, hogy felső szélük vízszintes
legyen, melyek a rostáknak fekhelyül szolgálnak. E
palló darabokhoz szogoxtetik a d oldaldeszka, továbbá
e keresztdeszkák, melyek a rosták szélességében
ki vannak vágva, hogy a víz lefolyását ne gátolják;
e keresztdeszkAk közé erössítetnek még a rosták

A rosta lyukainak átmérője . . .
A lyukak távulsága egymástul. . .
A rosta vastagsága öntött vasból. .
A rwltt vastagsága vaslemezből. . . ,

A tnrlórosta kezeltetése.

A niutáA a wii'lóu a következőképen végezte-
tik; h gOfffllW töltetvén egy rakás törecs, i csöbül
megorMKtoUk i vtesügár, mely a törecs halomra zu-
hanván, azt AtAxtatja, és a leázott darabokat róla
loliordja n?, I rovtára; ha ez önként nem történik, a
£ padon álló munkás a görgő nyílásán kapájával be-
nyúl, és oMsogHJ a szétdarabolást s feláztatást, ki-
luk ügy raklMt át I rostára, s azt ottan kapájával
idő H tova tfilr0lvA.n a görgőből ömlő vízár előtt for-
gatja mindaddif, míg a rostáján maradó darabok
•'gésxon mof nem tisztulnak, melyeket ekkor a rézs-
lit fokvő f oldaldi'Mkán át lába alá húz, és munká-
ját folytatva új adagot vesz ki a görgőből.

A mi ii'4 I rosla lyukain átment, a vízár által
á l l rostara vitolik, melynek g padján álló munkássá
folytonos tturlá* kösd addig forgatja, míg a rostáján
maradt darabok «grfsüen meg nem tisztulnak; a II
ront*, lyukain Étnionttol ugyanaz történik a III ros-
tán ; a mi «twn korwwtül ment, avval a IV rostán, s
így aa V r<»il4n b; a mi végre az V rosta lyukain is
keresztül nu^y, a* k vályúban valamely alkalmatos
oxstályoxó k<texnl4kho vezettetik, későbbi töményi-
tés végett. A l <** II rostárul lehullott tiszta töre-
csek közzHl m f'-rradarabok kézzel kiválasztat-
nak, valamint n meddők és zúzérczek is, a III
IV és V rosta Mw-ilménye pedig ülepítő szitákon
töményittetik.

Hogyha a földolgozandó készlet igen nagyon
agyagos, akkor a surlórosta állványának csekélyebb
k'jtösséget adunk, és a rostákat nem következtetjük
kíi/.votlen egymás után, mint az l-só á b r á n látható,
liánom az állvány lejtős felületét meghosszabbítva, a
rosták között is hagyunk oly surlásra szolgáló tért
l, m i l y t ' t n görgő és a legfelső rosta közt az l - ső

felé rézsűt fekvő oldaldeszkák 11, ta ; a ros-
ták melletti álló helyek g g,g2 pedig a rosták-
kal egyenlő magasságban szintesen kipadoltatnak. A
szerkezet legfelső részét a görgő h foglalja el, mely-
nek eleje annyira nyitva van, hogy e nyíláson át a
mosandó érczes törecset kikaparni lehessen; i egy
vízcső, melybül erős vízsugár zuhan a törecsre.

Az első ábra egy öt rostás surlót mutat, három
rostánál kevesebbet nem szokás alkalmazni; mind-
egyik rosta hossza 2' 6", szélessége 2; S".

l
9 -10'"

15-16'"

V»"
S"'

II
6-7'"

14—15'"
5'"
3 Í Í Í

III

3—4'"
9— !0'"

4/»

2'"

IV

2-2%"'
7—8'"

—
S:"'

V

1— L'A'"

6—7'"
—

IVi'"

á b r á n is láthatunk, s ezenkívül egy lótztzel m,
melyet a rosta széléhez állítunk, fölszoríthatjuk a
vizet, s általa egy kis tócsát képezhetünk, melyben
a surlást sükeresebben végezhetjük minden egyes
rosta felett, mielőtt a készletet a rostára bocsátnók,.
hogy ott szemnagyság szerint osztályozzuk.

A mint e rövid leírásbul is láthatni, a surló
rosta igen tökéletesen teljesítheti a mosást, ha a
kezelő munkások szorgalmasak, és pontosan végzik
teendőjüket; mert minden egyes rostán nem csak
szemnagyság szerint osztályozza a mosott törecset,
hanem a hány rosta, annyiszor ismétli a surlást is;.
úgy. hogy minden egyes darabkárul tökéletesen lé-
keli surlódnia a reá tapadt agyagnak.

Mivel azonban a surló feldolgozási képessége-
nem igen nagy, (200—300 mázsa naponkint) ke-
zeltetése sok munkát kivan, és a mosás tökéletes-
sége oly igen függ a kezelök szorgalma, s jóakarat-
aiul; már régóta sokan fáradoztak oly szerkezet
feltalásán, mely, gép által hajtva, a kezelők ügyes-
ségétül függetlenül, rendesen, és gyorsan teljesítse
feladatát.

Meghaladná e munka terjedelmét, ha mindazon
készülékeket leírni akarnók, melyek e czélra alkal
maztattak, s most is alkalmaztatnak; alap eszméjük
átalánosan ugyanaz, s csak a kivitel módjára nézve
különböznek többé kevésbbé egymástul. Elég leend
azon forgó surlót megismertetni, melyet föltalált, s
legelőször Selmeczbányán alkalmazott 1844-ben,
Eittinger Péter, akkori k. zúzda felügyelő.

f
A Rittinger-féle torgó surló.

A 2 - i k á b r a mutatja a Eittinger-féle forgó
surló hossz szelvényét; a b tengely tartja a c kereszt-
vasak segedelmével a d kúpalaku rostát mely, egy-

1*



inastul |" távulságban fekvő lótzekből készülve a
kisebb átmérőjű fenekén annyira kivan vágva, hogy
a tengely alatt az e görgő vályúja e' helyet talál, és
az agyagos törecset a surlóba vezetheti. A nagyobb
átmérőjű végénél szintén csak egy 6" széles koszorú
f által van elzárva a rosta ; 6—8•' távulságban egy-
mástul kis deszkalapok f' vannak megerőssitve e ko-
szorúhoz, ügy, hogy megannyi fijókokat képeznek,
melyek a megtisztított törocs nagyobb darabjait föl-
fogván fölemelik, és a j>* lejtős táblára kiöntik. A d
rosta hossza 6—9', átmérője az egyik végén 3' 3';

a másikon 4' 9". Ezen rostának egy deszkábul ké-
szült tokja van li melytől mindenütt 0"-nyi távul-
ságra áll; e toknak kisebb átmérőjű feneke i szóró -
san hozzá illik a d rosta vékonyabb végéhez, nagyobb
átmérőjű vége pedig olyan széles fijókos koszorúval
kzáratik el, hogy általa a víz feltartatván, a d ros-
tának alját legalább 2—3 "-nyíre befedje. A fijók
deszkák k' feladata: mindazt, a mi a rostán átment,
tehát l"-nél kisebb, fölemelni, s az l táblára kiön-
teni. A h toknak hossza 8—11'. A g táblára ön-
tött törecs kézi választásra alkalmas, az I táblára
öntöttet pedig valamely osztályozó készüléknek kell
átadni, hogy a közte lévő órczeket töményíteni le-
hessen ; osztályozó készülékhez bocsátjuk a befolyt
víz fölöslegét is, mely mint zagy a k koszorún átöm-
lik, és a p vályú által tovább vezettetik, m csatorná-
bul folytonosan pótoltatik a fijókok által a törecsekkel
együtt fölemelt, s a k koszorún át kiöntött víz. e
görgő felnyúlik a padlásig, s felette végződik a
vasút, melyen u csillékben szállíttatik a törecs a sur-
lóhoz. A o szijkorong segedelmével forgattatván a
surló, perczenkint 7 —10-szer fordul tengelye körül.

A 3-ik á b r á n látható a h toknak fijókos ko-
ezorúja k, és a fijókdeszkák k' elrendezése, valamint
az l tábla alakja is.

Egészen hasonló Szerkezettel bír, a d rosta f
koszorúja, és táblája g' is.

A 4:-ik ab rá mutatja, miképen erősitetnek
a c keresztek a tengelyre; b hüvelybe négy lyuk
fiíratván sugár irányban, ezekbe anyacsavar vá-
gatik, (ís a hüvely a tengelyre felhúzatik; a rosta ál-
lása a tok és tengely irányában ideiglenesen fa-
darahkilk segedelmével biztosíttatván, a négyszögüc
rudak gömbölyű külső végükkel a rostán és tokon
l'urt l y u k a k o n átdugatnak, belső végűké' pedig a
hüvelybe csavartatik; a hüvely ezután egy ékkel
fclékültotik a tengelyre, s végre megszorittatnak a
külső csavarok d'; az c csavar pedig aképen szorit-
tatik a rostához, hogy a rúd, még mielőtt a hüvelybe
becsavartatott, addig forgattatik, míg az anyacsavar
e azon helyen nőm ál l , melyen állnia kell; azután
becsavartat van c níd a hüvelybe, az ellenkező vágású

e anyacsavar önként fekhelyére szorul, és a rostát
erősen tartja állásában.

Ujabb időbon Kiltingerforgósurlójában a belső
kúpalaku rostát egészen elhagyja, s az ez által tör-
tént osztályozást is a kivűl alkalmazott osztályozó
szitákon végezteti, miáltal a surló kád készítése igen
egyszerüsíttetik.

Ha a feldolgozandó készlet igen agyagos, és
nem gurul önként ki n gorgőbül, akkor ennek alsó"
végére egy feladó vályút koll alkalmazni, moly moz-
gásban tartatván olykoron, minta Rittingor-féle foly-
tonos ülepítőnek feladó vályúja, (68-ik á b r a ) a
készlet rendes bogunílásál biztosítja.

A forgó surló |»orc/.onkint 2-4 köbláb vizet
kíván, s hajtására j l lúorö szükséges.

A foriro HiirlA kezeltetése.
A forgó surlrtnak koy,ollotése igen egyszerű, és

kevés munkást kivan ; egy munkás hordja az agya-
gos törecset az <» goTgAbo, K egy másik elhordja a g
táblárul hulló, H krf/.í váhw/.liisra szánt tiszta töre-
cset. Az l táblárul hulló, apróbb törecs legczélsze-
rübben maga a gó|> á l l n i emeltetik valamely osz-
tályozó készülékbe; ax onilUott két munkás segedel-
mével feldolgoz a forgó snrló 12 órai munka idő
alatt 1500 — 2000 ín tea agyagos törecset; mely
tömeg feldolgozásánál a közönséges surló rostán 5
munkásnak legalább ogy ogrtsn hétig kellett volna
működni. Ezen forgó snrló tehát igen czélszerü
mindazon agyagos Iftrocsok földolgozására, melyek
átaljában gép állal f«lilo|gu/,hatók; mert vannak
néha oly szívós és tapadó* agyaggal bevont törecsek
is, hogy azokat csak egyedül a közönséges surló ros-
tán lehet tisztára n u m n i , ris az agyagtól megszaba-
dítani.

A többi forgó surlók Im'rását fölöslegesnek tar-
tom, elvben mogogyoiciiok a föntebb leírttal, melyet
egy sem múl íisll l l, som fő l dolgozási képességére,
sem szerkezetének olwóságára nézve. Némelyek
egészen henger alaknak, s akkor belől a mosandó
törecs tóvamozditanárit lemezből csavarszerü teker-
vényes út van kés/itvo. A surló rosta vagy rudak-
ból vagy lemezből kos/.i l totik, s néha hegyes 5—6"
hosszú vas szögök is alkalmaztatnak belől, hogyök-
kel a tengelyfelé noV.vo, liogy az agyagos darabokat
könnyebben szót tordoljo'k. Némelyeknek tokja nincs,
hanem a rosta majd ogris/on a tengelyig vízbe me-
rül; másoknak tengelyit csövet képez, és a felületén
lévő lyukakból némi erővel fecskendj a vizet a mo-
sandó törecsre.

Az érczok fejtésekor a bányában, valamint a
surlók készítményeinek kiválasztása és tömónyitése
Által, rendesen igen nagy mennyiségű olyan készle-
tet nyerünk, mely az értékes érczeket csak apró

néha láthatatlan, s az egész kőzetben szétszórva levő1

szemecskék alakjában tartalmazza; ezen készletet
további feldolgozhatás végett szót kell zúzni, s azért
zúzércznek nevezzük.

MÁSODIK SZAKASZ.
A zúzásról.

A z ú z á s r . / d i j a : a zúzérczeket annyira
.-széttörni, hogy iniiulen egyes érczszemecskók meg-
szabadítassanak a hoüxájuk tapadt meddő- vagy más-
faju ércz-szomoklól,

% y,iízás foka.
A y.ita/to <vwtljabul önként következik, hogy a

zúzórc/,okot «ly apróra kell törni, a milyen aprók a
zrízérraokbon IdUwtií legkisebb érczszemecskók. Ezen
szabályiul c««ik akkor szabad eltérni, midőn költség-
l<iini>lóH lokiiitoMbllI kénytelenittetünk a zúzérczek-
ben levő' riraitxtiiiiok egy részét feláldozni s elveszni
hagyni, hogy a niAtíík részt annál könnyebben s biz-
tosabban mognyorhoHsük.

Igon mify fontossággal bír tehát, az erezek
«fó>« folyamára nézve, annak meg-

hogy m i l y fokig töressenek össze a zúz-
; mórt lm a x.ü/.ás által nyert porszemecskék

ax (SromoiiMKwkókiiöl aránytalanul nagyobbak, akkor
a későbbi líwirtiij'llnmiél, az előkészítés végszakában,,
soha sem lolioU»ii«l elérni a mára fémtartalmának
legmagasabb, » knlönben elérhető fokát; valamint
a-/, osutiüyo/áHÍ áx i.iményítési műtétek vesztesége is
mindf'íg aránylalaiinl nagyobb leend, mint milyen le-
hotne. Hogyha «*lliíiil)(!n a zúzércz apróbbra töretik,
mint «./. rtn7,H/,<*iii(iíítkék nagysága kívánná, akkor az
ércmemecHko'k oly Unom porrá válnak, hogy nagy
részét föl w* lobot If'Mió fogni, s e szerint idő, munka
erő, és pónx, lin,*x,oiil alánul fordittatott a szükségte-
len martokból! tori ont zúzásra, s ezenkívül az osz-
tályozási műtőiek vesztesége rendkívül emelkedik, a
töményités pedig igon költségessé, lassúvá, és szín-
tón nagy vesztosm^ol járóvá válik.

Tönkre zűzás.
Midőn a zúzás túlságos mértékben történik, azt

mondjuk: hogy a ziízéroz tönkre zúzatott.
A tönkre zúzás öl kor ülése végett különös tekin-

tettől kell lennünk a zúzérczek m i n d e n alkat-
részeire. Ha a züzérczbon lévő meddő kőzet ke-
íinónyebb, szívósabb, és kevesebbé törékeny, mint az:

érez, és rendesen ezen eset fordul elő, akkor az össze-
tört zúzércz porának legnagyobb szemecskéi valami-
vel nagyobbak is lehetnek, mint az érczszemeeskék;
mert ezen esetben ezen nagyobb porszemecskék
mindég csak meddők leendnek, s az érczszemeeskék
róluk letördelődztek a nélkül, hogy tönkrezúzattak
volna, egy szóval: ezen esetben a zúzott liszt da-
rásabb lehet. Hogyha azonban, a mi ritkábban for-
dul elő, az érczszemeeskék keményebbek, és kevesbbé
törékenyek, mint a meddők, akkor nem kell tartani
a tönkre zúzástul, és a zútott liszt szemnagysága egé-
szen megegyezhetik a legkisebb érczszemek nagy-
ságával.

Különös figyelmet érdemel e tekintetben azon
körülmény, ha a zúzércz termésaranyat tartalmaz
láthataHan kis apró szemecskókben; mert, miután
ezen kis apró aranyszemecskék az egész kőzetben
szótszórva vannak, s nincsenek az érczszemecskékhez
kötve, ezen esetben, hogy a zúzórczek nagy értékű
aranytartalma is kellőleg felszabadittassék, iszap
finomságra kell törni a zúzérczeket még akkor is, ha
az érczszemeket különben darásabb zúzás által is ele-
gendőleg fel lehetne szabadítani.

Helyi viszonyok határozzák meg tehát mindég
a zúzás fokát. Selmeczbányán az aranytartalmu, s
különben darás törést kívánó, paeherstolni zúzérczek
§'" nagyságra zúzatnak.

A zúzás eszközei.
Minekutánna a zúzás fokát meghatároztuk, te-

kintsük azon eszközöket, melyek rendelkezésünkre
állanak ebbéli czólunk elérésére. Ezen eszközök,
átaljában kétfélék, a zúzércz vagy hengerek között,
vagy nyilak alatt töretik össze. Ha a zúzércz minő-
sége darás zúzást kíván, legczólszerübb a zúzást
hengerek által eszközöltetni; finomabb zúzásra pe-
dig közönségesen nyilakat használunk.

Hengerek.
A zúzás fokát hengereknél igen könnyen s biz-

tosan meglehet határozni a hengerek egymástoli tá-



Yiilsága által; a tönkro zúzástul itt nem kell tar-
tani, s aránylagosan csak igen kis mennyisége a
zúzérczoknok fog porrá zúzatni.

Hogyha a zűzérczok nagyobb darabokbán szál-
I itatnak a hengerekhez, akkor czélszerübb a ziízást
két hongorpár által vitetni véghez, melyeknek fel-
sője csak olőkészítőleg aprózza el a nagy darabo-
kat 'M alsóbb lumgerpár számára, ezek azután vé-
gezik a zúzást a meghatározott fokig. A felső hen-
gerpárt ilyenkor tengelyükkel párhuzamos rovátkok-
kal is szokták ellátni, hogy a nagy darabokat annál
könnyebben megragadhassák.

Kemény kőzetü zúzérczek feldolgozása által
igen gyorsan kopnak a hengerek, s miután felületük
nodi kopik el egyformán, hanem a hengerek szélei
rendesen kevésbbé vétetvén igénybe, mint közepük:
középső részük gyorsabban meg vékonyodik; a köz-
tük levő távulság, mely a zúzás fokának mértékéül
szolgált, igen egyenlőtlenné válik, s a zúzott dara
szemnagysága nem felel többé meg a zúzérczek
sajátságának. A hengereket tehát csak egy bizonyos
mértékig szabad elkoptatni, s ujakkal kell pótolni,
mihelyt e mértékig elkoptak; ha két hengerpár van
egymás fölé alkamazva , czélszerüen lehet az alsó
megkopott hengerpárral a felsőt pótolni.

Hengertok. Mindenesetben azon kell igye-
kezni, hogy mennél ritkábban forduljon elő a henge-
rek kicserélésének szüksége, és hogy e kicserélést
mennél kevesebb fáradsággal lehessen végezni. Ez
okbul a hengerek úgy készítetnek, hogy külső, mű-
ködő, s az elkopásnak kitett részük mintegy tok hú-
zatik a tengelyre, és szükség esetén csak ezen rész
cseréltetik ki ujjal. Ezenkívül a működő tokot le-
hetőleg kemény anyagból készítjük, tehát vagy aczél-
ból öntetjük , t vagy pedig hüvelybe öntöttvasból.
(Schalenguss) És hogy az elkoptatás a hengertok
egész felületén lehetőleg egyenlő mértékben történ-
jék, a tokot 8—9"-nél hosszabbra ne készítsük; át-
mérője azonban mennél nagyobb, annál biztosabban
ragadja meg, s zúzza szét a közzé vetett érczdara-
bokat; 20 — 24"-nél nagyobb átmérőt nem szokás
használni.

Rittingor a hengerek átmérőjét a következő
minta szerint határozza meg:

1> 18(d - S)

melybon 1) a henger átmérőjét, d a feldolgozandó
zúzérczdnnibok átmérőjét, és S a hengereknek egymás-
toli távulságát, vagy is a zúzott érez legnagyobb
szemecskéinok átmérőjét jelenti; hogyha tehát pél-
dául 3" nagyságú darabokat akarnánk hengerek
által }"-nyi nagyságú szemekre zúzni, akkor a henger

átmérőjének nagyobbnak, vagy legalább olyannak
kellene lenni, mint :

18 (3-t) —49-5"
ezen számitás (írod menye bebizonyítja a fentebb mon-
dottakat, miszerint : ha a zúzőrczek nagyobb dara-
bokban szálitatnak u hengerekhez, akkor czélszerübb
azokat két hongerpiír által zúzatni össze, melyek a
zúzást fokozatosan hajinak végre. Hogyha e két hen-
gerpárt egyenlő nagyságúra akarjuk azon czélbul
készíttetni, hogy a/ alsó hengerek némileg elkopván,
velők a felsőkot helyettesíthessük, a fentebbi minta
biztos irányadóul szolgálhat annak meghatározására,
hogy mily fokig hajtassuk végre a felső hengerek
által a zúzást, vagy ÍN mily távulságba x állítsuk egy-
mástul a felső hongorokot? ösmeretes lévén a fel-
dolgozandó érczok nagysága, valamint a készítendő
zúzottércz nagysága i» : okkor a felső hengerek át-
mérője :

D=18 (d-x),»y. alsóké pedig D;= 1 8 (x— s)
lévén , miután 1) fa I)' ogyenlő, ennél fogva :
18 ( d- X) — l H (l H), tehát d-x = x — s,.

ÓN «l | 8 •== 2 X,

tohal x ~ d + S

s igy a fentebbi prihlAban, ha 3" nagyságú zúzércz
darabokat akarunk k<H hongerpár által l" nagy-

ságuakká változtatni ál, a felső hengereket d + s

-OSí:»"-iiyire állítsuk egymástul,.

ekkor D = 18 (S- l -«:íö)= 18.1-375 — 24-75"
és D' = 18(Hl 4Jf> - < ) ' L > 5 ) =-18.1 -365=24-75"

leend, tehát a hengerük egyenlők, és nem túlságo-
san nagy átmérőjllek le.s/tiok.

A z 5 - i k á b r a mulatja a hengertok alakját,
minként erősítotik meg a tengelyre ; a a henger ten-
gelye vertvasból, It fa l1 ti tengely csapjai; d vége,
mely a tengői y fekhelyén túl kinyúlik, arra
szolgál, hogy n, gépezet lobbi részeivel hüvely által
összeköttessék. A Inngolyre ékeltetik a tok ke-
resztje e, melynek k iá l ló része négy ékrovattal lát-
tatik el. A tok kenw.ljenok agya szintoly hosszú,
mint maga a tok, ki íUlű része azonban 4 — 5"-nél
nem vastagabb. A tok l szélem 2" viislag, belső
része azonban a koros/t karjával megegyező vastag-
ságú, l "-re kiálló |f gorinczczel van ellátva; ezen
gerinczbe a koros/Wvel megegyező ékrovatok vannak
vágva, úgy hogy ha a tok a keresztre luízatik, a g
ékek segedelmével azon szilárdul megerősíthető.

Egy másik igen czélszerü módját a tok felhú-
zatásának mutatja a < > - i k á b r a ; a tengelyre ékelt
agy gerincze b, mo.lynek körűlete egész kört képez,,

egy kévésé kúp alakra esztergáltatván, elláttatik az
ékrovatokko,] ; a tok gerincze a szintén kúp alakra
f ti ralik ki, és az agyra reávonatván, helyzetében az
ékrovatokba tett c horgos csavarokkal szilárdul ineg-
orősíthető. Ezen mód alkalmazásánál az agy ; ge-
rincze l "-el vastagabbra imtendö, mint a tok ge-
rincze, hogy a tokot rajta, jól meghúzni lehessen. •

A tenjrely fekhelyei,
A liengertoko", k iv t l l még a tengely csapjainak

fekhelyeire kell k iváló ügyeimet fordítani. E fek-
helyeknek úgy kel l f<y,orkesztve lenniök, hogy azon
esetben, ha (igy igon kemény darab, vagy véletle-
nül igen sok oiw, hullana a hen, érpár közzé, az
egyik heugor a rflgtftn kifejlődő ellenállásnak en-
gedhessen ; különben vagy inegállana az egéz gép-
ezet, vagy vahiiiiíiiok törni kellene. E végre egy igen
erőssou kósiírtll ál lványban az egyik henger tengely-
ének IVkliolyo tinilardnl megerőssítetik, á másik hen-
ger toniíolj'itiwk fokholye azonban előre s hátra csúsz-
tatható, fa ojjy kflk'ii készülék segedelmével oly erő-
vel nyomalík n nxihird fekhely felé, mely erő ren-
(|OH körül monyok köüott elegendő a zúzérczek össze-
tőrósé.ro.

A 7 - i k á b r á n a b az erős öntöttvasból ké-
szült á l lvány l mutálja, mellyel a c fekhely egybe
van öntvo ; a d fokholy alsó részén lévő horony az
állvány aljára, a fölső részén lévő horony pedig az
állvány kól oMlopiU összekötő rúdra k szorgalmasan
eresztvo loholiivri Uts/.i, hogy ezen fekhely az állvány
e oszlopáhox köa<tli»l»b csúszhassak, a nélkül, hogy
az ál lványba! kiforduljon, f rudacska segélyével,
inolyro }f onio!lyiiiM<k ll karja működik, a mozgó fek-
hely a szilárd f«l« nyomatik, az i súlynak beljebb
vagy kijebb akaMKt4na által tetszés szerint kisebb
vagy nagyobb or<h«l.

fi/,«ritö készülék.
itf*, hogy mind a két mozgó fekhely-

nek ugyanay,««n oróvol kell a szilárd fekhelyek felé
szorittatni, a foiiluldi leirt szorító szerkezet azonban
nőm a logczélH/orulilt, mert a henger által tapasztalt
rögtöni olleuálláH le^yüzetvén, a henger mind.anyi-
szor igen hevesen t i i u d i k vissza előbbi állásába , mi
:i/ egész szerkezetre káros rázkódásokat okoz. Ennél
fogva czélszerübb u/ emeltyű és súly helyett rugó-
kat alkalmazni vagy urzélból, vagy gumimból.

A 8 - i k á b r á n egy igen egyszerű, és czéljá-
nak tökéletesen megfelelő szorító készülék látható.
Miinek rugója egy egóssógos, görcs nélküli 4 — ő"
vastau; '.)" széles tölgyfa pálló a, melynek alsó része
.szilárdul a gépezet állványában megerősítve lóvén,

• felső részével b vas rudacskára, s,ej>; által .c. és d ru-
dacskákra,' és a mozgó'fekhelyekre működik; e csa-
var segítségével 'a' szorító -erőt' tetszés szerint lehet
fokozni.; Ezen ábrán a fekhely állványának alakja
is eltérő a fentebb' leírttól , és egyszerűbb ugyan

•mint amaz, dé'nem'oly czélszerü, mert igen megne-
hezíti a hengerek, vagy hengertokok kicseróltetésót.

A 9-ik á b r á n a hengerek fekhelye nem
szintes állványon nyugszik, hanem a és b fennálló
oszlopokra van erössítve; a oszlopnak felső csapja
egy hosszas lyukban ide s tova mozoghat. Ezen szer-
kezet annyiban egyszerű, hogy az oszlopok rugékony-
ságuk által egyszersmind a szoritókat is helyettesi-
tik; a c csavarok segedelmével itt is tetszés szerint
lehet a szorító erőt nagyobbitani, a d csavarral pe-
dig, a hengerek távulsága határoztatik meg.

A hengerek kezeltetése.
A kezelés hengereknél igen egyszerű, csak az

iránt kell különös figyelemmel lenni. hogy nagyon
nagy darab, vagy nagyon sok ne jusson egyszerre a
hengerét-közé. E végre, főkóp ha darabosabb zúz-
érczeket akarunk feldolgozni, legczélszerübb a föl-
adást kézzel teljesittetni; a hengerek felett lévő pa-
dozatban, melyre a zúzérczek tőiteknek, éppen a hen-
gerek felett, ezek hoszúságánál 2"-el rövidebb, s
olyan szélességű nyílás (e, 9- ik ábra) vágatik,
melyen csak a kívánt nagyságú darabok férhetnek
át; a feladó munkás e lyuk mellett állván, egy ka-
paróval folytonosan s egyformán húzogatja bele a
közelében lévő halomrul a zúzérczeket.

A hengerek alatt osztályozó készüléknek kell
lenni, hogy a zúzott érczeket szemnagyság szerint
osztályozza; a nem eléggé apróra zúzott darabok
ismét vissza vitetnek a hengerekre.

A hengerek 25—SSforgástteszszekegypercz-
ben, és képesek (6—8 lóerővel hajtva) 12 óra alatt
400—800 mázsa erezet szétzúzni úgy, hogy a leg-
nagyobb szemek |;/-nél nem nagyobbak.

Egy hengertokkal, ha egy lábnyi széles. Rittin-
ger szerint 6,000 mázsa kemény kovás zúzérczet,
vagy 80,000 mázsa törékenyebb mészköves zúzór-
czet lehet 2" nagyságú darabokbul i"-nyire zúzni,
mielőtt a tok kicseréltetése szükségessé válnék.

Rittinger-íéle hengeritő készülék.
A 1 3 2 - i k á b r á n látható kettős hengeritő

Bittinger-féle készülék mind egyszerűségére mind
czélszerüségére nézve kitűnő szerkezetű. A henge-
rek fekhelyei 6 oszlopra erősittetnek, melyek közül a
hengerek melletti két szélső oszlop Sí és 83 az u kötő



gerendához úgy van erőssítve, hogy e mellett előre
és hátra mozoghasson, a jf szög számára a kötő 'ge-
rendában egy hosszas lyuk hagyatván. Á középső
oszlop 82 szilárdul erőssittetik a kötő gerendához,
és ennek föléhe felnyúlik, valamint a két szélső Sí és
S8 is , és felső végok f szorító csavarokkal tartatik
össze, és annyira egymáshoz szorittatik, a mennyire
az oszlopok ruganyossága, és az erezek minősége kí-
vánja. A fekhelyeket tartó töbhi oszlopok: 87 Ss és
S9, mind szilárdul vannak illető talp- és kötő geren-
dáikba erőssítve. A hengerek tengelyei bi b* ba és be
öntött vasból vannak, és ott, hol a hegertokoknak ai
aa aa a< állani kell, annyira megvastagitattak, hogy
átmérőjük a 2" vastaságu tokok belső világánál
csak 2 "-el kisebb; ezen hézag a tok és tengely közt
fa ékekkel töltetik ki, s a hengertokok igy erőssí-
tetnek tengelyükre. A fekhely tartókba li 12 a fek-
helyek fölülről téteknek be úgy, hogy a tengely csap-
jait oldalvást fogják körül. A hengerek távulságát
egymástul C vas rudacskával, melynek egyik vége
csavarban végződik, másik vége pedig a fekhelytar-
tóhoz szorul, lehet szabályozni.

A zúzércz föladása n garat, és p föladó vályú
által teljesittetik, a föladó vályú T x emeltyű, és egy
többszörösön kidomborúló sín t segítségével folytonos
rezgésben tartatik, melynek következtében a zúzércz
készlet folytonosan előbbre halad a vályúban, és egyen-
lően hull a felső hengerek közé.

A felső hengerek alatt áll az L szita, melyen
áthullhat mind az a mi már eléggé el van aprózva,
a többi pedig a II végen legurúlva az alsó hengerek
közé esik, és itt végképen összezúzatik. Az a mi az
L szitán áthullott, valamint az is a mi az afóó hen-
gerek között átment, a háromféle szitával ellátott
szitáló vályúba W esik, ésittosztályoztatik. E szitáló
készülék részletesebb leírását az osztályozok ismerte-
tésénél aclandjuk.

A hongerek szerkezetére nézve még megemlí-
tendő, hogy, miután a hajtó kerekek mi m2 m3 mű ele-
gendő távulságban vannak a hengerektűi, e kerekek
minden akadály nélkül működhetnek, ha a hengerek
távulsága egymástul némileg változik is koronkint
a munka folyama alatt.

Hogy a hegerekre föladott erezek oldalvást
loiHi nssimok, minden hengerpár oldalai mellett le-
incy.lapok « vannak alkalmazva, melyek onnan kön-
nyen levehetők. A hengerek perczenkint 36-szor
f o r d u l n a k , ÓH pedig egyformán mind a felső, mind
az alsó pár. A felső hengerpár egyik ba tengelyén
egy U/.iná/sa nohé/ségü sulykerók d alkalmaz
tatott, hogy a működés gyorsaságának egyenlőségét
fentartsa, H a kuronkint i nagyobb ellenállásokat
fenakadás nélkül legyőzni segítse.

Xim'is iij ílak által.
A hengerek között, a mint láttuk, csak egy

perczig van a /.listára: a gép működésének kitéve^
azután lehull, és a tönkrezúzás veszélyétől megvarti
óva. Más K/.«rk«xittu zúzó gépeknél azonban nem.
lép ki a üiixdra ily gyorsan és önkéntesen a gép-
hatásának k f t r r t b f i l , hanem ott marad és tönkrezú-
zatik, ha annak időjében el nem távolittatott. így
történik a /.ii/.nyilak alatt is, melyek ritkábbaru
darás zúzásra , <ln l'őképen finom zúzásra használ-
tatnak.

Miután a /ú/ott érez porszemeinek nagysága oly
rendkívüli lialitosal bír a későbbi kezelés egész folya,
mára, ennél fogva a most emiitett esetekben a zúzást
eszközlő ke«y,n|ek azon részének kell legfontosabbnak,
lenni, molynok rendeltetése: a már elegendöleg
zúzott órc/.MoiMitkiil tovább szállítani, és ujcabbi, még
nagyobb m r f r v t l összetöréstül s a tönkrezüzástol
megóvni.

'/A/.nyüak TÍZ nélkül.
A ztiy.nyílakat is szokták néha darásabb törésre

alkalmazni, ón a/, öszsze tört zúzérczeket kézzel tá-
volítani öl a nyi lak hatása körébül; a l 0 - i k á b r a
mutatja ojr.y Hyi'ii xúzköpü keresztszelvényét. A köpi!
egyik oldala n y í l v a áll, és a köpü fenékéiül kezdve
kevéssé (iniolkmlú rosta a van elébe alkalmazva, mely
előtt a immkilH ál l , és a tört zúzérczeket egykaparő-
val folytonoson a rostára húzza, s mindazt, ami a
rostán átnőni inogy, ismét a nyilak alá viszsza tolja^
Természetim, hojíyogy ilyen szerkezetnél élnem kerül-
hető a 7,i1/.rtr«'/ok túlságos elaprózása, s a szemecskék
legnagyobb rrtwtn kisebb leend, mint lennie kellene.

Bollusii 'b Jitnoscs.k. zúzda felügyelő Przibram-
ban 1858-ban íms/imasonlitó kísérletet tett a száraz,
zúzda és a lu ' i i f íoruk hatására nézve; e kísérletből
kitűnik, hofíy u hengerek által zúzott készletben volt:

nagyobi) ji/mnO dara . . . . 3 6 %
apróbb ítti'inli dara . . . . 3 2 %
liszt i__32'^

összesen: 100
a szárazon működő xi íy.t iyi lak által tört kószletbenpedig:

nagyobb n/"i i i l i dara . . . . 2 2 %
apróbb N / O I I I Ü dara . . . . 1 9 %
és liszt 59%

összesen: 1ÓÖ
és az ülepítők által végzett későbbi töményitésnél a,
hengeritett ércxokből, az egéz készlet ércztartalmá-
nak 46—47%,-iU, ;i szárazon nyilak által törtekből
pedig csak 19 —20%-át nyerhették meg; az ércz-
tartalom többi részi! a finom lisztben lévén, ennek.

tömónyitésénél, mint később látandjuk, csak nagyobb
veszteség mellett nyerhető meg. A hengerek tehát
azért is működnek czélszerübben; mert nem készítnek
annyi finom lisztet, mint a nyilak, s ennél fogva ké-
szítményük kevesebb veszteséggel töményithető.

Zúznyllak Tízzel.
Hogy a kellőin^ apró szemecskék a nyilak ha-

tásátul minél gyorsabban és biztosabban elvonattas-
sanak; erre a logr/ds/orübben használható eszköz a
víz, mely, ha bizonyos sebességgel bír, e sebességnek
megfelelő nagys^n porszemecskéket képes magával
ragadni s tova H/.allitani.

/ttjíyTezeték,
A'/, ft»«íti>tört Bií/.órczport, ha vízzel kevertetett

össze, x,af yiiftk imvo/xllk. A vizet a zúzérczpor tova
szállítására kiilfriln képen használjuk: ugyanis né-
moly xilxkf>|»nklNni wtak arra szolgál a víz, hogy az,
öíwiíotort xiltNircxokol a nyilak alól elhordja, anélkül,
hogy monny ingóiul l'llggne a szemecskék nagysága,
inoly a kopllbon alkalmazott sziták által szabályoz-
tatik; ilynumíl jwwrkozetek : a Harzi s Salzburgi
köpüknél a lkal ini i/ol tak, valamint ide tartozik az
elzárt vízzel milkodfi köpü is. Némely köpükben pe-
dig sziták a l k a l i n n x v a nincsenek, és a víz nem csak
arra szolgál, hogyu/, ősszétört zúzércz porát elhordja
a nyilak alól, hanoin mivel a porszemecskéket egy bi-
zonyos magiwwaf rá M is emeli, ez által egyszersmind
a szemecskék n«.gywÍKát is szabályozza. Ily nemű
köpük azok, molyokiiél a zagy az oldalon — hasadé-
kon — oll'odoU vagy födetlen csatornán át
ö m l i k k i ,

, ogyónkint ezen zagy vezető készülékeket.
A l l - i k Á b r a mutat ja a h a r z i köpü hogsz szel-
vényét, ó» n l lí-ik u b r a a S a l z b u r g i köpü kereszt
szelvényét, A /,a^y m indakettőnél a köpü fenekének
színében O m l i k a kuniból egy szitán át, különbség a
kettő közt csak nhban á l l , hogy az elsőnél a szita a
köpü keskenyebb oldalán, a másodiknál pedig hosszabb
oldalán van alknlma/.va. Ha a Salzburgi köpüt a
szita előtt úgy /arjuk ül egy deszkával, hogy ez és a
szita között | — l " - n y i hézag maradjon, s ezen
hézag fenekét, m i n d k é t szélétül kezdve közepe felé
eséssel készítvén, itt a legmélyebb pontján egy csap,
vagy bármely más rokusx segedelmével csak annyi
vizet bocsátunk ki a köpüből, hogy az egy bizonyos
magasságig vízzel mindég telve legyen: elzárt vízzel
működő köpünk lesz, ( 1 3 - i k á b r a ) mely a Salz-
burgitol csak annyiban különbözik, hogy vize a szita
mindkét oldalán egyforma magasságban áll,

Hogyha a zagy nem a köpü fenekének színében
ömlikki. hanem a köpü minden oldalon ellévón zárva,
benne a víznek bizonyos magasságig felkeli emel-
kedni , hogy végre a legalcsonyabb oldalon át ki-
ömölhessék, mint ezt a 1 4 - i k á b r a mutatja, akkor,
o l d a l o n át ö n t ő köpünek nevezzük.

Hogyha ezen alcsonyabb oldal felibe egy desz-
kát úgy helyezünk el, hogy alsó széle, és a köpü oldala
közt egy i — i" széles hasadék képződjék, mint a
15-ik á b r a mutatja, akkor azt: h a s a d é k o n át
ö n t ő köpünek nevezzük.

A f ö d ö t t - é s föd é t ien c s a t o r n á j u kö-
püknél azon hely, melyben a zúzás történik, elvan
választva a zagyvezető űrtől, melybe az elegendöleg
elaprózott szemecskék, közel a köpü fenekéhez, belép-
hetnek, s mint egy csatornában feljebb emeltetnek,
mint a 16-ik és 1 7 - i k á b r a mutatja: e két
köpü szerkezete csak abban különbözik egymástul,
hogy a f ö d ö t t c s a t o r n á j u köpünél (16-ik
ábra) a csatorna a köpü keskenyebb oldalán, a fö-
d e t l e n c s a t o r n á j u k ö p ü n ó l pedig (17-ik
á b r a ) a köpü hosszában van alkalmazva.

A zagyvezeték kellékei.
Hogy ezen különféle zagyvezetési készülékek

czélszerüségét érdem szerint méltányolhassuk, tekin-
tettél kell lennünk azon tulajdonságokra, melyekkel
egy jó és czélszerü zagyvezető készüléknek bírnia
kell; ezek pedig :

l-őr Hogy mindazon szemecskéket, melyek már
eléggé elaprózva vannak, haladék nélkül eltávolítsa a
köpüből, s hogy a szemek nagysága mennél egyen-
lőbb legyen;

2-or pedig , hogy' könnyen lehessen a kiömlő
zagy szemnagyságát tetszés szerint szabályozni és
változtatni.

A első tulajdonsággal legnagyobb mértékben bír-
nak azon zagyvezetési készülékek, melyeknél sziták
vannak alkalmazva; mert ezeknél a zúzércz, mihelyt
eléggé porrá töretett, azonnal a legrövidebb úton el-
távolittatik a köpüből, és a szemek nagysága a szita
lyukai által tökéletesen szabályozva van. Ilynemü
készülékek azonban csak ott alkalmazhatók, a hol a
zúzérczek sajátsága nem kivan igen finomra törést;
mert különben a szita lyukainak parányisága miatt
a sziták igen költségesekké válnak, gyakran bedu-
gulnak, és gyorsan elromlanak.

A fentebb emiitett 3 ily nemű zúzköpü közzül a
Salzburgi czélszerübb a Harzinál, mert annál az össze-
tört zúzércznek az egész köpü hosszában több alkalma
van a legrövidebb úton elhagyni a köpüt; a zárt víz-
zel működő köpü pedig czélszerübb a Salzburginál,
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mert a szitának mindakét oldalán egyforma magas-
ságban állván a víz, finomabb szita se dugul be oly
könnyen, s e mellett a Salzburgi köpü előnyeit is
megtartja.

Mindezen nemű köpüknél azonban igen sok baj-
jal jár a zúzás fokának változtatása, mert e végre
mindenütt szükséges a szitákat k ivenni , s apróbb
vagy nagyobb lyukuakkal fölcsorélni.

E tekintetben sokkal több könnyüséget nyújta-
nak azon zagyvezető 1<és/(Úrikok, melyeknél az össze-
tört zúzércz pora víz ál tól egy bizonyos magasságra
emeltetik; mert ezeknél u köpübo folyó víz mennyi-
ségének szaporítása vagy kovosbbitése által, vagyis a
zagy kiömlésénok nagyobb és kisebb sebessége által
igen kényelmesen, könnyön, rögtön, a munka folya-
mata alatt is, és számtalan változatosságban szab-
hatjuk meg, és változtathatjuk tetszés szerint a zú-
zás fokát.

Lügtökélotlonobbok az ily nemüek között azon
zagyvozető készülékek, melyeknél a zúzás és zagy-
vezetés helyiségei nincsenek egymástul elkülönítve
(oldalon és hasadékon át öntő köpük); mert ezeknél
igen könnyön megtörténhetik, hogy a már elegendő-
log elaprózol!, és emelkedésben levő porszemek ismét
a n y i l a k alá ju tnak, és még jobban összetöretnek

A fedott és l'odotlen csatornával ellátott köpük
i n k á b b megfelelnek a czélszerü zagyvezetés igényei-
nek, i'ó'kópon ez utóbbiak, mert ezeknél a már eléggé
összetört, és emelkedésben lévő porszemecskék meg-
vannak óva azon voszélytül, hogy ismét a nyilak alá
jussanak, és a csatorna a zúzköpü hoszszában elegendő
alkalmat nyúj t , hogy a kellőleg elaprózott zúzórcz a
legrövidebb títon eltávolíttassák a nyilakkörébül.

A k ü l n n n e m u zagy vezetékek előnyeinekés czél-
szorüségénok megítélésére a mondottak után képesek
lévén, nem lösz nehéz közzülök áztat választani, mely
helyi körül menyein k l i e z legjobban illik ; tehát ha
igen darásan akarunk zúzni: hengereket alkalmazan-
dunk, finomabb törésre: a, zárt vizű köpül, és még-
linomabbra: a fedet len csatornával ellátottat.

A zi'i/küpü ürege,
Egy czélszoriion készül t zúzköpütől megkíván-

juk, hogy a zagy szemnagysága lehetőleg egyenlő
legyen, és hogy a lehelő legkisebb erőfejtéssel egy
bizonyos idő alatt a lőhető legnagyobb mennyiségű
zúzérczet zúzhassunk benne.

Az első kívánságnak eleget tettünk egyrészben
a zagyvezeték czélszerü berendezése által; ha-
nem nagy befolyásuk van orrnié/vo még általában
a köpü méreteinek is; mert természetes, hogy egy
igen tágas üregü zúzköpüben, melynek nagy része
zagyos vízzel van telve, a legczélszoriibb zagyvezeték

mellett is, igen sok, elegendőleg elaprózott, szemecske
ismételve a nyilak alá kerül, és ismételveszétzúzatik,
mielőtt útját a zagy vezetőhöz megtalálta; a kellő
nagyságú szem ok között tehát túlságos arányban lesz-
nek az apróbbak. A zűzköpü ürege ennélfogva csak
olyan nagy legyen, hogy a nyilak mozgását ne aka-
dályozza. Erre nézve elegendő, hogyha a nyilak egy-
mástul, és a köpü oldalaitul, 2"-nyi távulságban ál-
lanak, csak a hátsó oldal és a nyilak között szüksé-
ges 3"-nyi távnlság, hogy itt a zúzórczek könnyen
begurulhassanak.

Egy jól épített zúzköpü üregének szélessége
tehát, ha a nyi lvasak 5" szélesek, a következő ada-
tokbul a laki í l ;

hézag az olooldal és nyil között . . 2"
a nyih'HH NZéloBsége 5"
hézag a n y i l és hátsó oldal között . 3"

a kftpü szélessége összesen 10"

A köpü ilrogo'nok hossza a benne alkalmazott
nyilak számaiul függ > <5s lesz egy háromnyilas
köpünél:

4 lutxnff tV lí" 8"
3 nyi l A f»" 15"

a köpü homii összesen . . . 23"
egy ötnyilas kopünél pedig :

<J hrixnp íl 2" . . . 12"
f> n y í l A 5" . . . 25"

a köpü lintuixii összesen . . 37"

Tekintolí'l rinlomol a zúzköpü üregének harma-
dik mérető ÍH, t, í. mélysége: a köpü fenekétül mérve
a zagykiömlésig. Túlságosan mély köpük ártalmasak,
mert több vizet ín rí ál máznak, tehát több szemecs-
kének adnak a lkalmat az ismételt zúzatásra; mert
továbbá ugyanay.im szemnagyság elérésére nagyobb
mennyiségi! vizet kiviitmak, s végre mivel az ismételt
zúzás miatt, kisebb feldolgozási képességgel bírnak.
A tapasztalás e tekintetben 10—12" mélységű kő-
püket a logczélszerlibbnknek bizonyított.

A /i'r/köpü vízszükséglete.
A köpü vízszükségletére nagy befolyással van a

zagyvezető csat urna szélessége; mert mennél tágasabb
a csatorna, amníl k isobb leend benne, egyenlő víz-
mennyiség mel let t , a k i fo lyó zagy sebessége; vagy is:
egyenlő sebesség mel let t sokkal több víz fog kifolyni
egy tág csatornán, m i n t egy szűkebben; önnél fogva
kevesebb vízzel szíík zagyvezető csatornán ugyan oly
nagyságú szemocskéket fogunk a köpüből kíhordatni,
mint sok vízzel tág csatornán. Azonban a zagyvezető
csatorna l"-nól kisobb nem lehet, mert különben
könnyen bedugul, de i"-nél tágabbra se készíttessék.
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A selmeczi zúzköpünél 9 - 1 0 nyílra E köbláb víz
szükségeltetik perczenkint.

A zúzköpü feldolgozási képességére,
azaz: hogy egy bizonyos idő alatt, bizonyos erőfejtés-
sel mennyi zúzérczet képos összetörni? befolyása van
a zagyvezetéken k ívü l :

ii köpü fenekónok,
a nyilak neh ózségének,
a nyilütések számának,
és azon készüléknek, mely a zúzérczeket a kö-

pübe bocsátja.
A z ú z k ő p ii f e 11 e k e, vagyis azon része, a

melyen a zúzás vegrohajtatik, lehetőleg kemény és
kevéssé törókony anyagból készüljön. A feneket köbül
vagy vasbul snoklák készíteni. A kőfenék kevesebbe
kerül, javitáwi könnyű és nem költséges; de vigyázat-,
lanságbul vaicy hanyagság miatt, ha a zúzórczek nem
gurulhatnak (•liíjcnixlő mennyiságben a nyilak alá,
könnyen kiváfjit * ny i l a kőféneket, miáltal a köpü mély-
sége kAro* arányban nagyobbodhatik. A vasfenék-
riél hnnynftulifliul ilyesmi nem oly könnyen törtón-
hntik, móri ha « ii) i l és a fenékvas közt nincs ele-
#oniló menny ÍHitjgi) xilzércz, az ütések éles hangja ha-
mar l i t fyolimty.toli «y, i l lető munkást a bajra; egyébb-
iránt, lm kel l < > li»l«iry«lftttel és szorgalommal kezeltet-
nek : a kő- és vnNíonM feldolgozási képessége között
alig van va lami különbség.

A n y i l u k s u l y j a szintén tényező a zúzköpü
feldolgozási ké|»oíi«i^e>o nézve; mert ha könnyű a
nyil, több Dióul koll velő tenni egy kemény és nagy
darab zúzérc/ro, h i í j f y összezúzhassa, mint egy nehe-
zebb n y í l l a l ; és könnyebben megtörténhetik könnyű
nyílnál, hou'.v ;ix ülés egészen hatás nélkül marad;
s végre a k ö n n y H n y i l a k alsó működő felülete suly-
jokhoz képest, s o k k u l nagyobb, mint a nehéz nyilaké,
tehát ütésük ereje I H ai'ánylagosan nagyobb felületen
működik, s ennél fmjva kevésbbó hathatós.

És v a l ó j a l t a n HZ o tekintetben Selmeczbányán
tett kísérletek l i t 'b ixunyitották, hogy ínig egy 150 font
súlyú nyil '2i nni n l i t l t . !> mázsa zúzérczet képes fel-
dolgozni, egy JJOO Iont súlyú nyil ugyanazon idő alatt
12 mázsát dolgoz tel egyébbiránt egyenlő körülmé-
nyek között. Egy m i l l i o m lábfontnyi erővel 300 fon-
tos nyilak 80 font, /n/érczet törnek össze, mig- 145
fontos nyilak ugyanazon erővel csak 65 font zúzér-
czet, tehát 19%-al kevesebbet törnek. Nehéz nyilak-
nak még azon előnyük is van, hogy a gépezet keve-
sebb helyet foglal öl, de ellenben erőssebb szerkezetű
gepo/etet kivannak. Továbbá a nehéz nyilakra sem
szükségeltetik több zagy v í z , mmt a könnyükhöz, a
300 fontos nyilaknál is elogondő 3 köbláb viz 9 — 10
n y i l rá, úgy, hogy ezeknek zagya egy köbláb vízben
2 .'{ f o n t lisztet tartalmaz, a könnyű nyilaké pedig

csak l fontot. Attul sem lehet tartani, hogy a nehéz
nyilak tönkre zűzzák a zúzérczeket; e tekintetben tett
kísérletek azt bizonyították, hogy a nehéz nyilak
zagyában 11% dara, 26% liszt, és 63% iszap ta,-
lálható, a könnyű nyilak zagyában pedig 9% dara,
20% liszt, és 71% iszap, tehát a tönkrezúzástul ne-
héz nyilaknál sincs több okunk félni, mint a kön-
nyüknél.

A n y i l ü t é s e k s z á m á n a k annyiban van
befolyása a feldolgozási képességre, hogy gyors ütések
következtében a köpüben lévő víz hevesebb hullám-
zása a szemecskék gyorsabb eltávolítását elősegíti.

A z ú z é r c z e k f ö l a d á s a m ó d j á n a k igen
nagy hatása van a feldolgozási képességre, mert ha a
feladás elmulasztatik, vagy hanyagul teljesíttetik, ak-
kor a*Eyilak kiverik a köpü fenekét; hogyha pedig
egyszerre igen sok zúzércz adatik fel, akkor a nyilak
esésének magassága igen csökken és a kemény
fenék hatása egészen megsemmisittetik, mert a nyilak
csak egy rakás törecs közzé zuhannak, igen czélszerü
tehát a köpük mellé a szászországi görgők alkalmazása,
melyek a gépezet segítségével rendesen és egyenlőn
teljesitik a feladást; általánosan elfogadott szabály:
hogy a nyilak alatt '{" legfeljebb l"-nyi vastagság-
ban legyenek a zúzérczek, ha a lehető legtöbbet akar-
juk feldolgozni. E szabály ellen hanyagságból és téves
előitéletbül igen sokszor vetkeznek zúzdamunkássaink.

A zúznyilak szerkezete,
A zúzköpü tulajdonságaival elegendőleg meg-

ismerkedvén, lássuk már most a zúznyilak szerkezetét,
és fejtegessük egyes részeinek sajátságait. A zúz-
nyilakon a nyil vasat, a nyil agy öt, a nyil vezetéket, és
a nyüemelcset különböztethetjük meg.

A n y i l v a s alakja olyan legyen, hogy a köpü
üregét mennél inkább betöltse, s hogy a nyilak között
felesleges ürességek ne maradjanak, mert a felesleges
üresség, mint már előbb említettük, csak káros ha-
tású lehet. Ennélfogva négyszőgü nyilvasak czólsze-
rübbek, mint a gömbölyűk. A nyilvas alsó működő
lapja ne legyen igen nagy, hogy az ütés ereje men-
nél kevesebb részekre, de annál biztosabban, hathas-
son egyszerre. A selmeczbányai 80 fontos nyilvasak
oldalai 5" szélesek, és a 120 foltosoké 6".

A n y i l v a s a n y a g j á u l legczólszerübb a fe-
hér, kemény, hüvelybe öntött öntöttvas; vertvasat is
használnak régibb zúzdákban, de igen helytelenül, mert
sokkal gyorsabban elkopik, és sokkal drágább mint
az öntöttvas. A szürke öntöttvas tartóssága úgy áll a
fehér öntöttvaséhoz, mint 3 az 5-höz. A nyilvas fo-
gyasztás nagyon változó, a zúzérczek keménysége
szerint: Selmeczbányán 1000 mázsa züzércz zúzásá-



13

nál 35—125 font nyilvas fogyasztatik el; átaljában
elfogyas/tatott 1881-tol 1836-ig 99 font vertvas,
1830-tnl l b4í'-ig 95 font szürke öntöttvas, 1843
és 1844-1)011 pedig (50 font fehér öntöttvas 1000
mázwi x,iíx,órcx,ro.

A n y i l agy a oly nagy legyen hogy a zúznyil
egésx, sullyíliwk nagyobb része általa képeztessék a
vég*), hogyha a nyilvas elkopott is, a zúznyil sulyja ne
csökkenjen igen aránytalanul. A nyil agyát rendesen
jó Bü&im kömény bikkfábul szokás készíteni.

N y i l v o x o t é k . A zúznyilak függélyes irányuk
mogtnrthatáKa végett vezetékkel vannak ellátva, mely
a rőgibb x,iix,dákban fával, az ujabbakban pedig czél-
Kgnrühhen vassal béllelve, vagy egészen vasbul is ké-
HxíUol ik, hogy a/úznyil súrlódása emelkedése és esése
kMben mimnél inkább kisebbittessék.

N y i l o m o l cs. A ztíznyil hosszának közepe
tajíln egy omelcs alkalmaztatik, melynél fogva a zúz-
nyi l a gttrttnd bütykei által fölemeltetik. A súrlódás
enyhiUtoe tekintetóbül szükséges, hogy a zúznyil. a
mennyin 1 lohol, súlypontjánál fogva emeltessék fel;
óz oklml tehát az emelését a lehető legrövidebbre kell
k i ' »x . í l en i ; é.s a görönd bütykének vége s a zúznyil kő-.
•/Ml legfeljebb í]" távulság maradjon. Némelykor,
főkőpen lm a gőrönd vasbul készült, és minden nyil
HXííiniírn t'sak egy bütyökkel van ellátva, e bütyök a
nyílnak egy bevágásába nyúlik, hogy a súlyponthoz
minőt köxolobb ragadhassa meg a nyilat. Az emelcs
OH bütyök Ky.int/m különféle anyagból készítendő, a sur-
lódiiK enyhítése végett; fa göröndnél, melybe minden
n y i t Kx.iiiniirit rendesen több bütyök alkalmaztatik, a
lnl tyki 'kol lábul , az emelését pedig vasbul készítjük;
mert. e/.itn esőiben minden bütyök csak egyszer mű-
ködik OH si ír lódik a gőrönd egyszeri fordulása alatt,
HX, emel™ jM'diü; i i . i i i iyiszor, a hány bütyök van szá-
iiii'tnt a Bőröndben ; s ezenkívül a súrlódás a bütyök-
nni ogőHX l 'ehtletén történik, az emeles pedig mindig
rs;iA- Nxőle á l l n i érintkezik a bütykökkel.

l /t i/Uöpa sm'ktwte építészeti szempont-
ból.

M i n i - k n i i m n i i ír x i i z k ö p ü mindazon részeit, melyek
,:;', u / l r i i ' / .n l^ ' .n i iM^' i ' lekiiitotóbülfontossággal bírnak,
i ' l c ^ r i i i l i ' i l i ' í r n i e M i s m e r t e i t ük, tekintsük a zúzköpü
K : i > r k e / e U U é ' p i l e s / e t i s/e m pontból. Elegendőnek vé-
lem i ' ry.é'lni eio oly y . n x k o p i i részletes leírását, milyet
átalánositn Selmecbánya vidékén finomabb törésre
é p í t e n i s x o k t i i k ; ér inteni lógom egyszersmind azon
e l t é r é s e k e t , cs v á l t o y . l i i l á s o k a t , melyeket e szerkezeten
tenni sxi ' iksnges, hoyy v e i n k i i l ö n ' o l e feladatokat tel-
j o s ' t l i e s M i i i k . K y . i i x k ö p i l sxorkezefc Bittinger Péter
által t ü k é l n t o s i l l o l e l l , k i n e k n e v é v e l , cs működésének

üdvös nyomaival, az erezek előkészítésérül értekezve,
minden lépten találkozandunk.

A köpü állványa. Egy zúzköpü fölállításá-
nál megjelöltetik mindenek előtt a zagykiömlésének
szine o (18-ik á b r a ) e vonaltól számíttatván f öl-
es lefelé minden mértékek. Ezen vonaltol 4' mély-
ségre ásatik a köpil állványa számára egy gödör,
melynek feneke, ha nem elegendő szilárd, lemélyit-
tetik addig, mig szilárd földet, követ, vagy kavicsot
nemtalálunk, és axntári kőfal lal fölrakatik 4Mg a
zagyöntés színe alatt. E szilárd alapra állitatnak a
köpüállvány szoritói (9 nyilas köpünól 2) melynek
küszöbfái a felKo' rászükre nézve egy színbe igazit-
tatván, úgy orőssíletnok meg a falba vagy a földbe,
hogy közepük a kftpu kellő közepével megegyezzék.
E szoritók kftx.x/i teletik a köpü ládája, mely alul
és fölül nyitva lev^n, 0" vastag tölgyfagerendákbol
olyképen állitatik rtme, hogy a hosszgerendák b a
keresztbe monfikbe <•, Célig beeresztetvén, a geren-
dák egymáson feküdjenek egészen föl a zagyömlés
szineig 0. M láda lentikét egy 10" vastag tölgyfa
talpgerenda (l kóptui, mely oly hosszú és szeles, mint
a láda belső világa , s mely azon helyeken, a hol a
köpü oszlopainak val lani kell, 6" szólesen 3" mély-
ségre bevágatik, hegy az oszlopok fölállításánál
azokat könnyebben helyiikre tenni lehessen. A köpü
oszlpai e boál l í ta lvan, helyükön függélyes állásban
megerössitotnek, OH boékeltetnek. Az oszlopok be-
állítása által a kopó. ládában képezett egyes üregek
hossz oldalai 2" vnstiur tölgyfa pallókkal í kibéllel-
tetnek, alulról ki'/.dvc egészen föl a köpü láda felső
színéig ; o pallók s/élei szorgalmasan egymáshoz
eresztvék, s minden mutatkozó hézag a béllés és a
köpü oldalai ke/ol l mohával kitömetik. Azon oldalon,
amelyen a x.ag> k i o m l i k , ebéllés 10"-nyirea zagy
ömlés szine aluli megszűnik, s ezen felül a tolóka
által g helyeUeHilletik, mely l*" vastag tölgy desz-
kákbul, i"-re k i á l l ó lé txok által összetartva, l' 10"
szélesre készíttetik ; a kiálló létzek Sí a láda oldala
felé fordítva, n kú/.>>t . t és a tolóka között \" széles
csatornát alakítanak ; ;i tolóka alsó széle, valamint
a bóllóspalló felső s/.éle rézsűt lemetszetvén *, "-nyíre,

'ezáltal a tolóka. i i s ln- l l i í spa l ló között l" szélesnyílás
Í marad, molyen , i ziLgy a csatornába- beléphet.
Hogy azonban m i n d a tolóka, mind a bélléspallók
szilárdul mogtar ta^sn i i i ik helyökben, a köpü oszlopá-
hoz egy 4" v i i s t i t i í tiilgypalló k szögíiztetik nagy
szögekkel, m e l y o l y s/éles, hogy a bélléspallók közti
helyet egészen betölt i , és egyszersmind arra használ-
tatik, hogy a x.iix.iishoz szükséges vizet a köpübe
vezesse. E végre ;i, köpü oszlopához érő oldalán egy
1|" széles és l.'." mély horony vésotik ki hosszában
éhez keresztbon n^.y hiisonló mélységű és szélességű

l ottan , hol a tisztaviz vályúja 111 álland, s végre
10"-nyire a zagyöntés szine alatt rézsútosan keresz-
tül vésetik az n lyuk ; ezen béllés a köpü oszlopához
szögeztetvón az emlitettkivájások egy csatornát ké-
peznek, melyen a tisztavíz a köpübe vezettetik.

A köpü azon oldalán, mely felől az erezek föl-
adatnak, a köpü ogésx hosszában egy 6" vastag
12" széles gerenda p tétetik a köpü láda oldalára,
és mind oda, mind ax, o.szlopokhoz erőssen odaszögez-
tetik. A zagyöntdH oldalán pedig a láda felső széle
rézsútosan lefaragtál van, q deszka szögeztetik raja,
melyen a zagy M. alatta lévő zagy vályúba r lefoly-
hat; végre az H palló darabok szögeztetnek e desz-
kára, s ezek Által » lefolyó* zagy 5 — 6" szélességűvé
szorittatik ŐHHXI', hegy próbavétel végett a zagyot
egy edényben könnyűn fellehessen fogni.

Ex,ok«l <*lvrig«xve, hozzáfoghatunk a köpü fe-
nekének l kriwtlUtiMthey,. Ha köfeneket akarunk hasz-
nálni, e vrtfro a koinöny, 2" nagyságú kovás köve-
ket H" viiítiíftpAfli rétegekben beöntvén a köpübe,

fl|fy«lineK(U) összeverjük egy zúznyillal
annyim, hogy hn ogy hegyes vasrudat bele akarunk

ít iw » vorl kftrDl, mintha vasból lenne, vissza-
. ICgyőbbiríint azon kell igyekezni, hogy a

kődarabok ne toromHuiok porrá, hanem inkább csak
egtisxon ojr) ínrt^lut* j*xorittassanak, mintha egymás-
m e l l é nigiiK/,Uillii,k volna. Bunkózás közben a kő
időnktmt kwéfwA inii»{iiüdvesittetik. Egy jó kőfenék
kúix.itóHöre (ikvtfl l inii l l megkivántatik, hogy abunkó-
xás káx,/,el, nőm |MK|ÍK gép által, történjék; mert a
gép ítltjil »w«'U bunkó mindég egy helyre esvén,
nem verheti omijut n követ a köpü minden részében
egyenlően. A KHKIIJI ! egy ruganyos rúdra akasztva,
kft nninkíi-H alul Kj'or.síin lefelé üttetik, egy harma-
dik pedig A k«ipti l i i l é hajolva irányozza a nyil
Itt iwlt,

l lug) Int uiitlmirkel akarunk a köpünek készí-
teni, akki-r M <t" v»gy G" vastag vasfenék a alatt
( l U - i k A l» r «) IM t'iíésx üreg kitöltetik függélyesen
b o á l l i t o H liuli ir .dif .Uiil b, melyek egymásközterősen
i n e g f i k e l l i t l v ö n , f i > l n n vt'gük a vasfenék fölvételére
k i e g y o n l i t l e t i k , un n/ fölöttük a köpü bólléspallói
ki izxé lígy ék i ' l l . - i s i , t i , . , hogy éppen a nyilak alatt
í r kiüljék.

Mind a. uis t i i t n t l H kőfenék felülete, azonnyíl-
t n l kezdve, m e l y i n ' 1 a xiíxérczek begurulnak, emel-
i M ' i l ü l e g lojtö.sen k i ' , s / i i l , ügy hogy felső vége 2 — 3"-el
!n,i!;-!issabb legyen, m i n t nx alsó. Ezt azért szoktuk

djárt az építéskor utry elrendezni, mert a tapasz-
ax.L mutatta, hogy mind a vas — mind a kő-
rövid idő alatt o l y formán vágatik ki a nyilak

, lm eredetileg s/ intés volt; ellenben ily lejtős-
l kesxitve egyenlően kopik el egész hosszában. ,

Ezen kifül, minekutánna azon nyil alatt, mely alá.
a zúzérczek gurulnak, mindig vastagabb a törecsré-
teg, mint a többiek alatt, ezen nyil esésének magas-
sága kisebb lenne, mint a többieké, ha a fenék szin-
tesen feküdnék. A fenék legmagasabb pocija a zagy-
vezető csatorna legmélyebb pontjánál l "-el alább
feküdjék, különben a csatorna könnyen bedulgűl-
hatna.

Egyébbiránt azon esetben, ha egy köpübe 5
nyilat, alkalmazunk, s ennél fogva a zúzérczeket a
középső nyil alá adjuk, valamint akkor is, ha há-
romnyilas köpüben a középső nyil alá adatik a zúz-
ércz: a feneket legczélszerübb szintesen készíteni.
Sokan átalános szabályul veszik fel, hogy a fenék
szintesen készíttessék, és a zúzércz minden esetben
a középső nyil alá adassék. Akárhol történik azon-
ban a feladás, mindég úgy kell rendezni a nyilak
esését; hogy a zúzérczet átvevő nyil lezuhanásakor
a mellette levő, vagy mellette levők emelkedésben
legyenek, hogy a lezuhant nyil által az érez alájok
tolathassák.

A harzi és Salzburgi köpüknél rendesen vas
feneket, készítünk, és pedig úgy, hogy felületének
legmagasabb pontja a zagyömlés színénél csak
l — l|-el feküdjék mélyebben.

A harzi köpünél (20-ábra) a köpüláda
oldalai a a zagyömlés színéig b érnek, a'béllés pal-
lók C pedig még 18"-el magasabbra emeltetnek
a köpü mind két oldalán, és a d pallók által,
melyek a köpü egész hosszában futnak , f csava-
rok segedelmével szorittatnak össze. A tisztavíz
bevezetése végett horonnyal ellátót oszlopbéllés g, itt
is, mint átaljában minden köpünél azon a részén áll
a köpünek, a melynél a zúzérczek föladatnak; az
elenkező végen az oszlophoz először egy 2" vastag
béllés palló e szögeztetik, a hosszpallók c megerő-
sithetése végett, ettül 2"-nyi távulságban horonnyal
láttatnak el mind az elő — mind a hátsó oldal
bélléspallói c, mely horonyba a lemezszita ii tétetik
olyformán, hogy azt felükül könnyen kihúzni és ki-
cserélni, lehessen. A zagyömlés színében a köpüláda
előbéllése és oldala 2" szélesen és 8" magasan át-
lyukasztatik olyformán, hogy e lyuk i a szita és osz-
lopbéllés között lévő üregbe nyíljék, s hogy azon a
zagy lefolyhassak.

A salzburgi köpünél (21- ik á b r a ) a
köpüláda és bélléspallók a egészen a zagykiömlés
színéig b fölemeltetvén, az oszlop bélléspallói c egé-
szen olyformán tétetnek be, mint a selmeczi köpünél
fentebb ismertettük; a köpü hátsó oldala d a zagy-
ömlés színén fölül 2'magasságban2" vastag tölgy-
pallókbul, melyek az egész zúzköpü hosszában futnak



készíttetik, a béllés pallók a szintezen magasságig
felvitetnek; a zagyöntés oldalán pedig 10" magas
hézag hagyatván, ezen- felül még 14"-nyi magas-
ságra 2" vastag tölgypallók futnak szintén az egész
zúzköpü hoszában, és az oszlopokon át a hátsó pal-
lókkal f csavarok által szorittatnak össze. Azon l" szé-
les horonyba, mely az oszlopbéllése C és az elöoldali
zárpallók e között képződött, illesztetik a szita rámája
g', úgy, hogyaz a bélléspallóba l "-nyíre ijoeresztve
feküdjék, és könnyen föllehessen húzni, s kicserélni.

A. zártvizü köpünél ( 2 2 - i k á b r a ) a
köpü oldalai a, és bólléspallói b szintén fölomeltet-
nek a zagyöntés c magasságáig, az oszlopbél l esői d,
mint a selmeczinél, beállitatnak, ezután a hátsó ol-
dalon az oszloptul oszlopig érő bélléspallók e és
ezeket befedő, s az egész zúxköpü hosxaban futó
burkolat pallói f 3' 6" magasságig vitotnok föl a
zagykiöntésen fölül; az elő oldalon podig az oszlo-
pok közti 1 "̂ vastag bólléspallók jf 16" magas-
ságig a zagyöntés sziuo c í'ölöt! fo lv i lo lv i ín , a vas
fenék h ezen pallók felső szólfl'vol ogy Kzínbo tétetik
le, a leírt módon, és boékol tot ik; o pallókra jön a
szita rámája, mely 10" mágus bolsft világgal ukopen
készíttetik, hogy HZ alsó i rrtsxo l J" va«Íiig 2" Hzé-
les, és két oldal röszo i' 2}" vaatnfr AH -l" sxólos
létzekből, felső részo k púdig 12" HXnlon l J" vas-
tag deszkábul áll, melyokot a kól s/.ólno Irttx ogy-
befoglal. A g1 pallók elébe két darab !{ \" »xrilüs
l" vastag létz l úgy szögoxtetik i'ózsiil,onan, hogy
felső részük a £ pallók magasságában K a k<*pli
belső világa széleinek irányában niogorönHÍIolvón,
alsó részük a köpü közepén 12"-ol a jf pallók lóim1)
széle alatt öszs;:eérjen. Ezen létzekro már IIIO.H! ax
egész zúzköpü hosszában futó 2" vastag pallók III
tétetnek burkolat képen, a köpüláda o lda la in ! l,V
magasságig, és az oszlopokon keresztül n csavarok
segítségével a hátsó burkolattal egybeszoriUatnak.
Ezen burkolaton felül szintén 2" vastag p a l l ó k h u l ,
de csak egyik oszlop közepétül a másik kóxopoig
érő 2' magas burkolat 0 tétetik, és, alsó szelő ax. m
pallók horonyába eresztetvén, az oszlopoknál q pal-
lódarabokkal p csavarok segítségével állásában
megerőssítetik. Azon ponton, hol az l létzek alsó
végei összeérnek, keresztül lyukasztatik a burkoló
palló Hl, l" széles 2" magos lyukkal, és e lyukra
iemosíbül készüli, s az rtolóka segítségével, melyet
egy csavarral állásában megerőssíteni lehet, tetszés
szerint elzárható cső s szögeztetik fölhajtott szélei-
vel. Világos o készülék elrendezésébül, hogy s cső
elogondőleg olzáratván, a zagy az m és «; pallók
közötti hézagban, valamint az egész köpüben is fel-
emelkedni kénytelen, és tetszés szerinti magasságban
tarthatjuk l'öliiletét folytonosan, éspedig oly maga-

san kell tartatni ily féle köpükben a zagynak, hogy
a nyilak a vízből soha se emelkedjenek ki egészen,,
mert különben a köpü igen fecskendezik.

Ilyféle köpük kitűnően jól működnek, legelő-
ször alkalmaztattak Aranyidkán ; azóta Selme-
czen s Przibramban is jó sikerrel használtattak,,
s magam is tapasztaltam kitüuő földolgozási képes-
ségüket a Mátrai bányaegylet zúzdájában Retsken,
Földolgozási képességük e köpüknek rendkívüli nagy,
majdnem felével nagyobb mint más szitás köpüé, s
mivel a sziták nem ogy könnyen dugulnak be, fino-
mabb szitákat is lehet bennük alkalmazni mint más-
utt, de igen kell vigyázni a zúzércz föladásának pon-
tosságára, s azon szabályra, melyet fentebb emiitet-
tünk, hogy a fenekon no legyen l"-nél vastagabb
réteg zúzércz; mert különben a sziták igen gyorsan
elromlanak; finomabb sziták, hogy ne romoljanak el
oly gyorsan, legalább 4"-nyi távulságba állitandók
a nyiltul. Ezeken kivül folytonos figyelemmel kell
lenni az s csőre is, hogyha a köpübe folyó tisztavíz
mennyisége változik , a víz magassága a köpüben
túlságosan nu emelkedjék, vagy ne csökkennyen. A
szitát rámájával együtt egészen ki lehet emelni, és
a burkolat felső pallóit is, ha a p csavarok kevéssé
megeresztetnek, úgy, hogyha valami javítás szüksé-
geltetik, az egész köpü belseje nyitva áll, és könnyen
hozzá férhető.

Az s csőre szükséges felügyeletet könnyíteni
lehetne az által, ha a zagy kiömlését egy, a burko-
latpallók m és o elé bő szögezett, csatorna segítsé-
gével magasabbra teuriök, mert ekkor nagyobb nyí-
láson folyhatnék ki a zagy, a szükséges magasság-
ban tartván a köpü vizét, s miután a szűk csatorná-
ban nagy sebességei b i r r ia , bedugulásaiul nem kel-
lono félni.

Bellusich János cs. k. zúzda felügyelő Przibram-
ban igen jó stkerrel kísér letté meg ezen kapuszerkezet
alkalmazását közönséges kőfenekü köpüknél, melyek
a/, nló'tt födetlen csatornáju zagyvezetővel működtek.
A x általa alkalmazott szerkezetet mutatja a 2 3 - ik
íi b r i i , , a a köpü ládája, melyet ott béllés nél kül
s/.okíís készíteni, b a burkoló pallók, melyek a láda
felső szine fölött 2' 4"-re fölemelkednek; a, kőiének
<• ( i " ' i - l magasabbra emeltetik, minta láda (első szine,
s n 1 ' iMió 'k l .ö l l"-el magasabban kezdve S" magas-
ságra kivágatik a zagyöntés oldalán l é v ő burkoló
p n l l ú d-m'i l , s ez elébe tétetik a szita rámája e. A
k i ' j j j i ) n l u n l d a l á r a egy, a köpük egész hosszában futó,
gorondn f l iil.eivén, minden köpü számára hegyben
végződő molyodésokkel g láttatik el, melyek hegyei-
től l " nagyságú négyszögü lyukak ll veséinek át a
gerendán, s o l i b ő k kis vályúk k alkalmaztatván, l to-
lókák sf .gei lol i inívc. l tetszés szerint elzárhatok; m a

közös zagyvályu , n pedig a tisztavíz vályúja. Az í
gerendába minden köpü oszlop elé egy oszlop 0 csa-
doltatik, és p csavarokkal megerösíttetik, ezen osz-
lopba vésetik a köpüt elzáró tolóka q horonya i.
Azon magasságban , melyben a köpükben a víznek
állani kell, az 0 oszlopok r lyukakkal átfúratnak,
hogy a víz egyik kopuböl a másikba átfolyhassak,
ennélfogva nem szükséges a tisztává mennyiségének
változásakor valamennyi kifolyást h szabályozd az l
Mókákkal, hanoin csak egy kifolyás szabályozása
által is egyenlő magasságban lehet a vizet tartani
valamennyi köpükbim. A szita rámája s fácskák által
szoríttatik a burkoló pallóhoz.

Ezen köpltvol , moly azelőtt födetlen csatornáju
zagyvezetővol milkftlftll, és naponkint minden nyíllal
8 mázsa ziíxorexol lóri, kísérletek tétettek, melyekbül
kiderült , hogy n kopu ugyan azon vízmennyiséggel
dolgoxhalik, mini nxolőtt(0'4 — 0-5 köbláb perczen-
kint «gy nyílra) A* hogy naponkint (24 óra alatt) egy
nyi l la l I0» 1 1 mám xiixórczet dolgoz fel ; és pedig, ínig
a Voiiollon fwwlornájii köpü a földolgozott mennyiség-
heti ftO" » flnoin Himlőt (is iszapot készített, a zártvizü
k»pll «*ak Jlíi -• 40* « i ly minőségű készítményt adott ;
luhAí a koxfihlii loinnnyitést megkönnyíti, és a tönk-
rozilxas vosxrtlyMnl távolabb áll , mint bármely
más köpn.

4 wtakopü hossza.
A xii/.kopfl HxdloHségét már fentebb ismertet-

tük, hoHxa k í l i t n i k n következő adatokból:
Föl lövő , hogy ogy görönddel 3 köpüben mű-

ködő 9 nyilai akarunk hajtani, és ^ nyilak 5" szé-

« n y í l a f t " . . . . . . 45"
12 yxiig A. 2" ..... 24"

Ü oMxlujilNlllAK á 4" ... 24"
4 oftxlou A «" • • . . _. 24"

n ko|»nlá<U linlííő világa . . .~~117"~~
a lá<lN ohlalaí 2 á 6" . __. _ 12"_

a kopillAdii knUA hossza . . . 129"=10'9"
A 7,1'lxkAllA osy-lopainak alakja a köpük

sxnrku/uUt H/,i*nnl változik ; a Selmeczi köpü oszlopá-
nak méretm k.ftv»tlk'V.«"tk (24 -ik a b rá) vastagsága
ogósx hozábaii ('»" , hogyha pedig nehéz nyilak al-
ka l inax l i i tnak : <" , sxiiíossóge a köpüládában 14",
,i x i igyOmlés s/inoli i-n a előré^ze |" mélyen levétetik.
i i l tohát szélessel! 1 J Í J " , a köpü hátsó részén álló
m'cronda (p, l S- i k a b r á n ) felső szélénél b az osz-
!<«ji hátsó része 2J" initljon levágatik, itt tehát 11"
h/HnKMo'gf) marad , s vngr« ottan c, hova a tisztavíz

j ö n , ismét l" mély bevágás történik, úgy,
ax oszlop ezentúl egészen felső végéig 10"
n u i r i i d .

A salzburgi köpüknél (2 5 - i k á b r a ) az osz-
lop 14"-Byi szélességébül levágatik a zagyömlés
színében a l", és a tisztavízü vályúnál b j", a hátsó
részérül pedig a bélléspallók felső szélével egymagas-
ságban c 2?", az oszlop további szélessége szin-
tén 10".

A zártvizü köpünél (26-ik ábra) a zagyöntés
oldalán csak a tisztavízü vályú helyén a vágatik le
H", és a hátsó részébül a bélléspallók felső szélé-
vel egymagasságban b 2^"; az osszlop szélessége to-
vább, egészen végéig itt is 10" marad.

A tisztavizü vályú.
A zagyömlés színén fölül legalább 2' 3"-nyi

magasságban kell állani a tisztavízü vályúnak a sel-
nieczi köpünél, hogy a tolókat kihúzni lehessen. A
salzburgi, és a zártvizü köpünél is úgy kell intézni
a tisztavizü vályú állássát, hogy a szitát kihúzni le-
hessen, a nélkül, hogy a köpü elő oldala lebontas-
sék. Hogy a vizet az egyes köpükre egyenlően elosz-
tani lehesen, minden lyuknál, mely a köpübe vezet,
kis fanyelvecskók szögeztetnek a vályú fenekére, vagy
kis tolókák alkalmaztatnak, melyekkel a vizet jobban
vagy kevésbé elzárni lehet.

A nyilvezeték szerkezete.
Nyilvezeték kettő van, egyik az emelésen alul,

és a másik az emelésen felül. Az alsó vezeték alsó
szélének legalább 9 "-nyíre kell lenni a tisztavizü vályú
aljátul; a vezetékpallók szélessége 7", vastagságai"
ott a hol az oszlopokat érintik, bevágatnak az osz-
lopok fecskefark formán l|"-nyire, és a vezetókpal-
lókl"-re, úgy, hogy a vezetékpalló a (27-ik á b r a )
még l-i "-re kiálljon az oszlopból b. A köpü elején
levő alsó, és a hátsó részen lévő felső vezeték palló
egy darabban megy az egész köpü hosszában, a másik
kettő pedig: csak egyik oszlop közepétül a másikéig
érő rövidebb darabokban, hogy ne legyen szükség az
egész köpü nyilvezetékét megbontani, ha a nyilak
valamelyikét ki kell venni a köpüből. Az egész hossz-
ban futó nyilvezetők az oszlophoz csavar segélyével
eró'ssítétnek, e csavar annya C a hosszú nyilvezető
oldalán vann, feje d pedig a másik oldalon az osz-
lopba beeresztetik; a két szemben levő vezeték palló
öszetartására, s egyzersmind a nyíl vezetésére szolgál-
nak a szoritófák a (28-ábra), melyek 2" vasta-
gok 3"magasak, és oly hosszúk, hogy egyik végük a
vezeték pallóbul 5"-nyíre kinyúlván, ott egy éket b
vehetföl, melynek segélyével, miután a szorító másik
vége 3" széles 3" magas s 3" hosszú fejet c képez,
a szemben lévő vezetékpallók d egymással, és az osz-
loppal szorosan összeköttethetnek; a vezeték pal-
lókba e végre, ahol szükséges, 2" széles 3" magas
lyukak'vésetnek, melyekbe a szorító fáknak igen
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szorosan kell bofórniők, különben az egész vezeték
rövid idő alatt nagyon ingó és zörgő leend.

A fölső vezeték az alsótul 6'-nyi távulságra té-
tetik. A nyí l és vozeték közti súrlódás enyhítése, és
a vezető padlók s szoritófák kímélése végett, a pallók
belső oldalara ogy 7" széles vas lemez e szögeztetik
a s/óritófák keresztül dughatása végett a szükséges
lyukakkal ellátva; a szorító fák mind a két oldalára
pedig a 29 - i k ab r a szerint vágott lemezdarabok
f alkalmaztatnak, melyeknek véknyabb végei 3"
szélesek, hogy a veaeték palló lyukába beférjenek,
közepük pedig 4" széles, hogy a két vezeték közt
biztosan megállhassanak. E szerint a nyíl négy vas-
lemez között járván, ha kellőleg megkenetik, kevés
snrlódást szenved.

Egyébbiránt a nyilvezetéket igen sokféle képen
szokták még készíteni. A fentebb leírt szerkezetű
egyik a legkevésbbé költségesek közzül; egyszerűbb,
de költségesebb lesz az, ha a szoritófák helyett
ugyan oly alakú öntöttvas szorítok alkalmaztatnak,
vagy ha a vezetékpallók is öhtöttvasbul készülnek.

Jó vezetéket képez, de szintén költségesebb az,
melyet a 30-ik á b r a mutat. Az a nyílnak elő-
és hátsó- részén félgömbölyü vasrudak bl"-re be-
eresztve erősítetnek meg c kapcsok és d ékek által;
ezen rudaknak megfelelőleg a vezetékpallókhoz h fél-
gömbölyű mélyedéssel ellátót öntöttvas darabkák t
erőssítetnek az e csavarokkal, melyek a tulajdon-
képem vezetéket képezik. A szoritófák g itten csak
1|" szélesek, a nyilat nem érintik, s csak egye-
dül az összetartás és összeszoritás végett alkal-
maztatnak.

Az emelés.
A göröndnek mindég a két vézetékpalló között

kell feküdni; a görönd tengelyvonalának színén
2"-el magasabbra erősíttetik a nyílba az emelés.
Azon elővigyázatbul történik ezen 2"-el feljebb
imuilés, hogy ha, főképen köfenóknél, a nyil zúzércz
l i ián ja miatt valamiképen kimélyitené a köpü fene-
két, ne sülyedjen le az emelcs mindjárt a tengely-
vonal színe alá, mely állásában nemcsak gyorsan el-
koptatná a bütyköket, hanem a gépezet hatását is
totomoswi csökkentené.

Kmolcsuk is különféle alakúak használtatnak,
leggyakrabban alkalmaztatik Selmecz vidékén a kö-
v o t k o x ö : ( Ü l - i k á b r a) az öntöttvasbúi készült
omolcsnnk a görílnd felé néző része a 5" széles, ő"
hosszú, l " vastag, közepén I á " széles gerincz emel-
kedik ki 2" magasságra, mely ugyané szélességben
oly hosziíru k i n y ú l i k , hogy az emelcs nyelét b képez-
vén, és a n y i l 11" sznios lyukán át vezettetvén, még
•4"-re a n y i l b n l k i í í l l . <'* ott ogy ékkel c a nyílhoz

szorittatik. A nyílba e végre egy 12" magas és 1^"
széles lyuk vésetik, melynek az emelcs felett üressen
maradt része fa ékekkel d szorosan kitöltetik, és arra
szolgál, hogy, ha a nyilvas elkopott, ezen ékek a
szükség szerint az omelcs alá tétetvén eztet kellőleg
feljebb lehessen állítani, nehogy a tengelyvonal színe
alá sülyedjen.

Egy másik, szintén czélszerü, alakját az emelés-
nek mutatja a U ' J - i k á b r a , itt a nyil nem lyuk -
asztatik által, hanoin az emelcs helyén egy, lyukak-
kal sűrűn ellátott, vas lapocska a eresztetik be a nyílba;
az emelésnek nincs nyele, hanem hüvely alakú részé-
vel b a nyílra vonatik, kiálló c csapja az a vaslapocs
ka alkalmas lyukába illesztetik; a hüvely és nyil
hátsó része közöl! Máltai |"-nyi üresség támadván,
ebbe egy ék d saorittatik, melyet könnyen kilehet
verni, ha az oimilcHttt egy lyukkal magasabbra kel-
lene állítani.

Az emelcH bőül utasánál átaljában igen szigo-
rún kell ügyulni arra, hogy alsó lapja vízszintesen
álljon, külömbi'h a bütykök hegye igen gyorsan le-
surlódik.

A. IiyílVrtS komsztszelvénye, mint már emii-
tettük, négysxttgü 6n könnyebb nyilaknál 5", nehe-
zebbeknél podíg 6" széles. A nyilvas nyaka a
(33-ik á b r a ) folftl 2" alul 2*" vastag, 8—9"
hosszú, és l "-öl kiwkonyebb, mint az alsó működő
rész b. A nyak a nyí lba szorosan beillesztetvén,
felette két oró'n vaskarika húzatik a nyílra, és száraz
bikfaékekkol mognkultutik. A nyilvas nyakának felül
adni nagyobb vastagságot, mint alul, nem czélszerü,
mórt az űtósok a l t u l n/on esetben könnyen meglazul^
és alkalmatlanságot okoz.

Hogy a n y i l sulya egyenlőbb maradjon, szokás
néhol: a nyi l folxfi rósxére, ha a vas már némileg
elkopott, az nlvoxxlnlt súlynak megfelelő nehézségű
hüvelyeket a b (M -i k ábra) alkalmazni, melyek
alsó üreges rós/,llkkul b egyszerűen a nyil felső
végére vonatnak, K ha a nyílba új vas tétetik, ismét
levétetnek.

A bütykük. Minokutánna nem tanácsos, mint
fentebb láttuk a köpüben állóvíz mélységét 11 —
12"-nél nagyobnru l ártani, a nyilak pedig, nehogy
igen fecskendoz'/.i'iink. a vízből nem emelkedhetnek
ki, ezekből k ö v H k i ' x i k , hogy a nyilat 9"-nél maga-
sabbra nem igon mimlhetjük, annál inkább nem,
mert különben a bütyök az emelései együtt meg-
hosszabbodik, és a nyilat súlypontjától távolabb
ragadná meg, mint tanácsos volna. Ha tehát az
emlcset, mint említve volt, 2"-el állítjuk magasabbra,
mint a tengelyvonalnak szine, és a nyilat 9"-re
emeljük, legmagasabb álláspontjában a nyil 11 "-el
lesz a tengelyvonal színén felül.
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A bütyök működő felületének oly alakúnak kell
lenni, hogy ahoz az emelcs lapja minden állásban
érintőt képezzen; az emelcs lapja egyenközüleg
emelkedvén fel, a bütyök felületének lefejlető (evol-
vens) alakúnak kell lenni.

A bütyük mintáját a következő módon rajzol-
hatjuk fel gyakorlatilag a legegyszerűbben és leg-
pontosabban : egy táblára felrajzoljuk az emelő kört
a (35-ik á b r a ) , melynek sugara l— l|"-el na-
gyobb, mint a göröndi1 b, hogy az emelcs a görön-
döt soha ne órinthosso ; ezen kör valamelyik pontjá-
hoz c egy érintőt <• d húzunk, és olyan hosszúra
vágjuk, a mennyi rí1 itx emelcs a tengelyvonal szine
fölött emelkedik, l dilit L l "-re. Az érintett ponttul
C kezdve l"-i i) i távolságban egymástól szögeket
1. 2. ÍJ ...... i t l iu ik az emelőkör vonala szerint,
az érintett |Hiiil)io/, <• egy fonalat kötvén, annak
másik vágóin** WK> raj/ónt tartunk úgy, hogy hegye
épen a d |M»iiU»n á l l j o n , és azután, a fonalat mindég
l'eszitvii l í t i l v ü i i , a rajzónnal közeledünk az emelő
korhű*, «*» » é í li'íojlető vonalat felrajzoltuk. Az f
poiiUttl a b farig sugár irányban húzzuk az l g
vonalul, a b krtiAii 5 "-ét h pontig, és tovább \\ —
!í"-«l | pontig mariink, ez utolsó méretet k-nál
folniutnk, * k-lél a kor középpontjához húzván a k o
vonilnl, itvnl |»árlitutaniosan húzunk egy vonalat h,
én og) ináftikitl l |M>iiton keresztül, h-tól l-ig lemé-
rilnk 8" -öl, » ittan »ípszögben l m vonallal elvág-
juk m i M vuiiftlil, melyet i-n tűi egész az érin-

az n pontig, és kész a bütyök

A l>fl l )k«>k<'l .V szélesre szokás csinálni, s azon
f, niiflji' « (joiuinlbe nyúl, fecskefark formára

H - t i A l k i v ü K n l i k , ( ; n ; - i k á b r a ) a göröndbe bevé-
H<-1 vrtii n«g) |H>m«»Míi.ggal az a b C d alakú mélyedés,
•'« a l» i i t\»k i i)i»li< f Iníle illesztetvén í vasék sege-
(li 'Imi'Vi ' l im'«t t i i 'nKi i ' ' l ik . Az éket oly hosszúra kell

, )n>K) a K"f»mll)ii l l — 2"-re kiálljon, és ezen
t'<4tf;i>ii!*l (i»>,'ui ismét ki lehessen húzni a gö-

n"nul mi»j,'H4>rl<*iM' t i r l k i i l . h a abütyköt ki kell cserélni.
Mi'Kh*lf t í« ' ' i-<'Mm a később említendő módsze-

r i n l . hun} l i i i i }< 'k ,»Ik,iluiaztassékagöröndön minden
lígyus 11) i l HXái t ia in, uxok helyeit ügy jegyezzük ki a
tfóründ !clült ' l«-h , Imi;) a görönd kerületét a b
|.")7-i k i l l í r a) mnníl'i ' li ' osztjuk, a hány bütyöknek
k i - l l öss/iíscii r« | i .» l i ' i u i i ; hogyha tehát például 9
n y i l sx i ín ic i ra , n inlyk :'. köpüben hármasával vannak

lyi 'zvo,, k c l l i ' i n ' a pu'önd bütykeinek helyeit kije-
i i i i n k , és minden n y í l számára 3 bütyöknek kel-
í i lkalmaztatní : t i ' lnsxt juk a görönd körületét27
\ és csapózsiiinrnd « huszonhét pont mindegyi-

k«'!>fi| ;i görönd üii i fnilu-vül párhuzamos vonalakat
h i i / t i n k f'olületén. Miután 27 bütyöknek kell lenni,
I'N l! V vnnalunk van, tubát minden vonalra csak egy

bütyök esik, azaz 'a görönd sohasem fog több nyilat
jegyszerre megragadni, hanem mindég egyiket a
másik után. És pedig az első vonalra jegyezzük az I
köpü 1-ső nyila számára (melynél t. i. a zúzérczek a
köpübe hullanak) a bütyök helyét, a 2-dik vonalra
a II és a 3-ik vonalra a III köpü első nyila számára
szolgáló bütyök helyét. s így tovább alkalmazzuk
a bütyköt a 4-ik vonalra az I, az 5-ik vonalra a II
a 6-ik vonalra a III köpü középső nyila számára, és a
7-ik vonalra az I, a 8-ik vonalra a II és a 9-ik vonalra a
III köpü szélső nyila számára; 10,11 és 12-ik vonalra
ismét az 1-ső, a 13, 14, 15-ik vonalra ismét a kö-
zépső, és a 16, 17, 18-ik vonalra ismét a szélső nyi-
lak számára alkalmazandó bütykök tétetnek, és igy is-
mét tovább 5 nyíllal ellátott köpüknél mindig a középső
nyil emeltetik először, azután egymásután a szélsők.

A bütykök lyukait legczélszerűbb akkor vésetni,
ki, midőn a görönd már helyén áll, hogy a bütykök
a nyilak állásának pontosabban megfelelhessenek.
Hogy a nyilak igen magasra emeltetése nem taná-
csos, és hogy ártalmas, ha a nyilütések száma igen
csekély, már fentebb emlittetett, azt kell tehát még
felderítenünk, hogy mily magasra fokozhatjuk a
nyilütések számát egy perez alatt ? Mennél több ütést
akarunk egy nyíllal egy perez alatt tétetni, annál
gyorsabban kell a göröndnek forogni, mert miután
a nyil ugyanazon magasságbul mindég egyenlő idő
alatt esik le, az emelkedés idejét kell rövidítenünk
vagy is sebességét nagyobbitanunk, ha az ütések
számát szaporítani akarjuk. Ebbéli törekvésünknek
határt szab azon körülmény, hogy, ha a görönd igen
sebesen fordul, a bütyök az emeléshez igen hevesen
hozzáütődik, a mi a gépezet tartósságára nagyon
káros hatású. A tapasztalás arra tanított, hogy leg-
feljebb 72 ütést tehetünk egy nyíllal perczenkint,
a gépezet veszélyeztetése nélkül; czélszerü azonban a
lehetőség ezen legmagasabb fokát nem alkalmazni
hanem 60 ütéssel perczenkint megelégedni.

A bütyköli szama nyilankint,
átméiöje.

és a

Hogy a bütykök számát nyilankint, és a görönd
átmérőjét kiszámíthassuk, a következőket kell tekin-
tetbe vennünk.

A bütykök felületének szerkesztésébűi önként
következik, hogy az emelő kör minden pontja ugyan
annyit halad körben az emelés ideje alatt, a milyen
magasra az emelés történik. Hogyha tehát ki tudjuk
számítani, mennyi idő kívántatik a nyilak bizonyos
magasságra emeltetéséhez : könnyen kiszámíthatják
a görönd átmérőjét és meghatározhatjuk a bütykök
számát ; mert az emeltetés visszaesés és nyugvás
idejének összes tartama ösmeretea*— .*

;-'\5"??t|V

'
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Hogyha azt mondjuk, hogy minden nyíl per-
czonkint (50 MM togyon, minden egyes ütés ideje
alatt hfirom időszakot értünk összesen; t. i. az emel-
teti, c^s és nyugvás időszakát; a uyugvásra 0-2
másodperc/, elegendő. AH esés időszakának tartamát
k i s z á m í t j u k a szabad esésre ösmeretes minta sze-
rint; n i i i t t i m a magasság h melyrül az esés történik,
s mely nx. cmoltnlris magassága, ösmeretes. Ezen

Uirtitiua t -V ok
_ tehát ha h 11" =

0-!)', miután |f - 50, lesz t = j/-'~ — °'28

• o\/
másodperc/; az esésre és nyugvásra tehát összesen
O'lM -O'ííH—0.48 m. perez szükséges. Ezekutánigen
ogytutorüon megtudhatjuk az emeltetés időszaka tar-
tamát, ha az egyes ütés időtartamábul levonjuk az

fa nyugvásra szükséges időt.
Ka n ütések tétetnek perczenkint egy nyil

(H)
állal,akkor., másodpercz esik egy ütésre, tehát:

0-2. l =
60
n — 0-48

máHod|>ur«z fordítható minden egyes emelésre; tud-
ván továbbá, hogy ezen emelési időszak alatt a gö-
rönd ömölő körületének minden pontja 11"-ét halad,
könnyen kiszámíthatjuk, hogy mennyit halad egy
Öté* ogttoz idő tartama alatt; mert:

60 , \ 60
048 | : 11 = : x, és ebbüln

11
_60
n

= 60
— 0-48

20"-nyi utat teend, tehát

együk lel o/okután például, hogy egy nyil által
oss/.esen n—öti ütés tétetik; akkor a görönd emelő
korületiwnk egy pontja egy ütés ideje alatt, azaz

__ ^, i-o7 másodpercz alattn f id
I! .I-07_

x *~ 1-07 ();4s
sebességi* (<K\ m. perez alatt

LM)

lígy litesro l e h a l 20"-nyi körűiét szükségel-
toLvén ax emelő, k i í rón ennek átmérője

_ 'J° —

Tudván e s / e r i n l , hogy 0'4"-nyi átmérő szük-
séges egy I i í l ly i ik iT, kónnyen alkalmazhatjuk a büty-
kök számát n y i l a n k i n t a helyi körülményekhez, a

rendelkezésünkre álló göröndfa vastagságához , és &
hajtógép fordulásai számához. Ha a zúzda göröndje
egyszersmind a hajtógép göröndje is, akkor fordula-
tainak száma a hajtó gép sebességétől függ ; vegyük
fel például, hogy azon zúzda, melyben minden nyil
perczenkint 56 ütést tes?, egy vízkerékkel van ellátva,
mely 8 fordulatot tehet egy bérez alatt, akkor, ha a
kerék göröndje egyszersmind a zúzdáé is, minden

56
fordulatra — <r ~ 7 ütés esik, minden nyil szá-

mára tékát 7 bütyöknek kell alkalmaztatni, és a
görönd emelő körének átmérője 7.6-4 = 44-8"
leend; levonván nbbul az emelő kör, és a görönd át-
mérője közti különbséget = 3"-et, 44-8 - 3 =
41'8" leend a górom! átmérője a zúznyilak előtt;.
mivel ily vastag gorlmddel nem igen rendelkezhe-
tünk, a meglevő gorond felületére a (38-ik ábra)
oly vastag burkolatot b rakunk, hogy az által a
görönd átmérőjű a kellő nagyságot elérje. Ezen,
burkoló darabok <; oldalát a belső görönd felülete
szerint kihomoritjuk, (l oldalát pedig a külső kö-
rület szerint kidomborítjuk, e és f oldalai sugár
irányban mogfaragtatván , a belső göröndhöz érő
szögletek h és l lovágatnak, hogy az egész szerke-
zet mindég szárazon maradhasson, s azután a bur-
koló darabok jf fanzögokkel a belső göröndhöz szö-
geztetnek, és ortön vaskarikákkal k összeszorittatnak.

Hogyha ugyanezen esetben a zúzda göröndje
nem képezné a hnjlógép göröndjének folytatását, a
megszerezhető gorflndla vastagságához szabjuk a
nyilankinti bütyök sxámát, és fogas kerekek sege-
delmével eszközöljük, liogy a zúzda göröndje a szük-
séges fordulatokat lehesse perczenkint. Például:
ha 22 — 2<J" álw»<níü görönddel rendelkezhetünk
4 bütyköt alkalmazandunk egy nyil számára; az
emelési kör átmérője. loond ekkor 4.6-4 == 25-6",
és agöröndrt 2f»-« ."> = 22'6"; a zúzda görönd-

jének ekkor ' — 1 4 fordulatot kell tenni per-

czenkint, s mive l a gép göröndje ugyanezen idő alatt
a fölvett példában H-s/or fordul, a fogaskerekek át-
mérőjei mint l - l a S-huz fognak eg-ymás arányában
állani, s a nagyobb Úr okot a gép göröndjére, a ki-
sebbet pedig a y.iifcila göröndjére teendjük.

A Körönd csapjai.

A görönd boállitáHánál különös ligyolmet érde-
mel két végcsapja, melyeken a fekhelyükben forog
9 könnyű nyilas guröndbe 3— 3j" átmérőü, ugyan-
annyi nehéz nyilas^göröndbe pedig •! — 4|" átmérőü
öntöttvas csapok szükségesek ; a csap működő hosz-
sza legalább U-s/or oly nagy légy ön, mint átmérője.

Ha lehetséges vertvas csapokat alkalmazni ezek
természetesen sokkal biztosabbak, de költségesebbek
is. A fekhely béllése öntöttvasból, vagy más alkalmas
fémvegyülékből készül, és kenőcscsel bőven ellátandó ;
a fekhelyet régibb zúzdákban nyitva szokták tartani,
de e szokás ártalmas, mert a csapokra tapadó por
a súrlódást nagyobbitja, és a csapokat gyorsabban
elkoptatja.

A csapok alakjául nézve legczélszerübbek a
szárnyas csapok, (íM)-ik ábra) a a forgó csap,
szorgalmasan gömbölyűre esztergályozva, b-tül c-ig
vastagsága mindég csökken, és c-nél hegyesen vég-
ződik; ezen kúpalaku végrészből állanak kia3/*— l"
vastagságú szárnylapok d és e, e szárnyak összes
szélessége a csap folo'l f g 2 "-el kisebb, mint a má-
sik végén h l i*» Illőn 4"-el kisebb, mint a görönd
átmérője; a HxAruyak hossza í h 20 — 24". A
göröndbe furrtwuutl bovágatván a szárnyak fölvételére
szolgáló huiwdok, «» a csap kúpos vége szerint ki-
hornyolUtik, P ft i'wip szárnyaival úgy illesztvén a
göröndbo, liof)' l<ni<coly vonala a göröndével egybe
tieuMik, H oro» vMk*rika 111 húzatik a szárnyak körül
a görflnd kil|KM» v<^ro ; a szárnyszélek, és karikák
köísti t)r k o* l IrtUflkkcl elébb betöltetvén : a csap és
szárnyai korul, <!• Miitáu a görönd széle, körében is
szám bikfa (tkok »«rotnek be a görönd végébe nagy
erflvot; w lkak k*r«sztszelvénye ne legyen uégy-
Möglt, liHii«ni 0 alakú. Vasékek igen hamar kihulía-
MJu Ál Mj |0r0nd emapjait egy-két napi működése után
MM*! M4f htll f Iwííálui , s ha szükséges, ékekkel
mal>bM Meg k»H eronitoni. Nagy gond forditandó a
fokbnljr HI*án|Ara l», uuilynek a lehető legszilárdab-
ban kuli kfaiUhii, lioffy a folytonos rázkódást min-
ilon ingadoxAii n4lk(ll kiállhassa. A görönd fekhelyei-
nok áll vált) a i«'K»lí»l»li 2 i'-nyira legyen, távol a zúzda
H/^litA otty.lo|»AiiiÍ« hoiíy (>/: és a fekhely állványa kö-
zölt járni l»lutMM?u , n Bőrönd hossza tehát legalább
5 '-bal nagyobb I«K)«»M. mint a zúzköpü ládájának

k, lőképen ottan, hol a vas olcsó
its a fa ilrft,g«, » « h g u r ö n d ö k is, a 40-ik á b r a
mutat «gy v»»rh*Hli.«l készült göröndöt, a, melyre
roudosdii csak «»M) l » i i t \ n k alkalmazhatók nyilankint;
MX, üHütbdii a I m i j o k b vasból készül, és a göröndre
l 'o lhu/va azon \y\ ><k á l l a l C erősittetik meg.

Cső alakú m i l i - ' H \ a s göröndöket is használnak,
ninlyoknok bütykei l i iból készülhetnek, és szintúgy
i*rÓHÍtt<)tnek meg illető lyukaikban, mmt a fagörönd-
nél. I lyfólo görümlok u/.onban rendesen még többe
ki'rnlnok, mint a vortva«ból készültek.

A görgető.

Már fentebb érintettük, mily rendkívüli fon-
tosságú, hogy a zúzérez mindég rendesen, folyto-
nosan, és egyenlő mértékben adassék a nyil alá;
kézzel e tekintetben sohasem érhetni czélt oly biz-
tosan, mint gép által.

A legegyszerűbb készülék e végre a görgető
vályú, mint a 41. ábra mutatja; ez egyfelül 15",
alul 9" széles 3—4' hosszú ládábul k áll, melynek
a nyilfeló néző része nyitva van, két oszlop a között
egy, felül meggömbölyitett, keresztfán b és a c oszlo-
pon nyugszik úgy, hogy feneke hátul l'-bal maga-
sabban áll, mint elől, és előrésze, és a köpü felső
széle között l — l!"-nyi köz marad, d létz, mely fe-
nekéhez van szögezve a b keresztfáig nyúlva, és a c
oszlopba beeresztve ezen állásból nem engedi a gör-
getőt előbbre vagy oldalvást csúszni. A görgető elöré-
szén, oldalaihoz erősitett alkalmas fekhelyben c ke-
resztfa foroghat meggömbölyitett végével, a keresztfa
közepébe l'' átmérőü lyuk fúratik, s e lyukba az
t rúdnak végszöge illesztetik ; e rúd az alsó nyilve-
zető pallóhoz erősitett g pánt által oly helyzetben tar-
tátik, hogy felső vége h mindég a nyilat érintse. E rúd
hosszát oly nagyra szabjuk, hogy az emelcs kiálló része
i reá üthessen, mihelyt l—l|/;-nél kisebb zúzércz-
réteg van a nyil vasa alatt. Az ütés következtóben»a
görgető előrésze lenyomatik, a görgetőbe halmozott
zúzórczek előbbre haladnak a nyil felé, s mindaddig
ismételteinek az ütések és rázkodások a nyil által, mig
egy pár zúzérczdarab a görgetőböl a nyil alá nem gu-
rul ; akkor valamivel magasabb állásba jutván a nyil
emelése, megszűnnek az ütések, mig a zúzérez a nyil
alól ismét el nem fogyott, ekként folytonosan és csak
a szükséglethez mérve gurulhat a zúzérez a köpübe;
ennek szabályos működése igen biztosittatik e szerint
a kevés költségbe kerülő egyszerű készülék által.

Hogy .a zúzdára felügyelő munkás ideje még
kevésbbé foglaltassák el a zúzérez behordása által, a
fentebb leírt görgető vályú felébe még egy nagyobb
szekrény a alkalmaztatik (42-ik ábra), melybe
nagyobb mennyiségű zúzérez fér; e láda a zúzköpü-
vel egy hosszaságu, oly magas, hogy felső nyilasa b,
melyen a zúzérczek bele öntetnek, a padlás kötőge-
rendái színében fekszik, és deszkefalak c által ugyan-
annyi osztályra osztatik, a hány köpü működik egy-
más mellett; feneke és oldalai 2" vastag pallókból
készíttetnek, és fenekének a köpü felé néző részén a
görgető vályú felett egy 9" széles és 12" hosszú lyuk
d vágatik, melyen át a zúzérczek a görgetővályuba g
esnek. A görgető vályú hátsó része h, és a görgetőláda
feneke i között l"-nyi hézag maradván, valahány-
szor a görgető rudja e a nyil emelése által megüt-
tetik, a vályú hátsó része a láda fenekéhez ütődik,
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s a zúxóiTzek bohnl l f t sá t a vályúba elősegíti A
görgetöláda, előoldalán egy kisebb, tolókával elzárt
lyuk í vápitik, melyen f i t egy vas rtíd segítségével
belőhet n y ú l n i a. x.nze'iTzek közzé, ha, mint főképen
fagyos i d ő b e n történni szokott, a zúzérczek a ládában
ineg.s/onihak, é, nem akarnának önként a vályúba
hull i ini . \7. ily s/er\ezet,ii görgetőt szász görgetőnek
novozxnlv

A /rt/köp" Kezeltetése.

A mint n. sxerkezet leirásábul láttuk, a zúz-
k i i p i i K1'!1''1'?? végzi minden teljesitendőjét, a felügye-
lőnek f t ' l i í i t csak figyelmes józaneszü embernek kell
lenni, liogy íi ny i laki i t folytonosan jó működésben
t u r l h n n s a . Un. k e l l ő figyelemmel megkente mind-

helyeket, melyeken súrlódás történik, főfigyel-
H krtpnbe v e x e t e t t tisztaviz mennyiségére fordít-

h a t j a , időnként (Villogván a köpüből kiömlő zagyot,
fa u n/otnecKkék nagyságábul meggyőződést szerez-
vrin, ho^y ;i y,rixn.s oly mértékben történik, a mint
törléiuiie kiül . A fentebb leírt selmeczbányai, finom
y.n/^rti has/nált,, xi íxköpünél 9 — 10 nyílra 3köbláb

ví/. kivilnl.iit.ik perczenkint.
'ify vagy több nyíl mőködésót megszün-

, a n é l k ü l , hogy az egész gépezetet megállít-
suk , i'fí) e m e l t y ű t használunk, melynek rövidebb
ftfja it ( í l l - i k á b r a ) a nyílnak egy bemélyedésébe
f akiiHX lá tván, lm, hosszabb végét b rögtön lenyom-
juk, vele a n y i l a t amiyira, felemelhetjük, hogy a büty-
kök «/, emelcsei t ö b b i ' nem érinthetik; ezen állásá-
ban a / , i i t i t n nu' í í tart h a t j u k a, nyilat egy vasék c által
mely a vexet i ' ' kpa l |óba (l vert szöge körül foroghat,ren-
desen ax i* á l lá sban nyugszik, csak ha a nyilat ki-
» kar juk a k i i s / . t a n i , a k k o r támasztatik a nyílhoz, és f
hegyével a n y i t n a k egy erre szánt mélyedésébe jut-
ván, a/,laí a k í v á n t helyzetben megtartja. Az emeltyű
kozeleHchex t?y»rs és szemes szükséges.

\ /ú/iiyilak száma,

Mii i ' t fy n y i t s i i l y á t S szorozzuk azon magas-
.s í i í í i í i i l III, m e l y r e e:ry másodpercz alatt emeltetik, a
s x o i n / m á n v n / ö n erő nagyságát e fogja mutatni,
m e l y e t e t - - \ n y i t ax e m e l t e t é s k o r igénybe vesz, tehát

C s lll
de m i u t á n ax e m e l t e t é s k o r súrlódások is támadnak,
és sok kísér letek I m h i / o i n i lot ták, hogy a göröndre
működő erő m e n n y i s e ^ b í l l i > s i i r lódások 20 — 25°/o-ot \
fogyasztanak cl, c csak i.")"/,i-a leend azon erőnek
E, melyei n görömlro alkalmaznunk kell, hogy vele
egy nyilat e m e l h e s s ü n k ; t u b á t

a

e - s m ()-75 K, és E =•

vegyünk föl például egy 150 font súlyú nyilat, mely
minden perczben 5(>-,szor emeltetik 11" = 0'9'-nyi
magasságra ; lesz tehát :

0-9.56
e = Slll — 150 6Q •= 126' font

vagy is egy nyil emeltetése oly erőt igényel, mely
126 font súlynak i>gy m perez alatt l'-nyi magas-
ságra emeltetéséhez szükséges; és

0-75

egy nyil hajtására ieliát minden másodpercében 168'
fontnyi erőt kell a. göröndre alkalmaznunk.

Hogyha tehát, például egy zúzda tervezésénél 2
köblábnyi vme! miísodperczenkint, és 18' eséssel
rendelkezhetünk, s erre építendő vizkerék általakar-
juk hajtatni a n y i l a k a t , miután tapasztalásból tud-
juk. hogy egy víxknrék az egész esés erejének 80°/o-át
fejti ki a göröwlön, a rendelkezésünkre lévő erőt

2.5íi. 18.0-80 = 1613' fontnyira
számithatjuk ki, melyet 186' fonttal elosztva-

" 1(5-3
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nyílra elegendőnek találjuk erőnket, tehát 9 nyilat
fogunk alkalmazni.

Próbaszedü, fa * fttrOndfor gásait számlál ó
készülék.

A zúzásról Mnki s/akaszunk befejezéséül helyén
látom: itt i H i i i o r l i t t i i i meg egy készüléket, mely, ám-
bár ritkán a l k a l m a / i n t i k , véleményem szerint minden
okszerű zúzdii.ki»x.í'l<ín"k elkerülhetetlenül szükséges,
és arra szolga! b»íí y u görönd forgásait számlálja, és
bizonyos i d ő s x a k o n k í n t rendesen egy kis mennyiséget
a zagyból egy k n l o i i edénybe juttasson, a végre:
hogy az itt ftswirynll. zuzérczport. mely lehetőieg
képviseli kicsiben ax i'gész összetört mennyiségnek
minőségét, he ie i ikni t vagy havonkint, megpróbálni
s így az egésx l 'ddoltfnxott zúzércz mennyiség fém-
tartalmát kiszáni i t a n i lehessen.

Csak az o l y i t n xiixdakezelő, ki üzletét ily pró-
baszedő segélyével ellenőrzi, tudhatja valójában,
hogy üzlete m i l y fokán álla tökólletességnek. Egyes
csak néhány óra, vatry nap folytán kézzel szedett pró-
bák, melyek m e l l e l 1. \\:/, üzlet rendesen nagyobb
figyelemmel is k e x e l t . o t i k , sohasem nyújthatnak oly
biztos adatokat n, ( o l y Ionos üzlet minőségének meg-
ítélésére.

E készülék e g y i k részét, a görfmd forgásainak
számlálóját, m i i l i i t j u a 44-ik ábra,, a b egy min-
den oldalrul jól elzárt, és vas lemezből készült
szekrény, melynek előlapja a számok kimutatására
7 lyukkal van ellátva. Az elő- és hátsó-lap között

7 kis aczéltengelyeeske van alkalmazva, melyeknek
elsejére c (45-ik ábra) a számlap d, -továbbá a
közlekedő korong e, és az emelő fogas kerék f van
megerősítve; a legközelebbi tengelyen g* ismét egy
hasonló számlap d, egy iízfogu kerék h, és az első
tengelyen levőhöz mindenben hasonló közlekedő
korong e alkalmaztat]'k, a többi tengelyek szinte
ugyanily részekkel láttatnak el, úgy, hogy az egyik
tengely közlekedő korongjának e a másik tengely
fogas kereke h. megfeleljen.

Az emelő keréknek í tíz foga van; a közle-
kedő korongok mindegyikén egy bütyök í van alkal-
mazva, mely kihornyolt oldalaival a korong egy ha-
sadékában alá — s felcsúszhatván, k csavarka ál-
tal a szükséges állásba tétethetik, a végre, hogy a h
fogas kerék l'otfAtut akadván, áztat csak épen egy
foggal fordítsa mindég tovább. Hogy a fogas kerekek-
önként tova ín' iMo/.duljanak, egy rugó l nyomul a
fogak köiwé vftwUiirílott végével. Miután az emelő ke-
rék f a horgony m minden emelésével csak egy fog-
gal halad tov&hli, 11 2-ik tengely fogas kereke csak
minden 10-ík »iH«li'mkor fog egy foggal tovább moz-
(littatni, H wíiiiítn itt is tíz fogak vannak, a2-ikten-
golynuk 10-HK«rí nio/dnlata után, vagyis a horgony
100-ik einoliíHokor l'og a harmadik, 1000-ik emelé-
sekor a neiryodík lo,000-ik emelésekor az ötödik
lOó.ooo omnltookor a hatodik, és 1,000,000-ik
fliiu»l<».wk'»r H h«l<HÜk tengely rV résszel tovább
furilrthii; « *xAnil»pon levő számok tehát az 1-ső
li|wn mi'MiAliAl, n 2-ikon tízeseket, a 3-ikon
MuHmMibNi, « 4-iMn ezreseket, az 5-iken tízezre-
*»Mt n rt ikon «uut*!<'/résekét, és a 7-ikenmilliomokat
jnl»nlit|i«k, A » l •>»<•, !J-ik, 5-ik és 7-ik számlapon a
HXiVinok hiilrul johlifulf, a 2-ik, 4-ik és 6-ik számla-
pon pnilÍK jdhhrul Imll'nlé következnek egymásután.

KífJ" pil lnnUüntnl a, számláló előlapjára, lelehet
olvaNii i u xii/dn porond fordulatainak számát, s ha
mi>KJoi»yi</ rtiik magunknak, hogy mennyi idő alatt
történlek e r»riliiliil»k, pontosan tudhatjuk az ezen
idősxaklmn történt nyi lütések számát is; és össze-
hasonlít vrtn i''/i «íohlulgozott zúzércz mennyiségével,
s t u d v á n a. n y i l u k átlagos sulyját, biztosan megitél-
l i e t j i l k m ü k ó d ö f í i í k t«>ke|otességi fokát is, m horgony
az n emeltyűin' MID l'orgócs%pjával erőssitve, az
emeltyű másik v^e, (l ' l-ik á b r a ) mely t-nél van
vexetiíkkel e l l á t v i i , a Bőrönd o felett nyúlik el, és
ennek bütyke p a l t u l minden fordulásnál felemel-
t e t i k . Az egész s x u i n l i i l ó készülők q csavarokkal a
k" l» i i legszélső o.sxlopiihox erőssíttetik.

A második és liarnuulik tengely csapja g és r
ki i i l l a számláló olőlapjálml, és vagy egyikre vagy

| másikra erössítetik meg a hornyos lánczkerék s a
szerint, a mint a próbavételt gyakrabban vagy rit-
kábban akarjuk teljesíttetni; ha a második tengelyen
van a lánczkerék, akkor a görönd minden 100-ik
fordulatánál, ha pedig a harmadik tengelyen van,
akkor minden ezredik fordulatánál vétetik próba; a
folytonos üzletnél a 3-ik tengelyre szoktuk tenni a
lánczkereket; a lánczkerék egészen olyan, minta fa-
liórák lánczkereke, s róla egy vékony rézsodronybul
készült végnélkül! láncz, milyet az óráknál hasz-
nálni szokás, nyúlik le egy hasonló lánezkerókig a
(46-ik ábra) ennek tengelye d az l" széles fek-
helyekben b nyugszik, és másik végén c bütyök van
reá erőssitve, e bütyök előtt szabadon foroghat a
tengelyen e hüvely, melyből két kar nyúlik ki egy-
mással 13"5 foknyi szögletet képezve; az í' kar ve
góre, a fekhely felőli oldalon, egy 3" hosszú, 3"

] széles, és li" vastag vasdarab n van szögezve, a g
j kar pedig ellenkező irányban ki van görbítve, s ezen
| vége p meggömbölyitve.
l A köpük hosszában álló zagy vályú h végénél
i egy csapda i van alkalmazva, úgy hogy ha a csapda
! fekhelyén nyugszik, a zagy a ii vályubul a csapdán

át k vályúba íolyhatik, s innen rendes útját az üz-
let kívánalma szerint tovább folytathatja; ha azon-
ban a csapda i fölemelkedik, akkor a zagy a ll vályú-
ból l vályúba folyik, s innea azon edénybe, mely a
próba gyűjtésére szolgál.

A csapda oldalához m kar lévén szögezve,
világos, hogy ha a c bütyök az n súlyos vasat annyira
fölemeli, hogy az sulyegyent vesztve a másik oldalon
leesik; a g1 kar meggörbített vége p megragadja a
csapda kiálló m karját, és a csapdát egy szempillan-
tásra fölemeli, és azután ismét rögtön elereszti, mi-
nek következtében a zagyból egy kis mennyiség az l
vályúba, s innen a próbátgyüjtő edénybe folyik. A
csapdát vékony rózlemezbül kellé készíteni, s arra
ügyelni, hogy mindég könnyen forogjon, és sulyja
igen csekély legyen. A csapda alá egy lemezdarab
q van szögezve, hogy, ha a csapda felemeltetett, a
zagyot az l vályúba irányozza.

Ezen készülék igen kevés felvigyázat mellett
igen biztosan működik, és a vett próbák eredménye
bizonyosan üdvös tevékenységre fog serkenteni min-
den gondolkozó zúzdakezelöt, és valamint sok gon-
dot okozand ennek azon meggyőződése, hogy üzleté-
nek némely ága sok veszteséggel jár, de ellenben
tökéletes megnyugvást, és biztosítást találand, ha
valamely czélszerü változtatás folytán üzlete eredmé-
nyének javulásárul s veszteségeinek csökkenésérül szer-
?end magának bizonyosságot e készülék segedelmével



HARMADIK SZAKASZ,
Az osztályozásról.

A% osztályozás feladata.

Midőn u xi'izérraek előkészítését viz és gépek
segwlitliiuH'ol eszközöljük, működésünk mindég oda
irányiil, hogy a ziiüórcz különféle fajsulylyal bíró
rtaút különválasszuk. E végre mindenek előtt osz-
tályoznunk koll a ziízérczszemecskéket vagy úgy:
hogy luiudun osztályban közel egyenlő nagyságúak
logymwk : vagy pedig ügy: hogy minden osztály a
víxlxtn együtt ülepedő szemecskéket tartalmazzon;
mórt, miután ív/, e g y e n l ő n a g y s á g ú szemecs-
ko"k ko/fttt a nagyobb fajsulynak nehezebbek leend-
nok mini a kisebb fajsulylyal bírók, világos: hogy,
lm n y.ii/eroz alkatrészeit egymástól elkülöníteni
akarjuk, UK egyenlő nagyságú szemecskék közzül csak
a in»hi««l»bokot, melyek a vízben gyorsabban üleped-
nek, kell k l l lön választanunk a könnyebbektől, melyek
laHNiibbitn ülepednek; —és mert miután az egyen-
1 o ti u lo j i i 'do s/einecskék között a nagyobb fajsu-
l y n a k mindéi; kisebbek lesznek, mint a kisebb faj-
snl lya l b í r ó k , v i lágos : hogy ha itt a nagyobb szeme-
kéi, u kÍM>l>bi 'ktől különválasztjuk, a zúzércz alkat-
rfaMil s / i n t é t i elkülönítettük egymástol; és pedig
in in il u ke l esetben annál könnyebben, biztosabban,
(is 1í»ke |e |nMibbi ' ! i , inciinél tökéletesebben végeztük
a/. Ds/.lii lvox.ást i ' i íyik vagy másik mód szerint.

a s/cnick nagysága szerint.

Ax osx.t í i ly i i/úst !i .szőrnek nagysága szerint szi-
ták, és nwhik si ' í í i 'dnlMióvel eszközöljük, és azon
(isoli iei i sxoktnk ;i lk;i l]i i; i/,ni, ha a zúzás darásan
történi.

A s/ . i lúk l i ' i n i ' / . b i ' i ) , \-;igy sodronyból készülnek,
a l o i i n ' / l m l k c s / i i l t i ' k f.;:i''ls/(írüebbek, mert lyukaik
fúrva M v r i i a n i . j t u k ;t l h u l l ó sxomek nagysága egyen-
lőbb, m i n t a iiógy.s/.őgli l yukakka l ellátott sodrony-
szitákon i i t l i u l l ó k i ! ; c x o n k i v í i l tartósabbak is a le-
mezsziták, du k(i l ts i%os(>l)l)ck is, kivált az apró
lyukakkal Msxiiltok. l'lgy lngfoljebb | milliméter-
nél kisebb lyukú sz i tukat a lkalmazni nemigenlehet,

mindazon szemük tohát, melyek f milliméternél ki-
sebbek, ezen mód sprint nem osztályozhatók.

Az osztályo/,0 sziták ne legyenek a lyukak
nagyságára nózvo igun nagyon különbözők egymás-
tól; hogy a s/,om«k minden osztályban lehetőleg
egyenlő nagyságunk hihessenek ; közönségesen leg-
feljebb ötféle szitákat szokás alkalmazni, melyeknek
lyukai 7,5,3, 1 1 (te í milliméter, vagy pedig 3, 2,
11, i, | vonalnyi nagyságnak; egyébiránt még a
5 vagy 9 vonal nagyságú szénieket is lehet töményi-
teni, és csak a y,ii/,i*rr,/, minőségétől függ, hogy váljon
ilyen nagyságú sx.i<mok között elegendő mennyiség-
ben találhatók-i» a IJMta érczszemek? A legritkább
szita lyukait ataljfUmn oly nagyra készíttessük, a
milyenek a ziix/ir/jini! számosan előforduló legna-
gyobb ércmomitk, hogyha egyébiránt a züzércz mi-
nősége ily darií« xiíxáNl megenged.

A szitákat l<«£<:/,<tÍHzerűbben úgy állítjuk egy-
más alá, hogy iix. «Mi szita a legnagyobb szemeket,
az utolsó pedig n litgkÍHobbeket válassza külön ; az
ellenkező elrondo/rtu nein tanácsos, mert akkor a leg-
finomabb és logdriigúbl) szitán megy keresztül az
egész feldolgozandó mennyiség, és igen gyorsan el-
koptatja; ezonkivo l (icdig a kisebb szemecskék aka-
dályozva vanniik n mi^yok által a szita lyukainak
megtalálásában, <'•* ax osztályozás nem történhetik
elegendő

igen czélszerü beren-Az e m l i t c l t s i'tf
dezésnél azonban, mint ax osztályozó sziták szerke-
zetéből alább látni fogjuk, a sziták kerete igen ne-
hézkessé és síi l yoNNíi v á l i k , s ezenkívül, hogyha a
zúzérczek alkal rós/.ni sxámosabb szita alkalmazását
kívánják, a s/.itiiki'i 'ot igon hosszúvá les/, és lejtős-
ségénél fogvii naiíj magasságot igényel , mely sok
esetben nwu áll n-mlH közősünkre; ilyenkor c/élszerü
az osztályozást három szitakereten végezni olyképen,
hogy az egyik kurd. csak a legdarásabb egy vagy
két osztályt válass/a végképen ki a készletből, a
többi készletet j ind ig további osztályozás végett a
másik két kerotro bousassa, melyeknek egyikén a
darásabbak, a másikán a finomabbak osztály oztas-
sanak. Ezen esotbon a szitákat w/. c.lső és második

kereten, melyek a darásabb szemeket osztályozzák,
úgy rendezhetjük el, hogy a felsők legyenek a leg-
sűrűbbek, az utolsó keretben azonban a legritkább
szitát alkalmazzuk felül, és a legsűrűbbet alul. Pél-
dául, hogyha zúzérczeink alkatrészei, mint alább az
ülepedés szabályainál látni fogjuk, oly szigorú osz-
tályozást kivannak, hogy az egymásután következő
osztályok szemnagysága ne különbözzék igen nagyon
«gymástól s ennélfogva nem, mint fentebb emiitet-
tük, ötöt, hanem tixiínogy szitát kell alkalmaznunk,
melyeknek lyukai l : 1} arányban 8, 6^, 51, i,
3i, 2i, 2, 1|, M, l rts 0'8 milliméter nagyságúak,
akkor a sziták a krtvotkezőképen fognak rendeztetni:
az első keretbe tocw/ük legfelől az 5í m. m.-nyi
lyukú szitát, és iitiinna a 6| és 8 millimeterüt; a mi
^ felső szita lyukain átment, tehát kisebb, mint 5^ m.
m. azt a második korotre bocsátjuk, melynek szitái
felülről kezdv« lí, '.ÍJ, 3} és 4 milliméternek, a nii
pedig itt a fol«ft HxitAn átment, tehát kisebb mint 2
m. m. azt a harmadik keretre bocsátjuk, melynek
szitái fölülni! kowlvo l J, li, l és 0.8 millimeternyi
lyukakkal viinnuk «IIAtva.

'Rittiiigor a,* «gy másra következő sziták lyukait
l :1-414 arányban k<)s/ítteti, és a zúzérczek előkó-
ßzitoHOnol a kövolkfl«fi szemnagyság szerinti osztályo-
kat küKmbo/.toÜ mif:

10 tiiíllimotar Átmérőn legdurvábbj
II*» , „ durva (
$ . „ finom l
ft'Ä , , legfinomabb '

törék

l
2'8
2
\'\

l
0 7 1

dara

liszt

, „ legdurvább ^
, „ durva /

finom f
, „ legfinomabb )

, „ legdurvább }
durva (

, finom (
„ legfinomabb

por.
l'oku^iii a t'ontebbitül annyiban különbö-

zik, hogy ott lu l , 2, \ ós 8millimeternyi osztályok
ko/zií niindoiilltl n>rttf kot osztály soroztatott, itt

csak egy.

0-25

Eittingor s/.itiiHiiroüata a legtöbb esetben
•»lí'^gí! osztályox-xii it y.iixórczeket, azonban oly ziiz-
'»rr,/ok feldolgoxasiViiill, melyek kis fajsúlyú rézér-
/.t'knt tartalma/,n;ik, könnyen megeshetik, bogy ily

szitákon ogyi i l t ülepedő külön fajsúlyú sze-
nyerünk, CÍH nnnrilfogTa töményitési törek-

tiiHghiusúl; o/on (isotben tehát használhatóbb
a fmitobbi, tüzetesebben osütályozó szitasorozat.

Osztályozó sziták vályúban.

A régibb szerkezet szerint az osztályozó sziták
deszkából készült vályuforma edények fenekére alkal-
maztatnak, melyek rózsutosan állitva vagy fekhelyeik-
hez ütődnek, vagy pedig elövégük vagy mindkét ol-
daluk ütődik e czéíra alkalmazott bakokhoz.

Egy ilyféle szitáló készüléket mutat a 47-ik
á b r a , melyen a és b két osztályozó vályú egy-
más alá állitva, a a c tengely körül mozoghat, és
az állványnak d gerendájához ütődik, valahányszor a
gép által e rúd vagy láncz segélyével felemeltetett
és elbocsátva visszaesik; b vályú \ i tengely körül
foroghat, és a g gerendához ütődik. Az a vályú fe-
nekén kétféle szita van, a b váljsu fenekén pedig há-
romféle ; ami a vályúban a legnagyobb lyukú szitán
i át nem mehetett, az ütések rázkódások, és a rézsut
fekvés következtében folytonosan lefelé halad a vályú
fenekén, mig végre a vályú végén lehull az oda al-
kalmazott h táblára, melyen vagy kézzel választat-
nak ki az érczdarabok vagy'pedig az egész oda hullott
mennyiség ismét visszaadatik a zúzógépnek. Ami az l
szitán átment, k szitára jut, melynek lyukai kisebbek
és az l nyilason oly szemek fognak az ín ládába hullani,
melyek nagysága az i és fe szita lyukainak nagysága
között van. Ami a k szita lyukain átfér, b vályúba
esik, az n szitára, a mi ezen átmehetett o szitára kerül,
s ami ezen áthullott p szitára jön, ami pedig ezen is
áthullott, q vályúban viz segélyével tovább vezettetik,
hogy ülepedése szerint osztályoztassék. Az n szitán
át nem férő szemek l1 ládába, az o szitán át nem hul-
lottak S ládába, s á p szitán át nem férők t ládába
hullanak. — Ezen osztályozó készülékből tehát nye-
rünk az 1-ső osztályban oly szemeket, melyek még
nem törettek meg eléggé, tehát ismét visszakerülnek
a zúzó gépbe, nyerünk továbbá az in, r, S, t ládák-
ban négyféle nagyságú szemeket, melyek töményi-
tésre alkalmasak, és a q vályúban a legapróbb sze-
mecskóket, melyeket nagyságuk szerint osztályozni
már nem lehet, melyeket tehát töményités előtt még
ülepedések szerint kell osztályozni.

A zúzgép, vagy az a szita felett van közvetlen
alkalmazva, vagy pedig másutt áll, és a zúzott erezek
egy paternoster vagy másféle emelő készülék sege-
delmével emeltetnek fel ide, hogy az a szita felső
részén levő táblára u öntessenek. Ugyan ide vezet-
tetik a víz is, mely a szemecskék osztályozásának
gyorsaságára és tökéletességére nézve elkerülhetet-
lenül szükséges. A szitavályuk lejtősége = hossza-
ságuk egy harmada. A felső szita 4—5"-nyire, az
alsó pedig 8 — 4"-nyire emeltetik 35 — 50-szer per-
czenkint. Miután a vályúk sulyja igen nagy, világos,
hogy működésben tartásuk nagy erőt kivan, az ütések
következtében pedig szerkezetük könnyen megromlik.



A l Ií '2-ik a I) r á n a már föntebb leirt hengere-
kon k í v ü l i > K ) i h l ' r l . ' i i r < ' i i rxélszerü osztályozó szitát
is t a l á l u i ' k . Á f i ' l s i i l, sz i tán áthullott szemek az M
I ( » j 1 < ' » s di 's/Unt i ' svcn. \ sutára vezettetnek, vala-
m i n t í t l i ' h u l l a n a k k i ' > / \ t - t l e n ü l az alsó hengerpár által
o H s x r x t t x o t l i-rrx . 'k is. A szitavályu N Vs lejtősséggei
:ilső \ i ' i í i t i n » l «• K i n o l h ü n nyugszik, felső vége pedig
lí,',t v < > k » n \ Mónidon h függ. Felső végétül egy sa-
rokban f i » r « > « ; h n t « ' i rúd i nyúl ik a forgantyúhoz k, ós
ennek s f ^ c i l c l w i ' V r l 140—150-szer tolatik ki aszi-
t a v á l y u l :*"n' perczenkint. Ugyané forgantyuval
á l l o t i i b ' r i n l <"< l' t ' i n n l f y i i segélyével összeköttetés-
ben a Í«*|M> s / . i t n u i l y u is L, melynek felső vége ezen
o i i i i ' H y u t i n v i i s í s x i k , alsó vége pedig két vékony vas-
rt íd i 'ü \\ \ a n a k a s z t v a ; ennélfogva azon szita is
n ^ M i n a n t i y i lüktetés t nyer perczenkint, mint az alsó.
A l'rl-ii H / i t n l y u k a i 4- 5"'-nyi átmórőjüek, az alsó
vnly i i ' ' «» :' s xi' ! L v ; l 1 1 ' mely'ek legalsóbbja 0'9'"-nyi
1) l i k a k k a l bír, a felette levő lyukai l'S'" s az e fe-
li* t l i<* ' ;?''V" i t l inéröj i jek. Az egyes szitákon át nem-
fr'»ríi k^xh'tck c l, II, ós III ládákba hullanak az
ülőim'. N / i l i m á t menő pedig a IV zagyvályuba esik,
i'm tilt 'pi'ik's sz i ' r i i i t i osztályozás végett tovább szál-
l i t l u l i k . A f'orgiintyu tengelyére egy 2 mázsás suly-
ki'n'-k y a l k a l n i i i z t a t i k .

,\y, ily sxnrkezetü sziták tartósabbak ugyan,és
jnbbüu m ü k ő d i i r k , mint a fentebb leírtak, de lükte-
tiinnk mi'^is nevezetes erőt kíván, ós a forgantyu
wrki '/ i ' t i 1 igen könnyen megromlik; csendesebb és

i r á / k ó d á s nélküli az osztályozó forgósziták
i 'sc, á m b á r szerkezetük költségesebb.
\ l : t ; i - i k á b r á mutatja az osztályozó szitavá-

I v u k s / r i k c x ü t i ' t a fentebb emiitett azon esetre nézve,
l í t i ;t / l i / t s ' i v . i ' k minősége számosabb osztályok elktilö-
m t t ' M . i | , n a n j a . Az a és b hengerek alatt van a
t n i i ' ' t , ! i nn l í t r t l ü k legritkább 3 szita egy keretben c,
s .- í»-\ - . t l , . . t ki 'p( '/voolyállásban,hogyahengerekközt
i U i i n - i t t x u / . o t t r i-cx a legfelső 5 ni. m.-nyi lyukakkal el-
l u i . i i l - / i i a n a k h'U'í'első részére hullhasson.Ezen szita
kn.ü.v^'tja a ki '-l . logdarásabb osztályú szemeket, vala-
m i n ! a / . i k a t is, melyek ismét a hengerekre feladan-
ilók ; a k ' i v t ' t k c z ő d keretben négyféle szita képez
i'to « . i k » i , és itt mígyosztályu darás szemek válasz-
l a l n a k I , M ) H H ; a legalsó e keretben ötféle szita inű-
k m l i k , . ' . hat b ' l i - osztályozza a készletet; ezen ké-
s x . n l i ' k i - i i í r h a t a / . n i i szemeken kívül, melyek ismé-
i i t | \ . ' i - u / a i i d ' i k . i1-. a x o k o n kívül, melyek még üle-
p i ' d r s t i k s x i ' i ' i u l i n v á b b os/1 ályozandók, tizenegy féle
k t ' t / l i ' t i ' t K a p u n k , m o l y e k mindegyike alkalmas az
rih'pi1." ' 's á l t a l i t ' H i i n t i y i t i i h ' n ! .

A H / i t a k l ü k t e t ő készüléke itt példaképenbüty-
k ők hu l l a b r a / . ' d t a l o t l és n i i i i i forgattyúkkal; a büty-
kök t c n ^ i ' l j i ' i n 1 s i i l y k n r o k o k e t alkalmazni igen czól-
sxcrt l , s m i n t h o n 1 ) a tengelyek közel vannak egy-

máshoz, a sulykerekek felváltva a sziták két oldalán
álljanak, hogy átmérőjüket nagyobbra venni lehessen.
A g rugók, melyek h csavarok által feszíthetek,
rögtön visszarántják a kereteket, mihelyt a bütykök
által elbocsáttáttak, és az i csaptatókhoz ütik, miál-
tal a szemecskék előhaladásaasziták felületén gyor-
sittatik; egyébiránt itt is, mint átaljában minden
szitáló készüléknél igen előmozdítja az osztályozás-
nak mind gyorsa sítgát, mind tökéletességét ha mind-
járt a legfelső s/itára vizet is bocsátunk, és ezt min-
den szitánál ismiHi' l jük; ez által megakadályozzuk
azt, hogy az apndih szemek a nagyobbakhoz tapadva,
ezekkel egy os/,iályba jussanak.

Bittinger sxcrint a sík szita hossza átaljában
i V a - 2' legy<m,slt ' l l(>hetdolgozniegylábnyi széles-
ségű szitával ónínkint (i00/durvatöréket, 40°'durva
darát, ós 12", l inóin darát; a ritkább sziták tehát sok-
kal keskenyebbek lőhetnek mint a sűrűbbek.

A szitákat. Kin inger a következő lejtősségekkel
használja, ha b ü t y k ü k k e l tolatnak ki, s alsó végük
csaptatóhoz í i lődik : lejtősségük 10—12°, vagyis
hosszának 17 L M ) " , ,
ha hosszában l 'ni 'guttyúval történik a lüktetés, le-

gyen a h'jliwHójí 16°, vagy is hosszának 28°/o
ha pedig konm/.lbmi, vagy függélyesen történik a

lüktetés, legyen a lejtősség 18—20°, vagy is
hosszának ,'10 - .'M"/0

a lüktetésük sx.flina porczenkint . . . . 200
a kitolatás f o r t í i i l t y i i k k a l . . . . . 2 — 3"

Utf fHiut i 1 — 2"
a sulykeróknok a haj tó tengelyen: egy 8 mázsás ke-
ret számára, mely Jon-szor tolatik ki perczenkint
3/;-nyire, ha .'}' í i lnuTŐje van, 5 mázsás súllyal
kell birni.

OK/ti'th o/ó íorgósziták
A 48-ik n i ) r á mutatja egy üyféle osztályozó

készülék sz i i rk i ' / . i ' l i ' l . melynél 5 szita van alkalmazva.
A legfelső sxi l a o M'sxi át a zúzó géptül közvetlenül,
vagy valamely inm-Ki szerkezet segdelmóvel, a zúzott
érczeket, melyek L csatornán gurulnak a szitába,
hossza e s z i t á n a k H', ;ii mérője 3' és 3' 6" ; kiíp alakú,
lemezből Yi"-m'i l y u k u k k a l készül, s nagyobb átmé-
rője a T tábla f r h 1 i i l l . A P szijkorony segedelmé-
vel forgattatvau, m i n d a x , ami lyukain átíKMii fór, foly-
tonosan olőbbrt ' h a l a d , ós végre a T táblára hull, a
hol az erezek k c x / i - l kiválasztatnak, n ziizérczek pe-
dig ismét v i s s / i m t n t u i ' k a zúzógéphez. E sáta alatt
egy teknő c (l van alkalmazva, mely minden lábnyi
hosszúságára ;{" rsiissel bír szintén a, T tábla felé;
e teknő mindkét, vngo elvan zárva cs az alsó d végé-
tül egy lemozcsíitorua d g az aháta fekvő A szitába
vezeti mindazt, ami a teknőbe hul lot t . Az 0 szita
mellett állanak a toknő hosszában Ií és K.' víz-

. edények, melyeknek a szita felöli oldalakis l"'-nyi lyu-
kakkal e van ellátva, mely lyukakból szünetnélkül
fecskendezi a viza szita egész hosszát, Ü' edényből
pedig egy csövön f át a teknő legmagasabb pontjára
C vezettetik a víz, hogy mindent, ami a szitán át a
teknőbe hullott, a d !>' csatornába hordjon.

A következő négy szita tengelyeinek fekhelyei
;a rézs.út fekvő M K gerendára vannak erő.sítve, s
egymással V fogas kore-kek által közlekednek. A
szita tengelyén van a hajtó szijkorong u; az A, B
C, D sziták hossza, 5', átmérőjük 18" és 22"; a
nagyobb átmérő a, fogas kerekek . felé áll. Közvetle-
nül a sziták végei alatt, ezeknek legmélyebb pontján
II, i, fe, l, vályúk állanak, melyek azt, mi a sziták
lyukain át neininul iHvéu belőlük kihull,, az alattuk
levő E, F, (i '-s II edényekbe vezetik.

Ezen SKililk Uiknó'i ni, n, 0, p a szitákéval
ellenkező irányban bírnak eséssel, éspedig H"-el egy
lábra; alsó r<V/,uk muggörbitettés lejtős fekvésű csa-
tornákban q , r > M vivődik, melyeken át mindazt,
ami a toknőkbo h u l l o t t , az alantabb álló legköze-
lebbi szi tába r o x i ' L i k ; tehát q csatorna az A szita
teknőkjóbll l a II nxilnlm, ennek teknőjóbül r csatorna
a (J s/it i tbasi ' i iMitk l i tknöjébüls csatorna D szitába;
cnnok lokirfjrihitl i'odig .a továbbá szemnagyság
szorint nőin o»/.l4l)ox,latliató zagy .a t vályúban yezet-
totik tovftlib, hogy nlcpodése szerint osztályoztassók.

K «/,iUik ÍN laiinv/,bül készülnek kúp alakra, ós
wflrílii At lyukicnUMlnuk, a lyukak átmérője A szitán
í'", H ftlilán U"% € szitán i"', és D szitán i'".
Hogy i tjníkftk biHlii(fulásamegakadályoztassék, min-
íloii tutllt IH<*II, h«K»/Aval .párhuzamosan, 2" átmé-
ri* ft C«ÍÍÍ<N »k»>k W íokllsznek, melyek apró lyukakkal
í ' l lAlvu, ad K N Ii' ('(lényekkel összefüggésben lévén,
a N/.il iVkrJi orAií vok"iiy vízsugarakat fecskendenék
k i v ü l r f l l , « a lyi iknkba szorult szemecskéket vissza-
verik K/.i>k<tii k i t ni iiü'is l" átmérőű x csövecskék
Ií <''« K' ví/»i«|Anyekliól a sziták teknőinek legmaga-
sabb v^oiro II.H B i í j M i i t k vízsugarakat, s a teknőkbe
hul lot t HX,i»iii i»i ' f ikól to( Insöprik a görbe végcsőveken át
űz a lat tuk f « - k v A l-gk<>xi'lobbi szitába.

A 0 K x i i f l l < t i i g i ' l y i > perczenkint 16 — 18-szor
iordi i l , A Hí-Híior, || M-s/er, C 12-szerésD 10-szer
j iorczonkint , i</i»n arnnyban állanak a Y fogas kere-
kek is egy másító/.

Ezen k(i.s/,iil(ík Á l t a l következő osztályokra oszt-
hatjuk a zúzott rtn-xi-kct: a T táblán találjuk mind- :
nz-l, ami mégr i incsdl i 'Kí íó összezúzva, E, F, (K és H
«"liii iyekbon nógylVíht, nagyságban egymástul .külön-
\»(>'/,(> szemű, és t ü i n ( ' i i y i t i ' » s r o alkalmatos zúzott erezet
n j i ' i innk , s végro a l vályúban elfolyó, még ősz- :

I f i l v u x l á f á s t kívánó zagyot. Ezen szitáló készülék-*
hnií t:i»ak kot munkás kívántatik, egyik a feladáshoz, ,
)m o/. kií/./.ol történik, s a másik a felügyelet végett,'

hogy a teknők csatornák, ó.s sziták rendes működéséi;
ellenőrizze, és minden fennakadást elhárítson. Egy
ily osztályozó készülékkel 12 óra alatt 4—500
mázsa zúzórczet könnyen föllehet dolgozni, perczen-
kint 30—35 köblábnyi.vízzel. A készülék hajtására
l — 2 lóerő szükséges.

A sziták által történő osztályozásnak legnagyobb
előnye abban áll, hogy jó kezelés mellett a szemek

'nagysága minden osztályban közel egyenlő, és az
egész műtét alatt nem vész el a munkába vett mennyi-
ségbül semmi sem. Azon zagy mennyiség, mely a leg-
sűrűbb szitán áthatott, későbbi ülepedés szerinti osz-
tályozásánál szenved ugyan veszteséget, de mivel e
zagy mennyisége, csak kisebb részét teszi a munkába
vett zúzércz egész mennyiségének, és a többi rész
veszteség nélkül osztályoztatott: még ha e zagy vesz-
teségét tekintetbe vesszük is, mindég aránytalanabbul
csekélyebb leend az az egész tömegre nézve, mint
lenne, ha az osztályozás végett egészen apróra törtük
volna a zúzérczeket, ós az osztályozást a szemecskék
ülepedése szerint hajtottuk volna végre!

Osztályozás együtt ülepedő szemek
szerint.

Ezen osztályozás azon természettan! tapaszta-
láson alapúi, mely szerint egyenlő fajsulyn érczsze-
mecskék közzül a nagyobbak gyorsabban ülepednek
le a vízben, mint a kisebbek; az egyfmlő gyorsaság-
gal ülepedő künféle fajsúlyú szemecskék közzül pe-
dig a nagyobb szemek midég kisebb fajsullyal birnak,
mint a nagyságra nézve kisebb szemek.

Hogy ezen osztályozási módszert kellőleg meg-
ítélhessük, és alkalmazhassuk, elkerülhetlenül szük-
séges ösmernünk a különféle ásványok fajsulyait, és
azon törvényeket, melyek szerint történik vízben a
testek leülepedése.

A következő táblázat mutatja az erezek előké-
szítésénél gyakrabban előforduló ásványok f a j s u l y -
j a i t , a víz fajsulyját = í-nek téve.

Arany ' _ . ' * . ' . . ' . ' . ' . . ' . . 17-Q — 19-4
Álabandin, Mangánfóny, Mangan-

blende . . . 3*9- 4-0
Alunit, Timsókó', Álaunstein . ' . 2'5—2'7
Amalgam . . ' . . " . . . -13-7—14-1
Amphibol, Hornblende . . . 2'9—3-4
A n t i m o n . . . . . . . . 6-6 — 6-8
Antimonit, Dárdkéneg, Antimon-

glanz . . . . . . . . . . 4-6 — 4-7
Apatit . . . 3-2
Arsen . . . . . " . , . 5-7 — 5-8

•:,-. Arsenopyrit, kénarsenvas, Arsen-
kies. . . . . . . . . . . 6-0—6-4

Argentit, Ezüstkéneg, üvegércz,



Glaser/,
Auripigment
Azilrit, Eézlazur, Kupferlazur .
Baryt, Sulypát, Schwerspath
Bismut
Bismutin, Bismutkóneg, Wismuth-

glanz
Bpurnonit, Korókércz, Eadelerz .
Calcit, Mószpát, Kalkspath . .
Oerussit, Fehérólomércz, Weiss-

bleierz
Ohalkophyllit, Eézcsülám, Kupfer-

glimmor
Chalkopy rit, Eézkéneg, Kupferkies
Chalkosin, Éózfény, Kupferglanz .
Chalybit, Yaspát, Spatheisenstein
Chlorit
Chrysocolla , Kovamalachit, Kie-

selmalachit
Chromit, Chromvasércz, Chromei-

senstein
Cobaltin, Fénykobalt, Glanzkobalt
Csillám, Glimmer
Cuprit, Veresrózércz, Eothkupfer-

erz
Dolomit
Eruboscit , Tarkarézórcz , Bunt-

kupfererz . f
Ezüst
Fluorit, Folpát, Flussspath . .
Földpát, Feldspath . . . .
Galenit, Ólomfényle, Bleiglanz .
Grafit
Gránát, Grossulár
Gyps
Haematit , Yeresvasércz, Eisen-

glanz
HemiinorpMt, Zink galmei . .
Higany
Irídium
Kassiterit, ónkő, Zinnstein . .
Kermesit, Yeresantimonércz, Anti-

nionblende
Kén . . ,
Kovakő, Quarz
Koszon
Krokoit, Yeresólomércz, Eothblei-

orz
Loucopyrit, Arsenvas, Arsenikalkies
Libothinit
Limonit, Barnavasércz, Braunei-

soner/,
Magnnsit, Talkspath . . . .
Maguotit, Mágnosvasércz Mag-

7-0-7-4
3-4-3-5
3-5-3-8
4-3-4-7
9-6—9-8

6-4-6-5
6-7-5-9

2-7

6-4

2-4-2-6
4-1-4-3
5-5 — 5-8
3-7 — 3-9
2-6—2-8

2-0 — 2-2

4-3—4-5
6-0-6-3
2-7-3-1

5-9
2-8—2-9

4-9—5-1
10-1 — 11-1

3-1
2-4 — 2-6
7-4-7-6

2-0
3-1—3-4
2-2-2-4

4-5 — 5-3
3-1 — 3-9

13-5
22-23

6-3—7-1

4-5-4-6
1-9—2-1
2-5—2-8
1-2 —1'7

5-9 — 6-0
7-0-7-4
3-6—3-8

3-6—4-0
2-8 — 3-0

neteisenerz 4-9—5-2
Malachyt 3-7—4-0
Markasit, Strahtkies . . . . 4-6 — 4-8
Millerit, Nickolkéneg, Nickelkies 4-6—5-6
Molybdenit, Molybdenkéneg, Molyb-

denglanz 4.6—4'9
Nagyágit, Lovélércz , Blaetter-

tellur 6-8—7-2
Nickelin, Vorosarsennickel, Eoth-

nickelkies 7-4—7-7
Palládium 22*1
Platina 17—19
Pyrargyrit , Antimonveresezüst-

ércz, Eothgüldon 5-7—5-9
Pyrit , YiiKkrinog , Yaskovand,

Schwefelkios 4-9—5-1
Pyrolusit, Barnakő, Braunstein . 4-7—5-0
Pyromorlll, Jíoldólomércz, Grün-

braunbleiorz 6-5—7-0
Pyrop, Cwhgranat . . . . 3-6 — 3-8
Pyroxon, Angit 3-2—3-5
Pirrhotin, Magnoskóneg, Magnet-

kies 4-4—4'7
Eealgar 3.4-3-6
Eóz 8-3—8-9
Serpentin 2-2—2-5
Smaltin, Aroonkobalt . . . . 6-4—7-3
Stephanit, Rídogüvegércz, Spröd-

glaserz 6-2—63
Sphalorit, llorgn'nog, Zinkblende 3-9—4-2
Sylvanit, (rátMlrc/M Schrifttellur . 5.7—8-2
Tellur 6-1 — 6-3
Tetraodrit, Fakórtrcz, Fahlerz . 4-5—5-2
Uranin, IJrAmwurokórcz, Uran-

pecherz 6-4—8-0
Yivianit, BlftWiÍHünerz . . . . 2 6—2-7
Wolfram 71— 7-5
Wulfenit, Sílrgaóloraércz, Gelb-

bleierz 6-3-69
Zinnobor 8£0—8-2

A. faj súly meghatározására szolgáló
eszköz.

igen
Az ásványok fajsulyának meghatározására
használhat^ a következő készülék: ( 4 9 - i k

á b r a ) egy kis táblára a van erősitvo a 4" magas
oszlopocska b, melynek felső része c kivan vájva 2"
mélyre; ezen mólyodósbe állittatik, ég-beszorittatik a
d üvegcsövocsko, molyen azon magasság, mely 10
gramm Yízmonuywógnok megfelel, 0-tól 100 fokig
van beosztva, ós ftilkarczolva.

Hogyha valamely zúzott éren porának, töményi-
tési vagy osztályozási készítménynek fajsulyját meg-
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•ikarjuk határozni, kimérünk belőlle 1.0 grammot,
megtöltjük az üveg csövecskét 10 — ̂ 20 fokig- vízzel,
s megjegyezzük, hogy mily magasan áll benne a
víz; például álljon a víz 14 fokon; ekkor egy kis
papirtöltsérrel beletöltjük a kimért 10 gramm ércz-
port, s ismét följegyezzük, hogy milyen magassan
áll a víz a csövecskében, miután az érczpor mind leü-
lepedett tökéletesen ; álljon például 5T9 fokon. Miu-
tán 10 gramm víz 100 fokkal (10 köb centiméterrel)
emelte volna a csövecskében álló víz színét, az ás-
ványpor pedig mélyszinté 10 gramm nehéz volt, csak
51-9 — 14-0 = 37-9 fokkal emelte, ennélfogva oly
arányban áll 10 gr. víz köbtartalma 10 gr. ásvány
köbtartalmár óz, mint 100: 37'9, és egyenlő köbtar-
talomnál úgy áll a víz sulyja az ásvány sulyjához,
mint 37-9 : 100; a víz súlyát pedig = l-nek téve

Íi7 0 : 100 — l : x
s ebbül az ásvány fajsulyjának arányszámát x =

2-«!KS-imk találjuk..
O i * v

A fajsulyimk « mód szerinti meghatározása
az érczok nlőkéHxfUtoónél sokszor szükséges ; mert
a ztízórc/,«k tfthbfrilo ásványok vegyülete lóvén, a
fentebbi táblAxat adatait csak tájékozásul használ-
hatjuk, és fdkripon a löményités fokozatát csak úgy
itdlhotjük inog hUlomin, ha magunk határoztuk meg
esetonkint an «gyo« készletek fajsulyjait, mi a fen-
tobbi ké8Kül()kk«Í igoa gyorsan és biztosan meg-
torUJnbütik.

Alepcdés szabályai.

A* fllnjHwIán gyorsasága szabályainak kipuha-
toláfl&n loblwn fár»<loztak, minnyájok között azon-
ban legtöbb orodttiriiiynyel Eittinger Péter ministeri
tanncKOH, kínok IHíi'J-bon közzétett ebbéli munkája
(Erfahrungwi ím IJurg und Hüttenmannischen Ma-
schinon-liau- und Anl'boreitungswesen 1862) rend-
k í v ü l i gyakorlati rtrlokü. Nem fogjuk az e munká-
ban torjoditlmtNwn kifojtett elméletet közölni, de az
elmélet vi*g<*r<uliiii*ny<U átvennünk és ismertetnünk
okvetetlen »»tikw*gOH, ha az osztályozás és tömé-
uyités nóinoly HiijitlHágait felfogni s megérteni
akarjuk. *

Legyen axon wibusség, mellyel valamely ás-
vány a vízben hwülyi 'd ...... , . V
az idő. mely alatt hil lyod . . . . . . . . t
a mélység, molyro o/.«n idő alatt sülyedett . . s
a szita azon lyukának átmérője, melyen a szemecske
épen átfér ........... , D
az ásvány fajsulyja ...... . . . . 8

Rittinger emeleti következtetései, összehason-
lítva számtalan igen nagy szorgalommal és pontos-

sággal tett kísérlet adataival, a következő, nagy
gyakorlati értékű mintát adják végeredményül a
csendes vízben történő ülepedésre*nézve:

(E

golyó alakú szemecskék számára v = —r- *«,
t

2-73 ]/D 0-1)

lapr»s alakú szemecskék számára,v

l-92 |/ D (S-l)

s
T

Hhosszas alakú szemecskók számára v = —r-

2-37)/D (5-1)
és miután átaljában minden szemnagyság szerinti
osztályban a szemek 50%-a golyó alakú, 25%-a
lapos és 25%-a hosszas alakúnak találtatott, a
fentebbi három mintábul átlagosan állhat v —

-|- = 2-44 ]/D (<?-!).

Például egy ólomfényle szemecske, melynek
nagysága D = 0-006 méter, s melynek fajsulyja
h = 7-5.

T— 2-44y 0-006 (7-5 — 1) = 2-44.0-197
== 0-48m = l-52'-nyi sebességgel fog másodperezen-
kint sülyedni; és pedig bebizonyították Eittinger
kísérletei, hogy mihelyt a szemecske e sebességet el-
érte, (ami l""" nagyságú szemecskéknél 0-1—0*2
m. perez alatt, 16m m nagyságú szemecskéknél pedig
0*5—l'O m. perez alatt, tehát az előkészítésnél elő
forduló minden esetben még az első m. perez előtt
bekövetkezik;) ezentúl mindég folytonosan egyenlően
csak ezen sebességgel sülyed.

Hasonlítsuk; össze már most két különböző
nagyságú és különböző fajsúlyú szemeeske ülepedósi
sebességét, az egyiké legyen v =2-441/ D (<?—!)

s a másiké v' = 2*44 1/D'(<^—1); azon szeinecs-
kéknek, melyek együtt ülepednekle, ülepedési sebes-
ségük V és v' egyenlő leend, tehát

2-44 J/D (5-1) = 2-44 J/D'(í'—1)
vagyis D (S—l) = »; (3'—1), és

D_== (*'—1)
"D' (*-l)

tehát D: D' = (*'—1) : (S— 1);
ezen minta szerint könnyen kiszámíthatjuk, hogy
mily arányban áll az együtt ülepedő különféle faj-
súlyú szemecskók nagysága egymáshoz; például ha
együtt ülepedő ólomfényle és kova szemecskék nagy-
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ságinak arányát keressük, tegyük az ólomfényle
nagyságát 1)
fa j su ly ja púdig ^'

IK'l-1)

>- "T)II'

lajsnlyja <•? = 7'5, a kova
2-(>, a fentebbi aránylatból lesz

l (7-5-1) __ 6-5 _ t

(2-6-1) 1-6

a k o v a s x e n i o r s k é n o k tehát négyszer oly nagy átmérő-
jé-nok k e l l l e n n i , m i n i az ólomfényle átmérője, hogy
evei e g y ü t l ülepedhessék.

l í f íy hasonló sxámitásbúl, ha azt a rézkénegre,
m e l y n e k fajsul.u'•!'! és a kovára nézve tesszük, ki-
t ű n i k , l l o t f V

1—1) 3-1
II' (2-6-1)

ay.u'x. : <v,'y kovus/omocskónek kétszer oly nagy átmé-
rődnek k o l l l enni , mint milyen a rézkóneg szemecske
hogy ovol együtt ülepedhessék.

A / e g y ü t t , ülepedő szemek nagyságának ilyen
k Í H X - H i n i l i i s u által meghatározhatjuk a szemnagyság
K / o n n l i osx.t,ilyox,ás fokozatát ; mert miután az osz-
lá lyo/ot t sy.einocskék töményitése ülepedésük sze-
r int l o i ' l é n i k , nem szabad egy osztályban sem együtt
nle |uulő k ü l ö n f é l e fajsúlyú szemecskéknek lenni. Ha
tollúi x.iix.eiY./eink alkatrészei csak ólomfényle és
kova, akkor ny, egyos osztályok még mindég jól tö-

lf ' i sy.onioe.skéket fognak tartalmazni, ha az
következő sziták lyukai mint l ; 2

vagy m i n t l : 3 aránylanak; ha pedig az arány
m i n i l : l lenne, akkor már nem lehetne a szemecs-
kriktil, löinónyitoni, mert az osztályban négyszer oly
iwgy kova sx,omecskék is lennének, mint a legkisebb
óloinl 'énylo szemek , melyek ezekkel együtt üle-
pednének.

Hogyha azonban ztízérczeink rézkóneg és ková-
im! á l lanak , akkor már nem osztályozhatunk oly
s'/.itúkkal, melyeknek egymás után következő lyukai
mini l : 2 aránylanak , mert az ezeken átment sze-
8/eitHH'skék együtt ülepednének; a sziták lyukainak
ekkor m i n t , l : li , vagy legfeljebb mint l : 1| kell
e ^ y i i ü i f l t n y , aránylaniok. Ezen okbul emiitettük fen-
t e b b ax n s x t á l y o z ó sziták ismertetésénél, hogy némely
e.stabi'ii a lüxet,(!sobb osztályozás mellőzhetlen.

K I « V ( « S I hl) gyakorlati értékű, de érdekes az
p i - u i t t ü l e p e d ő s/omocskék köbtartalmának és suly-
j á n u k

(,v
A x i'ií

1 '
T

o.poílö szemek köbtartalma T: T
l ):| * < í rre a fentebbi példát alkal

l -ró W vő lösz
r

és k i d e r ü l , hogy egy kova, sxemecskének 64-szer

nagyobb köbtartalommal kell bírni, mint a vele
együtt ülepedő ólomfényle szemecske köbtartalma.

S végre hasonlóképen kiszámítható az együtt
ülepedő szemecskék sulyja is; mert
s: S' = s (3' - .-!)" : S' (8—\}\ és s = l-re
téve lesz

s a fentebbi példáitan ügy találnók, hogy egy kova-
szemecske sulyja 23-szor nagyobb, mint a vele
együtt ülepedő ólomlönyle szemecske sulyja. •

Egy fölfelé irányait víz íirra nézve is
ugyanazon s x a l t á l y o k állanak, melyokot a csendes
vízben ülepedő sx,eino.kro nézve már említettünk , s
ennél fogva : ha egy ásványszemecske oly sebesség-
gel emelkedő víx, á r jának van kitéve, mily sebesség-
gel ezen szemecsko u nsondes vízben lesülyedt volna,
akkor a szemoc.skn a fii l f ölé irányúit árban lebegni
fog, az se nem omclkodik, se nem sülyed; együtt
ülepedő szemoc.sk^k ti'hát egyenlő sebességű vízárban
fognak lebegni, o^ycnlő nagyságú szemecskék köz-
zül pedig a nagyobb faJMulyu sülyedni fog oly sebes-
ségű árban , mely a kisebb fajsúlyút lebegésben
tartja; és átaljálmi) a fül f ölé irányúit vízárral emel-
kedő sze mocskok

v — C — c
ha C a víz sobowo'KM. (5 pedig a szemecske ülepe-
dési sebességeit jülonlí,

Egy syJll(«'M li'áll.VU íolyó vizben a sze-
mecskék rézsií l, irányban sülyednek, és pedig egyenlő
fajsúlyú szomoc.ski'k kíi/.xül a nagyobbak hamarább
fogják elérni \w «<|rt»y fenekét , mint a kisebbek ;
egyenlő nagyságú iwomocskókközzülpediga nagyobb
fájsúlyuak órik olőbb a feneket; csendes vízben
együtt ülepedő H/íunmcskók itt is együtt fogják el-
érni a feneket,

Egy lejtős sikou folyó vastagabb víz
rétegben ui?yan oy.<«n szabályok szerint történik
az ülepedós, tnhíil csöndes vízben együtt sülyedő
szemek itt is n g y ' i l t lógnak ülepedni.

Hogyha a'/.onbíin a lejtős síkon folyó vízré-
teg vastagsága Igen csekély, akkor, miután a
vízréteg1 alsó rnsx.it a síkhoz tapadván mindég sokkal
kisebb sebesséi^ol h í r , mint a vízrótog felülete,
ezen esetbon a í o l i i l c l n l közelebb érintő nagyobb sze-
mecskék fölső nísx.iiro a víz árja nagyobb erővel
működvén, őzöket, mintegy f eldönti, és folytonosan
hengergeti, ínig a kisobb szemecskék a vízréteg alsó
lassúbb részében leülnpedve maradnak ; ezen esetben
tehát az egyiilt ulnpedottszemecskékot fajsúlyúk sze-
rint isiehet osx.túlyozni, mivel ezek között mindég a
nagyobb szcmwskék lesznek a kisebb fajsúlynak,

Ezen fejtegetések igen nagy világot derítenek
íaz 'osztályozási és töményitési munkálatok folyamára
és többször lesa alkalmunk e szabályokra vissza
emlékezni.

'A..z ülepedés szerinti osztályozás módszerei.
MMőn'a zúzott drczszemecskéket ülepedésük

gyorsasága szerint akar juk osztályozni, arra irányul
figyelmünk, hogy a raélra alkalmatos edényekben a
zagy folyásának sebességet aként intézzük nagyobb-'
rá vagy kisebbre, a mint darásabb vagy finomabb
szemecskéket a k a r u n k az edényben fölfogni. A zagy
arjának ereje pedig k é t f é l e módon.vétetik igénybe;
némely készülékeknél a zagy.árja majdnem szintes
irányban működik a snlyedő szemecskékre, másoknál
pedig a sülyoMs irányával majdnem ellenkezőleg; az

: első esetben a s/.einer.skók majdnem szintesen vitet-
nek tova, a i n Ú M i d i k b a n pedig fölfelé emeltetnek.

Ha a /agy árja működését e két esetben köze-
lebbrül t e k i n t j ü k , úgy fogjuk találni, hogy az első
esetben a szriiuTfckrik ön sulyjoknál fogva lefelé vo-
natva, a y.ngy lirjn u l l n l pedig szintes irányban tova
hajtva, róy.Mit í r i inyban fognak a zagyban sülyedni,
mig vügy feneket I n l á l n a k , s ezen surlódva a zagy
árjának ol lni tAl l l i i i l iu ik, vagy pedig a zagy folyása
alatt lévő cwíiMh's víztömegbe jutván, a zagy árja ha-
tása i i l u l kÍH-x,ulm<lulnak, és azután akadálytalanul
k ő v f í l l i e l i k a Hiilymléfí szabályait,

l ln ii mgy oly kOxol folyik a fenék felett, hogy
«. foiiíílcró rii<>|H*Ml ny,(Mtiecskék folytonosan kivannak
l óvó ti K«:(£J' rtfja lialAsának, akkor természetes, hogy
N»k nnK)Tii|nlo|.Q Nxoniecske elfog sodortatni olyan
Moimicukíik kOjsüi), mrlyokvele nem együtt ülepedők,
toliát a IiihwiMmn nltipedő, szemecskék közzé keverőd-
h(!tnek fíyoj'fiíiblmn lilepedők is. Hogyha pedig a
zagy folyása cwn<|ow.n álló víz felett vonul el, akkor
tormészi' les, liog-y, lm egy bizonyos gyorsasággal
ülepedő sy,i-nnHHikókí*l műn akarunk az edényből ki-
bocsá lnni , c/ckkol együtt mindazon, bár nem ezen
osztály lm l a r l o / ó , lassan ülepedő szemecskék is az
edényben futunk n m r a d n i , melyek a zagyfolyam
alsó résziín Irm-n rs a csendes vízzel érintkezvén,
ebbe könnyen a l l e p h c i n o k , s a zagy árja hatásátul
magukat e l v o n j a k ; i - x e u e'setben tehát lassan sülyedő
szemecskék k ü v e r i i - l n e k a gyorsabbak közzé.

Ennél fogva ax. említett mindkét módszer tö-
kéletlen, és s o k k a l inkelotesebb az osztályozás azon
módja, mely siícrir.t a. szemecskék a víz árja által
fölemeltetnek, mórt i l t csak együtt sülyedő szemecs-
kéket fogunk nyerni m i n d o n osztályban.

Osztályozás lejtóV vályúkban.

A honunkban még most is legátalánosabb hasz-
nálatban levő zagyosztályozási edények azok közzé
tartoznak, melyeknél a zagy folyásának sebessége
nem csak az edény szélessége által, hanem részben
az edény fenekének lejtössége által is szabályoztatik,
és a zagyfolyam alatt az edény egy részében csendes
víz nincs, hanem a már leülepedett szemecskék
folytonosan kitétetnek a zagy árja hatásának. Miu-
tán a zagyból e fenékre folytonosan rakódnak le a
szemecskék, és pedig felső részén a zagy beömlésénél
gyorsabban mint alább, termézetes, hogy a fenék
eredeti esése rövid idő múlva megváltozik; a fel-
ügyelő ekkor az edény azon végére melynél a zagy
lefolyik, kis lótzetskéket rakván, a lefolyás színét
följebb emeli, s ezáltal az eredeti lejtősséget ismét
helyre állítja. Világos ebbül , hogy a felügyelő
figyelme nagyon igénybe van véve, s ennél fogva
igen gyakran megfog történni, hogy az osztályo-
zás rosszul végeztetett, s a már egyszer lerakódott
gyorsabban ülepedő szemecskék tovább sodortatnak
a hullámzás által a lassúbbak közzé. Az egész
készülék fölállítása azonban igen kevésbe kerülvén
némely körülmények között -kényszerítve lehetünk
hozzá folyamodni, s ez okból nem leend fölösleges
bővebb ismertetése.

Minél kisebb lejtőséget adunk ezen edényeknek,
annál lassabban ülepedő szemecskék fognak rajta
maradhatni; többféle edényeket; kell tehát használ-
nunk, melyeknek lejtőssége fokozatosan kisebbedik,
s hogy a folyás sebességét annál inkább csökkentsük,
szélessége fokozatosan nagyobbodik,

Selmeczbánya vidékén az első, legdarásabb
szemecskók fölfogására szánt, osztály esését.ölen-
kint i"-re, a második osztályét j"-re teszik, a har-
madikat pedig szintesen alkalmazzák.

Az edények szélességére nézve 9 könnyebb nyíl
számára az első osztály összes szólességót 36/;-re, a
másodikét 45"-re, és a harmadikét 56"-re készítik.

Az első osztály hossza 9', a második osztályé
18;, a harmadikra nézve, azt olyan hosszúnak kell
készíteni, a mint a körülmények csak engedik; mert
mennél hosszabb leend ez osztály, annál kisebb leend
az osztályozás által okozott veszteség, mely legjobb
körülmények között sem kisebb 10%-nál, s néha
30—40%-ra is emelkedik.

A fentebb szükségesnek mutatott szélességből
| mindég üressen áll, a zagy csak-f-ben folyik, s
miután 9 nyílra perczenkint 3c'-ot tesz a zagy men-
nyisége, vagy is 86c/-et másodperczenkint, és e
zagymennyiség az első osztályban 24",. a-második-
ban 30". és a harmadikban 38" szélességben, Ov8'y,
0'85" és l" vastagságban folyik,, ennélfogva sebes-
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ségo az I osztályban 4'5" a II-ban 3'4", és a
IH-ban 2-3"

Ezen osxtAlyoxó edények szerkezetét mutatja
az 50 - i k d b r a; az a h C szoritók, melyekből min-
don ölre kettő sxüksógos, az edények szélessége irányá-
ban sxintesen, dó m edények hosszában a szükséges
öüinkülonbso'ggol rakatnak le, köztük a föld egye-
nosro bunkóxtatik, a 2" vastag fenékdeszkák d le-
SBögttütetnek a sxoritó küszöbére a, de a fennálló ol-
daldes/kak « alul a főnék által szorittatnak helyükre
folöl pedig a szorító fedőjébe c vésett vágások f
Által tártainak; a zagyot bevezető vályú g egy
doH/,ka vastagságra beeresztetik a fennálló oldal-
dfl«/,kAkba, rts a zagyot elvezető vályú h fenekével
egy desxka vaslasággal mélyebbre jön, mint az osz-
lAlyoíió edény feneke. Alsó végén az edénynek két
Wt» l van minden oldaldeszkához szögezve, melyek
l H-ro Állanak oggmástul, s melyek közzé rakatnak az
esítel «»abAlyozó létzetskék k az üzem folyama alatt.

Ax osztályoxó edények Ill-ik osztályánál azon-
ban ogdftxon zArva szokták tartani azon véget is, mely-
en u ísagy ki folyik, ezen osztálynál tehát az edény
miiuMg Uilvo vau zaggyal.

Ax ttjsom folyama alatt a felügyelő figyelemmel
tartja a/, edényekben folyó zagy felületét, mennél
inkább nagyobbodik a lejtősség a folytonos ülepe-
dő^ kövelkoxto'bon, annál hullámzóbb leend a zagy
felftlote; ris szabály erre nézve, hogy az első osztály
botuwAnak legföljebb kétharmada , és a második
osztály hosszának legföljebb fele legyen hullá-
HIOH , a liarmadik osztálynál hullámoknak látszani
nem nwibad.

Hogy \\7, edényekbe nagyobb mennyiség üleped-
to hogy a kiszedésnél inkább összeálló anyag-

gal legyen dolgunk, rendesen valahányszor a vóg-
lo'tx.otfike'k állal följebb emeltetik a lefolyás színe, a
felfigyelő egy felezővel, mely nem egyébb, egy rúd
vege1 n» keres/tbc erősített létznél, a leülepedett kész-
letei inognyoinogarja.

Ax i'H/.tftlzozó vályúk nem képeznek egyetlen
«gy oilo'nyl a fentebb említett szélességgel, hanem

ii több egymás mellett fekvő, s csak egy
s/.élrsségli vályúkból állanak , melyeknek

ONSXOH s/.oli'sse'go eléri a fentebb szükségesnek mon-
dott merteket ; exen vályúknak egy része mindég
üresen i\\\ tar l i i l r ikban azon esetre, hogy ha egyik
vagy más ik működő edény megtelt, attul a zagy el-
y.arlhnKsi''k és ax üresen állóba vezettethessék; ter-
inos/otoson, míg oxek is megtelnek, addig azoknak
ki ke l l l i r i i t o t n i .

T e k i n t v é n ezen osztályozó vályúk működését,
terini 4 HHetoH, hogy axon részükben, mely hullámzás-
ban l i ir l i t t ik , ux együtt ülepedhető szemecskék köz-
zül csak a kinő))! ok fognak leülepedve maradhatni,

a nagyobb felülotüekre a zagy árja erősebben hat-
hatván, ezeket lefogja sodorni azon részébe a vályú-
nak, mely nem hullámzik, ahol csendes vízbe jutván,
háborítatlanul leülepedhetnek; de lefognak itt üle-
pedni egyszersmind oly szemecskék is, melyek ezen
nagy felületetüeknél sokkal lassabban ülepedők, és
ezen körülmény káros hatású leend töményitésükre,
míg másrészt a bnlláinzó részen ülepedve maradt
szemecskék már némileg töményítvo lévén, a ké-
sőbbi töményitósro csak üdvös befolyást gyakorol-
hatnak. Az emlitottokokbul önként következik, hogy
igen czélszerü mindmi osztályozó vályú készletét két-
felé osztani, s felsőbb, valamint alsóbb részét is kü-
lön töményitoni.

Ezen osztáyoxó vályúk működésének tökéle-
tességére igen nagy befolyással van a kezelő mun-
kás szorgalma ás figyelme, hogyha a hullámzó
részt mindég egyitnl/í hosszaságban tartja és nem
emeli fel rögtön igen magasra a kifolyást, folytono-
san elegendölog egynemű készletet fogunk találni a
vályú azonos ro'sxeiben ; ellenben hanyag kezelés mel-
lett az osztályoxás rendkívül tökéletlen leend.

8/Jntes os/tályozó vályúk.
Ezen vályúk víxxel telt edények, melyekben a

zagy folyásának sebessége csak a vályú szélessége
által szabály oxtatik; mennél finomabb szemű kész-
letet akarunk bonnftk nyerni, annál nagyobbra kell
szélességüket lenni , hogy a zagy bennök annál
csendesebben folyhassak. Az e czélra használt edé-
nyek feneke sxintos lőhet, s az edények mind a
négy oldalon cl/.árva egy ládát képeznek, melynek
zárdeszkája ax egyik végen alacsonyabb lévén, a
zagy itt átömlik, hátra hagyván a ládában mindazon
szemecs kéket, melyeket sebességénél fogva magával
hordani nem bírt. 'IVrmészetes , hogy ezen edé-
nyekben mindjárt fölső végüknél, hol a zagy be-
omlik , lesznek aránylag a leggyorsabban ülepedő
szemecskék találhatok, alsó végük felé pedig a la-
subbak. Nílllnnk ux ilyonféle osztályozási edények
nem igen voltak divatban, az ülepedés szerinti osz-
tályozás némely ujabb készülékei azonban, melyeket
alább leirandunk, sxintmi az e fajta osztályozókhoz
tartoznak

Az osztályozás e módszerének előnye abban áll,
hogy az edény mindég telve lévén zaggyal nőm függ
a felügyelő nninki í s éberségéiül; hogy gyorsabban
vagy lassabban lihipodö szemecskék rakodjanak le
bennök; a víx mcnnyiságe állandó maradván, állandó
leend a lerakodott szemek minősége is. Hátránya
azonban abban r e j l i k , hogy igen mély edényeket
kivan, mert a sekély edények igen gyorsan meg-
telvén, az üledék felülete igen hamar érintkezésbe

jön a zagyfplyam hullámzatával, és a már egyszer
leejtett szemecskék ismét tovább ragadtatnak a
lassabban ülepedők közzé. A sekélyebb edényeket
tehát minduntalan M kell üritgetni; a nagyobb
mélységű edények kiürítése pedig igen alkalmatlan
és költséges, épen mélységük miatt. Alább leirand-
ván az e módszerbűi kifejlett ujabb készülékeket,
ottan részletesebben fogjuk ismertetni szükséges
méreteit is.

Iszap tócsák.
Miután a zagy a harmadik rendű oszláyozó vá-

lyúkból is zavarosan lép még ki, s főkép néha, ha az
osztályozó vályúk nőm lendesen kezeltetnek, igen
neveztos mennyiségű xiízérczet hord el magával,
szükségesnek mutatkozoit még egy negyedik rendű
osztályozó edény is, melynek nagy felülete alatt a zagy
nyugodtan és csendesen maradván, a benne lebegő
iszapnak nagyobb része leülepedhetik. Ezen osz-
tályozó edényeket ma p tócsáknak is szoktuk nevezni.

Exen isxap UicitAk, mint az 51-ik ab rá mu-
tatja, gömbölyűnk, a befolyó vályú a az érintő irá-
nyában bocsátja be a zagyot, a befolyás és kifolyás
szine köxött ninoien semmi különbség; a kivezető
vályú b koresxlbo a bevezetővel úgy illesztetik en-
nok feneke alá, hogy a véget elszáro deszkácska c
ugyan egy sxínbon logyon az a vályú fenekével; a
mgy e tocHákbn to^molvén, igen lassan teszi meg a
d koriatok Jrnnybaní körutat, és annyira megtisz-
iulíft Omlik ki • * vAlyiíba, hogy, befolyásánál ren-
detton 8 • l S Int llmxlet tartalmazván egy köblábnyi
víxbon. kífoljráisAJiAI m^g csak 3 —4 latot hord magá-
val. Kxen l<V»Ak m»giilyóvel sikerült az osztályozási
veszteségűt l ()*.»• rá leszállíthatni. A keresztben-
fokvő gerendAk t »rra valók, hogy a tócsa kitakarí-
tásánál nllásM|»ftH sxolgáljanak. Átmérője a tócsá-
nak lb ' unUyn«*g« íl'.

LegiilkuliiiaUanabb e tócsáknál a kitakarítás,
mert ax iszapot frtlíg lúg habarékos állapotban kell
belőllők kiemelni , ami igen piszkos és fáradságos
munka.

Ez»m knl lomot len munka elkerülhetése végett
olyképen vá l toxt i t to i i mog a tócsák szerkezete, hogy
fenekük nőm s/,ínli'nro, ha'nem töltsér alakura készít-
tetett, melynek legmélyebb pontjárul a leülepedett
sűrű iszap mvattyti, vagy pedig közlekedő csövek se-
gedelmével folytonosan kiorneltetett, és a töményitő
készüléknek átadatott

A tapasztalás imitálván, hogy a tócsák kita-
karítása e módon igen jól, s minden akadály nélkül
teljesíthető, megkisérl.ot olt a többi osztályozó edények
kitakarítása is ezen mód szerint, és pedig igen jó
Hllkerrel, s így alakultak Jüttinger osztályozó tölt-

sérei, és tétetett az első lépés arra, hogy minden
előkészítési munkálatok folytonosan, minden megsza-
kítás nélkül, lehetőleg legkevesebb kézimunkával, a fel-
állított készülékek által önkéntesen végeztessenek.

A Rittingerféle osztályozó töltsérek.

A Eittingerféle töltsér azon osztályozó edények
' sorába tartozik, melyeknél a zagy árja szintes irány-
ban hat az ülepedő szemecskékre, s melyeknél a
zagyfolyam csendes víztömeg felett vonulván el, a
folyamból kilépő szemecskék minden akadály nélkül
sülyedhetnek alább. A zagy folyásának sebességű
itt az edény szélessége által szabályoztatik; ezen
edények fenekének fekvése az osztályozásra semmi
hatással sem bir; négy oldalai közzül az egyik ala-
csonyabb lévén a zagy ott ömlik ki folytonosan.
Hatása van azonban az osztályozásra az edények .
hosszának, mert világos, hogy a zagy folyása köz-
ben lassankint mindég alább és alább bocsátja a
magával hordott szemecskéket, míg azok végre, az
alul lévő csendes víz tömegbe érvén, megszűnnek a
folyás irányát követni, és egyenesen süíyednek le-
felé; igen rövid edényből tehát sok szemecske ki
fog sodortatni, mely különben a leülepedettekkel
egy osztályba tartóznék; — igen hosszú edényben
pedig igen sok lassabban ülepedő szemecskék is ben
fognak maradni, melyek különben nem tartoznának
ezen osztályba; ilyen szemecskék egyébbiránt kisebb
nagyobb mennyiségben mindég benmaradnak, mert
a zagyfolyam alsóbb részébül, mint már emiitettük,
igen könnyen átjutnak a csendes víztömegbe s ez
által a zagy árja hatása alul megmenekülnek. Mi-
után azonban a fentebb ismertetett osztályozó
vályúknál még sokkal nagyobb mértékben történik
ily szabályellenes ülepedés, Rittinger töltsérei átaljá-
bán véve sokkal jobban és rendesebben működnek,
mint az osztályozó vályúk.

Ezen töltsérek méretei gyakorlatilag megha-
tározva a következők: minden köbláb zagymeimyi-
ségére, mely a zúzköpüből percenkint kifolyik, szük-
séges az I tölcsérnél 1'9" szélesség, a II-nál 3'3",
alll-nál 6", a IV-nél 11" szélesség, az I töltsér
hossza 6', a Il-ik hossza 9', a III-ikó 12', és a
IV-iké 15'; a töltsérek hossza egyenlő marad, bár
mennyire növekedjék a zagy mennyisége, ellenben a
töltsér szélessége egyenes arányban növekszik a zagy
mennyiségével. Egy 30 nyíllal működő zúzda szá-
mára tehát, mely perczenkint 9 köbláb zagyot önt,
szükséges leend í
9. l • 9 == 17 • l" szélesség az első rendű töltsér számára,
9.3-3 = 29-7" „ a második „ „ „
9.6 =54// „ a harmadik, „ „
9.11 =-99" „ a negyedik , ,
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Ugyan ózon tül tsérokkol dolgozhatunk, ha nem
m ű k ö d i k is m i n d a JJO ny í l , csak azon víz mennyisé-
gót bocsássnk b ő i n , (!)'''-ot) melyet a 30 nyíl adna,
Á x o n b a i i több mint í)c' zagyot öntő köpükhöz már
nőm b i i H x n i ' i l l i a l j u k o tültsói'oket, mert nagyobb lévén
<•/• i'.iolhon a r a j t u k keresztül folyó víztömeg, na-
gyobb loi ' i id Hobosségo i s , és ennél fogva a leejtett
szomorskók Ín músl'éloképen fognak bennők osztályoz-
talni, n«m lífry mint föltéve volt.

hogy az I osztályban a zagyréteg
a II „ „ „
a III
a I' TÍ n n

obbtil I Á I hatjuk, hogy az osztályok finomsága szerint
ni'iiirHiik a üiigyfolyam szebessége, hanem a zagy-

rrttojí vatilagsíVga is kisebbedik, a mi valójában igen
n, és csak előmozdíthatja az osztályozás tö-

A következő minta szerint kiszámíthatjuk a
töltsérben folyó zagyréteg vastagságát = h, és en-
nélfogva sebességét is.

h - |/(_ft
V \ 3-1

Kxon osztályozó edények töltsér alakúak, fe-
ni'kük MKnyi lejtősséggel hegyesen végződik; a
f«lxfi Kxínon elvonuló zagyfolyambul leejtett szemek
toliAI folytonosan a végpont felé sülyednek alább és
lilább, o közben mindinkább közelednek egymáshoz,
itfiy, hogy a végpontnál a töltsér hegyében a tarta-
lom lugHürnbb a felületen pedig leghigabb leend.
Ha már most e végpontnál a fenekét átfúrjuk, vilá-
gon, hogy ott igen sűrű zagy fog kifolyni, és pedig
annál N ü r ü b b , mennél kisebb a lyuk, ennek nagy-

lóhát tetszésünk szerint úgy szabhatjuk meg,
y rajta épen oly sűrű zagy folyjék ki, a milyenre

u tomo'nyitésnél szükségünk vagyon; hogy e lyuk na-.
gyobb lehessen, s bedugulásaiul ne kelljen oly igen
l a r l a n i , és hogy a sűrű zagy magasabb ponton foly-
hawA ki, tehát a töltsérek könnyebben alkalmaz-
tál bánnának a töményitö készülékek mellé; a töltsér
hoj,'V<Hi)l föl fel ó egy l"-nyiüregü csövecskét vezetünk,
CH i 'bb i i l hagyjuk kifolyni a sűrű zagyot oly képen,
hotry a k i f o l y á s nyilasa az I rendű töltsérnélSt'-bal,.
u n'.nfll Il '-bal, a III-nál 2|;-bal, és alV-nél 2i'-baL
I f g y t - n alantab, mint a töltsérben folyó zagy felülete.
A MIMI zagyot o szerint közvetlen a töményitő készü-
| i > k < * k n < borsai hatván, az előkészítési munkálatok
f i i | \ ! o n n s M Í g í í t s gépies rendszerességét igen nagy
moi 'vboi i i 'h'imoxditottuk. Azon munkaerőt, mely az
o H x t i i l y o / ú v í i l y u k i i á l a leülepedett készlet kitakari-
l á s í i r a ti/.nksi' igi!s ) a töltséreknél egészen nélbülöz-
h n t j t t k , a x osxl!Ílyoxásbonnöbbiztosabban,rendesebben,
H a m u n k á s í i g y i s I m i H ü l függetlenebben végeztetik,
m i n i u v ú l y u k m l l és sokkal kevessebb helyet, de
nagyobb magasságot vesznek igénybe, mint a vályúk.

ebben Q, az á t fo lyó víz menyiségét egy m. perczben
köblábonkint, b pmlig az edény szélesógét jelenti,
és úgy fogjuk t a l á l n i ,

vastagsága 1,1", és sebessége 121",
0-85" „ , 10.5",
0-58" „ „ 8-4",
0-39" „ „ 6-8";

A íökHérek szerkezete.
LegegysBorllbb a darás szemek fölfogására

szánt I rendű tol l snr sxorkezete, melyet az 5 2 - i k
ábra mutat; kot ho.sszabb oldalfalait A 2" vastag
deszkákból készíljnk függélyesen, melyek víztartóan
eresztetnek ogymánba, ezen oldalak között feküsznek
a B oldalak f)()"-nyi lejtéssel a hosszoldalakhoz szö-
gezett létzok köxoU, i'-s az n szorítok átal, melyek-
nek kiálló végük éknk számára átvésetett, erőssen
összeszorittatnak. A H oldalak alsó végükkel egy
ötszögü tuskóhoy, <| órnok, melynek közepén átfura-
tik a kifolyásra Molgálú lyuk k; hogy a B oldalak
által képzett élő a tolt ser üregének kihegyesíttessék,
a k lyuk molló hároms/.ögü deszkák f szögeztetnek
úgy, hogy fölső sxrtlük a hosszoldalakhoz érjen. A d
tuskón kétféle furat van, az egyik k függélyes, má-
sik g a tüsköt hoHH/.úbíUi lyukasztja át; a k lyuk
dugója csak akkor h i i / a t i k ki, ha a töltsérben valami
rendetlenség támadt, ós a lyuka bedugult. A g lyuk
végébe egy k is mí lv iM-nko illesztetik, melynek nagyobb
vagy kisebb f u r a t a á l l a l a zagy sűrűségét szabály-
ozhatjuk. M i v n l i tx .oi i l ian darás zúzásnál e csövecske
igen könnyön hi-di i i íu lhat , darás törés mellott czél-
szertibb az ( i i n l i t i ' t l rsövncske helyett egy billentyű,
vei e zárni ül i d ő n k i u t a zagykifolyását.Teraészetes
hogy e végns k i i l < " < i i f > - l n ko'szülékeket lehet használni;
az, melyet az ű'2 - í k á b r a mutat,igen egyszerű. Az
e billentyű l h ü i g o l y b o van erőssítve, ugyan ebbe
illesztetik az i > n n > l < i lét/, ni is, melynek segítségével
a billentyű pcrr/cukinl , 30-szor felemeltetvén saját
súlya által m i n d a n n y i s z o r ismét bezáródik; a fel-
emelési idősxak t a r t a m á t a görönd bütykének alakja
által könnyön mcidnhül; határozni, s ez által egy-
szersmind a l ü k t i ' t v i i i imlö zagy sűrűségét is.

A töltsérliül k i f t m l ö zagyot tovább vezető ]V
vályú feneke a xagy mennyisége szorint 4—6"-ré
legyen a töltsér h sxéle alatt. IC töltsér, mint az
ábra mutatja, a lokszér állványánalc padjára állita-
tik, s a sűrű /agy közvetlen a lökszérekre vezettet-

hetik az Ó vályú által, melynek esése 8—10" egy
ölre. A töltsér alatt álló vályú r arra szolgál, hogy
ha a k lyuk dugóját ki kell húzni, az ott kiömlő
zagyot felfogja.

A II rendű, vagy fövény töltsört mutatja az
53 ik á b r a , ennek állványa egy alapgerendábul
A két keresztbe kötött töltsértartólml B és az ere-
ket felül összekötő € gerendábul áll; a keresztkö-
tésű tartók szögletébe egy tuskó E tétetik, és éhez
eresztetnek az 50"-nyi lejtősségü 2" vastag oldal-
deszkák b, az odény hosszoldalai függélyesek, és a
leljtős odalakra H/ogezett létzek között víztartóan
szorittatnak le a folnő kötögerenda által. A töltsér
ürege itt is t haromsszögü deszkák által tététik
hegyessé; molyok a középpontiul kezdve a függélyes
oldalakig órnok. H tuskóhoz egy cső a szögeztetik,
melynek alsó vígon átfűratik a g; lyuk a tuskó közép-
pontjáig, vagy ÍH a tnltsér hegyéig., a cső olyan ho-
szú, hogy a xagylolHxíne alatt 3'-nyira égy kis csö-
vecskét, vagy cüiipot lőhessen belé alkalmazni, melyen
a sűrű zagy ki folyik , és G vályúval, melynek esése
6 — 8" ölonklut, a 16kszérre vezettetik. A zagyot be-
vezető vályú W, l»iM Hzögezett létzek által több kes-
keny csatornára |> »N/,tatik, melyekkel a zagyot az
egész BKrtlOBHéglmn ogyenlően elosztani lehet; r egy
láda, inolybo n xjiigyot leereszteni lehet, ha a g dugó
kihiixatik. K/,nn UilMör a lökszér állványa mellé ál-
IJtUKk A wtdrdö lnlftpjára T. Az I rendű tölt-
wtr Állvány* wtint<» ily formán készül, ha a
tfíllwlrt mm » lftk«ít(5r padjára, hanem a szérde
talapjáru koll Allit«ni.

A /, 54 • i k Á b r a a III-dik rendű, vagy is a
ÜBxttöJtHrtr nx«rkoiíftWt ábrázolja. A talpgerendákba
bovannak CHa.j>o|»n » R oszlopok, melyek D támas-
szal óllal vak, M a 4' gorendák által összekötvék; a
B oszlopokra NfcOKn/tilotnek a hosszoldal 2" vastag
deszkái b, « ostokro Hxögezett létzek közzé tétetnek
a kereszt oldalak df-Kxkái c 50°-nyi lejtősséggel.
Ezen töltsórnitk f i t b á t ogyik oldala sem függélyes;a
hosszoldalak haromMl K tusböhoz eresztetneb, mely
a lyukkal korodtól furatván a d csővel közlekedik,
és a sűrű zagyot, t1 r.HOvíjeskén, vagy egy csapon át
a G vályúba önti L" 5)"-el a zagy felszíne alatt. Cr
vályú esése ő ö" olonkint. Ezen töltsér szintén
a töményitő késxi i lék mellé állítatik , a szérde
talapjára T.

A zagyot bevoxotő vályú M, a zagy egyenlőbb
oloszthatása végett, több kis lyukkal láttatik el.
A zagyot elvezető vályú II feneke a töltsér szélénél,
mint fentebb már említvo volt 4—6"-elálljon alan-
tabb ; r azon zagyláda, melybe a zagyot bocsátjuk,
ha a kifolyó csövecskéket tisztítani kell.

Az 55-ik á b r a mutatja a IV-ik rendű,
vagyis az iázaptöltsér szerkezetét, mely nagyságán

^ kívül csak annyiban különbözik a liszttöltsértől, hogy
nem csak a hosszoldalaknak vannak tartó oszlopai
,B és támfái D, hanem a keresztoldalak is TL tartók-
kal, H és K. támfákkal láttatnak el, hogy a víz,
nyomást jobban kiállhassák; Ezen kivül még egy 2'
magas deszkafal q állíttatik bele a zagy beömlésó-
hez közel úgy, hogy alsó szélé a töltsér oldalátül
6"-nyire maradjon távul, és felső széle 6"-nyire áll-

jon ki a zagyból. Végre még abban is különbözik a.
liszttöltsérektől, hogy az iszaptöltsérbe egy alsó
végén v lapáttal ellátott rúd w állitatik, mely koroa-
kint a gépezet által, vagy csak kézzel, ide s tova
mozgattatván, iaz iszap megtolulását, és a kivezető
cső bedugulását megakadályozza. A zagyot beve-
zető'vályú M itt is, mint a liszttöltséreknél o lya-
halíkal láttatib el, hogy a zagyot a töltsér egész szé-
lességében egyenlően elosztani lehessen.

Ezen töltsér alapgerendája már a szérde talapja
T; alá rakatib, tehát gondoskodni kell arrul, hogy
azé végre ásott• gödörbűi, a töltsér kiürítésekor,
vagy egyébb'ként kifolyó vizet az rládábul levezetni,
s a gödröt és állványt szárazán tartani lehessen.

A töltsérek kezeltetése.
: ' . • . ' " . • • ; : • ' . • ' ' , • • " / ' . . l

; Ha a zagy menyisége nem változik, és a sűrű
zagy kifolyásai szabályoztattak, a töltsérek kevés
felügyelet mellett szakadatlanul, a legnagyobb pon-
tossággal működnek; legtöbb figyelmet igénylenek
a daratöltsérek, valami szemét vágy homokszemecske
által könnyen bedugulnak; az e miatti fennakadások
elkerülése végett szükséges a zagy vezető vályúba
még a daratöltsér előtt, egy l"'-nyi lyukakkal el-
látott finom sodronyszitát n (56-ik á b r a ) két lé-
czetske közzé beilleszteni 45°-nyi szöget képezve a
vályú fenekével. A vályú e helyen megszélesbbitte-
tik, hogy a zagy a szitán könnyebben átférhessen.
Ezen szélesebb részében a vályúnak koronkint egy
lapát m, melynek nyele p a q tengely körül fo-
roghat, a szita felé hajtatik, hogy a zagyot fel fog-
va a szita aljára csapkodja és a szita felületén visz-
szatartóztatott szemetet a szitátul eltávolítsa. A sze-
mét e szerint a szita előtt összegyűl a nélkül, hogy
annak lyukait betöltené és idönkint a felügyelő által
könnyen eltávolítható. A lapát m perczenbint
24—30 mozdulatot 2' sebességgel m. perczenbint
tegyen a szita felé, és midőn nyugszik, a zagy felett
álljon, hogy ennek lefolyását ne gátolja, m lapát a
V bütyök által a szita felé hajtatván, W súly segé-
lyével önként visszatér előbbi nyugvó állásába a
d deszkához.



A Selmeczi zúzdáknál alkalmazott töltsérek következőképen osztályozzák a zagy szemecskéit :

az I rendű, vagy dara töltsórben leülepedik a zúzott érez 40%-a
a II „ fövény „ . „ „ „ 22 „
a III , „ liszt „ „ , 20 „
a IV , iszap , , . 12 „

összesen tehát fölfogatik a zúzott érez 94 u/0-a
és igy a?. osztályozási veszteség csak 6°/0. Az iszap
töltsérbíil elfolyó /agy legfeljebb 3 lat zúzott erezet
hord miiffaval köblábonkint. Már fentebb emlitte-
tott, hogy ax osztályozás ugyan azon mérvben és
szint oly pontosan végeztetik, ha kevesebb is a
xú/ott <'!•("/, a /.agyban, csak a víz mennyisége ma-
radjon mindég egyenlő.

A töllsérek egy nagy előnye abban rejlik, hogy
a 7,tiy,ott érczsy.omecskék közvetlenül eljuthatnak a
töméuyitő készülékre, a nélkül , hogy a vízből ki-
vrttctnénok, és némileg megszáradnának ; mert min
dón s/érolő előtt ösmeretes, hogy oly szemecskék,
mHyi'k megszáradtak, sokkal nehezebben töményit-
hoWk, mint a még egészen nedvesen fölhasználtak,
mintha a hozzájuk tapadt levegő meggátolná, hogy
a tomrfnyi t f l készülékeken leülepedhessenek. Töltsé-
tek inulUitt tollat a tömónyitök jobban fognak
m l k k f t d n i , ti mit a tapasztalás is bebizonyított,
míg) iiiiwnyihégokkel végzett kísérletek tanúsítván,
hog) a toltséros töményitők 10°/o-al több fémet
nyotti'k hason nomü zúzórczekből, mint azok, me-
ly<-k u közönséges osztályozó vályúkkal voltak ellátva.

Hogy a töltsérek használata mellett igen sok
intmkaci'/it moggazdálkodunk, világos; mert nem
csak, hogy nőm kell az osztályozó edényekből
a h'rakodotl készletet kitakarítani, hanem egy-
H'/( irsiniji(l nőm koll ívd a töményitő készülékekhez
som H/allitani , és nem kell ismét vízzel elegyíte-
ni, mód a tnltsérckbül közvetlen a szerekre folyik
a hűi II

/a #y osztályozó csatornák.

H "ír Y lm a zagyot egy csatornában bizonyos se-
bi'hM'triíol l'i'H'iilé emelkedni kényszeritjük, mind-
azon sy.onmcskók, melyeknek ülepedési gyorsasága
a xi i t f j ji(tlnin.sé<;énél nagyobb, lefognak ülepedni, a

többiek pedig a viüzol felemelkednek; ha tehát az
egymás után következő csatornákat úgy szerkeszt-
jük, hogy kenmtszol vényük minden következő osz-
tálynál nagyobbodjék , tehát a bennök emelkedő
zagy sebessége kisebbedjék, minden egyes osztály-
ban másként Illopodő szemecskéket találhatunk, és
pedig az első osztályban a leggyorsabban ülepe -
dőket, az utolsóban pedig a leglassubbakat. E sze-
rint , ha an oHiílalyok számát elegendőleg sza-
porítottuk, oly pontossággal végezhetjük itt is az
osztályozást ax tttapodosi sebesség szerint, mint
sziták által vé;r<mlioUuk szemnagyság szerint. Ezen
osztályozási móds/or legtökéletesebben megfelel az
elmélet követelínényoinok minden vízzel osztályozó
módszerek között, H egészen tetszésünktől függ az
osztályok számának szaporítása által az osztályo-
zás tökéletességeink azon fokát érni el, melyet
elérni szükségonnok vélünk.

Lényegében a/, osztályozó csatorna (57-i k
á b r a ) két csatorna ab és be által képeztetik,
melyeknek igyikébon tlb a zagy lefelé vonul, a má-
sikban bc pedig folomolkedni kénytelen; a két
csatorna egymásul rtO*-nyi szögletet képez, s hogy
általa a töményiW«r« alkalmatos sűrűségű zagyot
nyerjünk, alsó olrttftl ogy keskeny hasadék bd nyú-
lik lefelé, mely d nél hogyesen végződik, s itt egy
lyuk által kö/.iokodik f t (l csővel, melyben egy kü-
lön vizsugár voy.olttttik a d ponthoz, hogy az oda
érkező szemocskékot a dg h csővön át elhordja,
és h-nál kiöntst), A n/»mocskék elhordására használt
vizet azért nnin tanácsos a csatornábul venni, mert
akkor a cyatornahan a d pont felé bizonyos sebes-
séggel nyomulna a kifolyó viz, és az ülepedós sza-
bályszerűségét ningy,nvarná.

Selmoc'/.bi'inyáu a következő szabályokat köve-
tik az osztályo/ó (-sátornak szerkezeténél.
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Az osztályozó csatornák szerkezete.

Az 58-ik á b r a mutatja egy 1. rendű osztá-
lyozó csatorna My.wkoy.otet 10c'-nyi zagy mennyi-
ségre, a és b két függélyes deszkaoldal 2" vas-
tag pallókbul, niolyok viztártóan egybe eresztettek;
e két oldal kfiiMtrt jönnek a lejtős fenékdeszkák C,
melyek «gyma» kfty.0tt 60°-nyi szögletet képeznek,
és a d szorító fák altul az oldalokhoz szorittatnak;
a fenék deszkák 'Unó széle nem ér egészen össze,
hanem 2"-nyi hrtwig marad közöttük, és innen füg-
gélyesen folytatódnak az e deszkák által, melyek az
átfúrt f tuskóig rtrn«k; ezen deszkák közzé tétet-
vén a haromHXAgn f darabok, ez által a függélyes
Ixteag alANd iiiindínkább összeszorúl, és az f tőké-
nrtl 2"-ii)i lyukban végződik, mely a h furat által
a tf>ko hőgutában fitrl lyukkal közlekedik; f tőkébe
uy, ogyík vcif^n l nKf> illesztetik, mely k vályúból
mindég tolvo Urtntík vízzel, másik végén pedig a
ineggörbitMl l vancKő illesztetik bele, mely a sűrű
zagyot a sy.rtrn* vim«!i. Az i cső magasságának olyan-
nak koll lenni, hogy bonne a víz az I. osztályú csa-
tornánál Ö"-»»l, HX utolsó osztálynál pedig 6"-el
állhasson magánabban, mint a csatornában. A sűrű
zagy kidmléso H/ 1. osztálynál 3'-al, az utolsónál
2'6"-el logyon alantabb, mint a zagy szine a csa-
tornában. Ay, oldaldos/kák közzé tétetik még egy ék
alakú láda m, mi'lybo ogy tartófa n illesztetett, a
csatorna oldaldfsy.kairii, pedig egy keresztfa 0 tétet-
vén, ezen át ogy csavar fnegy a tartófáig, és az ék-
alaku ládát ovol t»tsy.éK szerint lejebb, vagy feljebb
állíthatjuk és ;i, csuturna tágasságát vele szabályoz-
hatjuk; az ékalakn láda széleire keskeny bőrszalag
p szögeztetik, moly it csatorna oldalaihoz lapulván,
megakadályozza a vi/, átfolyását a láda és oldal kö-
zötti hézagon. Egyébbiránt, ha a csatorna tágassága
már végkép meghatároy.tatott, lehet ezen ékalaku
láda helyett állandó dosy.kafalat is tenni a függélyes
oldalak közzé, párhuzamosan a lejtős fenekekkel.

A többi osztályok csatornái mindenben meg-

egyeznek aleirttal, csak a csatorna tágassága és széles-
sége változik a szükség szerint, az ékalaku üres-
ség minden osztálynál tökéletesen egyenlő alakú és

;nagyságú keresztszelvényére nézve, mélysége az
alapvonaltul kezdve hegyéig mindég 3y. — Hogyha
a csatorna szélessége, mint az utolsó osztályoknál,
igen megnagyobbodik, nehogy a függélyes hézagot
a zagy sűrítése végett igen mélyre kelljen csinálni,
ezen hézagot egyetlen lyuk helyett, két vagy több
lyuk által is hozhatjuk a sűrű zagyot szállító f tőke
lyukával összeköttetésbe, s az által a függélyes hé-
zag mélységét czólszerüen kisebbíthetjük, mint az
59-ik á b r á n látható, mely a IY. osztályú csator-
nának hossz saelvényét mutatja.

Az osztályozó csatornák kezeltetése.

E csatornák nem kivannak több figyelmet,
mint a töltsérek; meghatároztatván a csatorna tá-
gassága, és a szállító viz mennyisége, valamint a
kifolyó zagy sűrűsége, a csatorna minden akadály
nélkül működik, és pedig annál jobb eredménnyel,
mivel a szállító víznek egy része a közlekedő íyu-
kon át a csatorna függélyes hézagába átlép, és ott
egy fölfelé irányúit gyenge vizárt okoz, mely meg-
akadályozza, hogy igen apró szemecskék a zagyfo-
lyambul elválhassanak, és gyorsabban ülepedő sze-
mecskék közzé keverödjenek. A zagy mennyiségének
változásaihoz is igen könnyen lehet ezen csatorná-
kat esetenkint alkalmazni, ha az ékalaku láda moz-
gatható ; a zagy mennyiség változtával csak lejebb
vagy feljebb kell állítanunk ezen ládát, hogy a csa-
tornában a zagyfolyam kivánt sebessége ismét helyre
állittassék; az osztályozott szemek minősége ezáltal
semmi változást sem szenvedhet.

A Selmeczbányán ezen csatornákkal tett kísér-
letek kielégítő eredményt mutattak; mindazonáltal
úgy vélem, hogy szélességük igen csekélyre szaba-
tott, s ennélfogva tágasságuk rendkívül nagy; egy
ily nagy tágasságu csatornában soha sem lehet az
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-egész keresztszelvényben egyenlő a zagyfolyam se-
bességű, mórt a viz mindég.a rövidebb utat keresi

•én a cwatornában ogy oly csatornát képez, melynek
foneko cs«n<Io8«n álló viz, s érnél fogva igen sok
ízoinooöki'k, melyek esten csendes víztömeggel érint-
koznok, abba átléphetnek, a zagy árja hatása alul
magukat olvonják, és leülepedhetnek oly szemecs-
kok közztS melyekkel ogy osztályba nem tartoznak;
vélemrtnyom H/erint a csatorna tágasságát l"-nél
nagyobbra toniii nőm volna tanácsos; e képen ugyan
igon mcgszélüsodnéuek a csatornák, és függélyes
hézaguk igoii nagy mélységűvé válnék, de ezen a
már w i i l i t o t t mód szerint lehetne segiteni ügy, hogy

e hézag nem egy, hanem több hegybe végződnék;
a szállító vizet, melyből a] csatornának fentebbi szer-
kezete mellett 0'3C/ szükséges perczenkint, e miatt
csak igen kevéssé kellene nagyobbitani, mert ennek
főfeladata a sűrű zagy elszállítása, s akár milyen a
esatorna szélessége, a sűrű zagy mennyisége azért
nem fog növekedni, tehát a szállításra szükséges
víz mennyisége som. Ebbéli nézeteim indokolása vé-
gett szükségesnek látom közleni a következő táblá-
zatot, melyet Sohorkn A. k. zuzdafelügyelő segéd
Selmeczbányán tett közzé, s mely az osztályozó csa-
tornákkal tett kísérletek eredményeit tartalmazza.

I. Csatorna
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A nagy tágasságu csatornák káros befolyása
ózon táblázat adataiból világosan kitűnik, ha a zagy-
l'olyam sobossógót összehasonlítjuk a leülepedett
szoinnr.Hyk lilopodési sebességével; így látjuk pél-
dául, hogy 'I'H"-!^!' zagyfolyam sebesség mellett
H>"«, oly minőségű szemecskék ülepedtek le, me-
l y n k t i f k I l lnpisdósi sebessége átlagosan csak 1*75"
v i i l a : e/m szomocskék teljességgel le nem üleped-
hol lok volna, ha a csatornában csendesen nyugvó
v i z t ö m o g f i t nőm lalálnak , melybe átlépve lesü-
lyodhotlnk.

A/, (imlilottüknéJ fogva ámbár kétségen kívül
áll , hogy az osztályozó csatornák helyesen szer-
kesztvn a Ingtokólotosobben működhetnek, mégis,
mint lát tuk, gyakorlati alkalmaztatásuk némi ne-
hézségokbo á tkoz ik ; öl lennének azonban mind ezen
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nehézségek körül vő, ha az osztályozásra is olyforma
készüléket használnánk, mint Eittinger ülepítő ke-
rekei, melyekot alább fogunk ismertetni; ezeknél a
zagy árjának hatása nőm vétetik igénybe, a s^ö-
mecskók csendesun álló vizben sülyedhetnek, s ÍSJ
el volna kerülve inimloii , ami károsan hathatna a

leülepedett szomocskók hasonnemüségóre.

/ajf> kerekek.

A töltsórok ÓH osztályozó csatornák alkalma-
zása föltételezi, hogy a köpü zagyát legalább 6'-nyi
magasságban a szór padja felett lehessen a szérdébe
vezetni. Ujabb építősöknél könnyű ezen követel-
ménynek megfülolni az által , hogy a szérde

talapja oly mélyre tétetik a zúzda színe alatt, a
mint az osztályozó készülékek kÍTánják. Eégibb
szérdéknél azonban az osztályozó vályúk rendesen a
szer padjának színe alatt állanak; ha tehát ezek
helyett töltséreket vagy osztályozó csatornákat aka-
runk alkalmazni, kénytelenek leszünk a köpü zagyát
elébb fölemelni a szükséges magasságra.

E czélra különféle készülékekéit lehet alkal-
mazni, melyek között a legegyszerűbbek közzé tar-
tozik, és igen czélszeri't a 60-i k á b r a szerinti
sagyemelő kerék. TCnnok szerkezete hasonlít némileg
egy vizkerókhez. Egy 18" vastag göröndbe szokás
szerint megerősittotnok a karok A A', és B B',me-
lyeknek végeire kerosztben felcsapoltatnak a D ke-
resztfák, és ezek végeire erőssittetik a kerék két ko-
szorúja, melyek ogy mástul l|'-nyi távulságban ál-
lanak. A fenék deszkák a kerék külső körületén
szögeztetnok föl, ós minden fiók számára 4" széles,
egyik koszomtól a másikig érő, nyílásokat hagynak
maguk között. KKOII nyilasok egyik hosszabb szélén

a deszka megvan élesítve; a kerókfenék E darabjai
képezvén a fiókok egyik oldalát, a másik oldal a
koszorúk közzé rézsutosan beszorított F deszkák
által képeztetik, melyek a koszo.- ükhöz szögezett
létzek között állanak. Ezen F deszkák mindegyiké-
nek belső oldalára egy háromszögű palló darabka p
szögezte tik, hogy a fölemelt zagyot a H és H' vá-
lyúkba szétvezesse. A kerék alsó része aGvályuban
jár, és ebből a hozzá folyó zagyot fölemelvén a
H H' vályúkba önti, melyekből r vályúk által to-
vább vezettetik az osztályozó edényekbe. H és H'
vályúk azon végébe, mely felé a zagy öntetik, m
deszkát szükséges beállítani, hogy a képződő hul-
lámokat felfogja, és átcsapásukat a vályú oldalán
megakadályozza, a H vályúk hosszoldalai pedig n
és o a fecskendezés kikerülése végett egészen a
koszorú belső köréig felemelendők. A 60-ik ábra
méretei szerint épített emelőkerék 7 — 9 fordulattal
perczenkint 24 — 30 köbláb zagyot emel, körületé-
nek sebessége tehát 3-7—4'7' másodperczenkint.

A fontobb olflnorolt osztályozási készülékeken
kívül még maftfólrikot ÍH alkalmaztak, és alkalmaz-
nak most is, dó ffllftnlogesnek tartom ismertetésü-
ket, részint mivol wtak alapnélküli kísérletek, ré-
szint pedig mivol m osztályozó forgó sziták a Eit-
tingorféle tolUtórokkol és csatornákkal minden
kívánatnak tokdlotmion megfelelhetnek. Csak azt
Urtoiu itt mndjo|fj'x«iidőnek, hogy: nagyobbszerü
Bzrirdrtk épU^nAl, mitlyek nagyobb mennyiségű za-
gyot dolgoztak föl, nohogy roppant mennyiségű
tisztav iy,«t kwlljon * töltsérekbe vezetni, midőn a
nyilak egy rAmo Milliótól, igen czélszerü a töltsé-
reket csak porowwkinti 9 — 10 köblábnyi zagy-
menyiségro Hzítiiiílvu készíteni, és inkább többet ál-
lítani egy szrilfoo, inolyok közzül azután egyik vagy
másik, a sxüwttolA nyilak arányához mérve, minden
vízfogyasztás nélkül »y,intén szünetelhet. Ezen eljá-
rás mellett ogyMorumind elkerülhetjük a III. és IV.
rendű töltsérok liilnA.goN mélységét is; ne legyenek
azok soha mélyohhok, mint hosszaságuk megkíván-
ja. Az osztályozó csatornákra! már fentebb említet-
tük, miképen alkalmazkodhatnak a zagy változó
mennyiségéhez.

Egyébbiránt a fölösleges tiszta víz fogyasztást

ég é s z e n ellehet kerülni az által, ha a töltséreket
szélességük szerint annyi részre osztjuk, a hány zúz-
köpünk van, s ezen osztályokhoz a befolyást és ki-
folyást elzárhatóvá készítjük; hogyha például 30
nyíl zagyát osztályozzuk a töltsérekben, és e 30
nyíl hármasával működik 10 köpüben, akkor a leg-
finomabb osztályún kívül a többi töltsórek mind-
egyikét 10 felé osztjuk 12- 15" széles deszkákkal,
melyeket ügy állítunk hosszában a töltsérbe, hogy
a víz színe felett 3—4"-re kiálljanak; ha pedig az
emiitett 30 nyíl ötösével működik 6 köpüben, ak-
kor csak 6 felé osztjuk töltséreinket is. Ezen beren-
dezés mellett, hogyha annyi osztályt zárunk el
töltséreinkben, a hány zúzköpü szünetel, nem kel-
lend soha sem tiszta vizet bocsátaEÍ a zagy közzé,
és az osztályozás mindamellett rendesen és egyen-
lőn fog végre hajtatni.

Ugyan igy lehet az osztályozó csatornákat is
a köpük száma szerint szétosztani, és elfogjuk érni
czélunkat, ha az egyes osztályok válasz deszkái a
csatornának függélyes zagysüritő hézagába egy pár
hüvelynyire leérnek.

Ezek után áttérhetünk az előkészítési munká-
latok utolsó szakaszára: a töményitósre.



NEGYEDIK SZAKASZ.
A töményitésről.

4 töményitési munkálatok czélja:
a zuzércz pora közt lévő értékes érczszemeket kü-
lönválasztani, s az által oly árut szerezni, mely a
vevők kívánalmainak megfelelvén, eladható.

Természetes, hogy a töményitési munkálatok
a földolgozandó anyagok sajátságai szerint, egy-
mástul igen eltérők. Már fentebb láttuk, hogy a
tömónyitendő anyagokat átalánosan két fő osztályba
sorozhatjuk; tömónyitós alá készitettünk t. i. oly
zúzott érczeket, melyeket a szemek nagysága sze-
rint osztályozhattunk, — és töményitésre készitet-
tünk oly zúzott érczeket is, melyeket csak ülepedé-
sük sebessége szerint osztályozhattunk; az első mód
szerint osztályozottakat ülepitő edényekben, a má-
sodik mód szerint osztályozottakat pedig szereken
töményitjük.

Miután az együtt ülepedő szemek, ha külön-
böző fajsulylyal birnak, soha sem lehetnek egyenlő
nagyságúak; és az egyenlő nagyságú szemek nem
ülepedhetnek soha együtt, ha fajsúlyúk különböző;
igen természetes ezen oknál fogva, hogy a tömé-
nyités czólját: az értékes érczszemek elkülönítését,
legegyszerűbben ügy érhetjük el, ha az egyenlő
szemnagyságu készletet: az ülepedési sebesség
szerint, — és az együtt ülepedőket: szemnagyság
szerint, — ismételve osztályozzuk; valamennyi tó-
ményitési módszer nem egyébb, mint többé — ke-
vésbbé tökéletes módja ezen ujabbi osztályozásnak;
és azért szükséges oly igen az első osztályozás tö-
kéletessége, mert mennél jobban volt végrehajtva
•A'/, olsö osztályozás, annál tökéletesebben, könnyeb-
ben ós biztosabban fogjuk a másodikat is végezhetni.

A) Ülepítő sziták.
Hogyha egy vízzel telt magas edénybe egy

adag /űzött erezet öntünk, melynek szemecskéi le-
hotőlog egyenlő nagyságúak, természetes, hogy a
nagyobb fajsúlyú szemecskék gyorsabban elfogják
érni AK odény fonókét, mint a kisebb fajsulyuak;
azon szabály szerint, melyet fentebb az ülepedésre
nézve már inmortotti ink; és pedig, ha a szemecskék

nagysága tükélwtotwn egyenlő, a külön fajsúlyú sze-
mecskék egymásul határozottan megkülönböztet-
hető rétegekot fognak képezni az edény fenekén..
Igen termós/ot^on ugyanezen eredménynek kell
bekövetkezni, ha ti y,uzércz szemecskéket egy szitába
téve, a szitát ogy vi/.odónyben gyorsan lefelé moz-
dítjuk néhány htlvolyknyire; mert ezen esetben i&
a szemecskók lonokot vesztve, habár csak néhány
hüvelyknyiro, dó mrigis némileg szabadon sülyedhet-
nek alá a fajsúlyúk nzorinti sebességgel; ennél fog-
va, ha e mozdulatokat elégszer ismételjük, ugyan-
azon eredményt rtrlmtjllk el velők, melyet a vízzel
telt magas odrinybon olórtünk. Valamint természe-
tes, hogy akkor irt öl fogjuk érni ezen eredményt, ha
a szita mozdulatlanul maradván, rajta alulról gyor-
san fölfelé szoriljiik » vizet, mert a fölfelé irányult
vizár ereje a ki««bb fajsúlyú szemecskéket bizonyára
magasabbra fogja mindenkor emelni, mint a na-
gyobb fajöulyuakat, ÓH elégszer ismételtetvén a
víznek e mükodow, a/, eredmény itt is a különféle
fajsúlyú szomw.Nkok különválasztása leend.

Az ulopitd w.íliik föladata a fentebbi elmél-
kedés föltólolinl minői inkább teljesíteni, és a kü-
lönféle fajsúlyú ogyonlti nagyságú szemecskéket men-
nél határozottabban elkülöníteni egymástul. Már
érintettük, hogy o föladatot kétféleképen lehet elér-
ni, t. i. vagy ax ál ta l i hogy a szitával tétetnek gyors,
lefelé irányult, mozdulatok a vízben; vagy pedig az
által, hogy a vix/.t'l tiUntnek gyors lüktetések fölfelé
a mozdulatlan álló H/,itán át. Atalánosan tehát
kétféle ülupi to s/.llákat különböztethetünk meg;,
t. i. mozgatag ő* n y u g v ó szitákat.

ülepitő sziták.

A mozgat ág ülepítő sziták gömbölyű vagy
négyszögü ndnnynk, melyek fenekát a szita képezi,
és egy vizzol toll. kádban vagy mán arra alkal-
mas edényben kőzzol vagy gép által hozatnak gyor-
san lüktető moy,gánba.

' A kézi ülepitő szita.

A mozgatag sziták közt legegyszerűbb a kézi
ülepítő szita, melyeta 61-ib á b r a mutat; a a víz-
edény, b a szita kerete,melynek feneke d a szita;
a keretbül egy félkört képező abroncs e emelkedvén
f el, ennél fogva az egész szita az t rúdra akaszt-
ható, mely egy kiegyenlítő sulylyal g ellátott emel-
tyűbe h van illesztve; ezen emeltyű végétül még
egy másik rúd i csüng lefelé, melynek k-nál fogója
lévén, ezen fogónál fogva a munkás az emeltyűt, s
vele együtt a szitát is gyorsan lenyomhatja, s
előbbi állásába ismét vissza emelheti; V egy be
padozott állvány, molyre a töményitendő osztályo-
zott készlet töltotik. E készletből egy adagot
bevon a munkás a szitába, s a lüktetéseket elég-
szer ismételvén, u nzitát az emeltyű segedelmével
kiemeli a vízből ügy, hogy a szitakeret széle a viz-
edény szélóhoz rtrjmi, s evei egy színben legyen, ek-
kor vékony dimka darab segedelmével eltávolítja a
legfelül mutatkow* moddő réteget, és ismét új zúz-
érczadagot von a Hzitaba, mit annyiszor ismétel,
míg a szita fonókon ogypár hüvelyknyi tiszta ércz-
xéteg nem kép/fidott. Kkkor levonván a felső meddő
réteget, ügyolmoHon oltiívolitja, és külön tölti az
alatta fekvő a/ou rrttoget, melyben meddő és ércz-
szemocskék mrtg vogyoson találhatók, s végre ü-
omoli a tm/.ta drwM>l, mely kész eladható áru. A
fdlro t&Iloll. viwymi w.omocskék, ha elegendő meny-
nyií»Aglwn rtiw* gy-tiltok, ugyanazon szitán ismét
foldolgnx.Utiiftk.

i logylm neonban a zuzérczek értékes része
nem r,wik nagyobb, liánom egyszersmind igen apró
szoinncski'k alakjában volt a kőzetben elterjedve,
ügy, hogy a fuli lolgu/.nU készletben még oly sze-
mecskék is voltuk találhatók, melyek erezet és med-
dőt együtt, tartalmidnak; vagy pedig ha talán ezen-
kívül még ttthbfrilo órtókes részek különválasztása
szükségoltolurtk; akkor az ülepitésnél az emiitett
három osztályú bolyait többféle készítményt kell
egymástul o lkü l f tn i t i 'n i , t. i. 1-ör a meddő szemeket,
2-or zuzércz Kzomoki't, melyekben még igen apró
értékes részek v i i u u n k , N melyek további zúzás végett
a nyilak alá tollondők, továbbá 3-or a vegyes sze-
meket, melyek közt zii/iírc.z tiszta érczszemecskékkel
vegyesen találtatik, s molyek ugyan azon szitán
ismét átdolgozandók ; s 4-őr végre az eladható tiszta
érczszemecskék külön fajúit.

Az ülepítő korolbo alkalmazott szita lyukai
nagyobbak legyenek, mint azon osztályozó szita
lyukai, melyrül a feldolgozandó készlet került, de
kisebbek, mint az osztályozó készülékben: leközelebb
álló ritkább szita lyukai, ügy, hogy az ülepités al-
kalmával a már egyszer véghez vitt osztályozás

még:tökéietesbbitessék, áthullván a készletnek egy,
^rendesen érczesebb, része az ülepitő szitán a viz-
edénybe; ezen úgynevezett „kádkészlet" egy sűrűbb
szitáju ülepítőn külön dolgoztatik fel a fentebb le-
irt mód szerint.
. Kisebb intézeteknél többféle sűrűségű ülepitd

szita tartatik egy kádhoz készen, nagyobb intéze-
teknél azonban minden kád folytonosan egyféle
készlettel foglalatoskodik.

A lüktetéseknél igen gyorsan kell lefelé nyomni
a szitát, és lassabban fölemelni, hogy idejük legyen
a szemecskéknek a sorakozásra. Nagyobb szemű
készlet nagyobb, de nem oly gyakori lüktetést kivan a
töményitésre, mint az apróbb szemű készlet, mely
kisebb de számosabb lüktetést igényel. A vizedóny
átmérője legfeljebb 3 "-el legyen nagyobb, mint a
szitakeret külső átmérője, hogy a szita lenyomásá-
nál a víz kénytelenittessék a szitán is keresztül
nyomulni, s a kisebb fajsúlyú szemekre hatása fo-
koztassók.

Az ülepitő sziták feldolgozási képessége na-
gyon függ a feldolgozandó készlet sajátságaitul,
mennél nagyobb szemű s egymástul eltérőbb fajsu-
lyu készlet vétetik munkába, annál nagobb mennyi-
séget lehet belőle egy nap alatt feldolgozni; ellen-
ben, mennél apróbb szemű a készlet, és mennél in-
kább közeledik egymáshoz a különválasztandó sze-
mecskék fajsulya, annál nehezebben, és lassabban
haladhat a munka, ügy, hogy az egy kézi szitával
12 óra alatt feldolgozható mennyiség 25-tül 100
mázsáig növekedhetik.

Kézi ülepitő mta,gép által lüktetve.

A mint fenteb érintettük, h emeltyű végére
(61-ik ábra) egy ellensúly g van alkalmazva,
mely oly nehézségű, hogy a zuzórczel telt szitát
egyensúlyozhatja, a munkásnak tehát nem szükség
terhet emelgetni. Géperővel rendelkező intézetekben
a szita mozgatásaiul is megszokták kímélni a mun-
kást, s ennek következtében egy munkás azután ké-
pes két szitára is felügyelni, mert csak a szita meg-
töltésével és kiürítésével foglalatoskodik, amit egyik
szitánál könnyen elvégezhet, mig a másik szita a
gép által működésben tartatik.

A szita szerkezete ezen esetben legkevésbbé
sem változik, csak az emeltyű h (62-ik ábra)
vóltoztatik egykaruvá, melynek végén egy görönd
bütyke a teljesiti az emelést a lehető legcsendeseb-
ben, s minden rögtöni rázkódást elkerülve; az
emeltyű azután saját súlya által esik vissza, mihelyt
a bütyök által elbocsáttatott, s ha erre elegendő*
súllyal nem bírna, a végére alkalmazott b la-
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d ácskába tett súly által annyira megterheltetek,
hogy visszaesése gyors és biztos legyen; és nehogy
a göröud megsérüljön, egy bak c fogja fel ekkor az
ütést; o bakon nyukszik az emeltyű, mig a bütyök
ismét meg nem ragadja. Világos azonban, hogy a
sziták ily módoni lüktetése sok erőt kivan, és a foly-
tonos rázkódások az egész készülék szerkezetének
ártalmasak.

Nyugvó sziták.

Mostanában a géperőt főképen úgy alkalmaz-
zák, hogy a szita mozdulatlan fekve maradván, a
viz szorittatik gép által lüktetve a szitán keresz-
tül. Egy ilyen nyugvó szitás ülepítő készülék szer-
kezetét mutatja a 63-ik á b r a , a egy hosszas
négyszögü láda, a vizedény, mely b válaszfal által
két egyenlő nagyságú, 2' széles 2' hosszú, részre
osztatik, ezen két osztály egyikében van a szita c,
mely egy rostélyon v nyugszik, és a másikában egy
szilap d; a viz edény feneke a szita alatt gömbö-
lyűn van kibéllelve, és a válaszfal b nem ér le a fe-
nékig, hanem e fal és a fenék között az edény egész
szélességében l \' magas nyilas marad, melyen át a
viz a szilap által nyomatva a szita alá szorittatik, s
ennek lyukain át, és a rajta fekvő készlet között

' föltolulni kénytelenittetik. A szilap, és az edény ol-
dalai között l"-nyi hézag marad, a viz az edényben
oly magasan tartatik, hogy a szitában lévő készle-
tet éppen befedje, a szilap is mindég fedve van víz-
zel. Világos, hogy a szilap lefelé nyomatván: az
alatta levő víznek egy kis része a közte és az edény
oldalai között levő hézagon át a szilap felébe lép,
nagyobb része azonban a szitán át az erczkészlet
közzé tolul, s annak kisebb fajsúlyú szemecskéire
felemelőleg működik; vissza emeltetvén a szilap
előbbi állásába, a fölnyomult viz is vissza fog sü-
lyedni mind a szitán át, mind a szilap mellett.

A szilap lüktetése végett igen czélszerü a kö-
vetkező készülék alkalmazása; (64-ik á b r a ) a
vizodény mellé erőssitett oszlopokra e két tengely f
és g van alkalmazva egyenlő magasságban. Az í
tengely egyik végén vannak a hajtó h és szünetelő
t szijkorongok, a másik végén pedig egy forgattyu
k van alkalmazva, melynek ki álló forgató csapja l
a g tengelyre erőssitett m emeltyű üregében csúsz-
tatható csapfészekbe n nyúlik. A g tengelyre van
még orőNsitve az o emeltyű is, melynek vége a szi-
liip rudját p tartja egy sarok csappal; kitűnik ezen
szorküzolbul, hogy az f tengely a nyil irányában
forgattatván, a szilapot a g tengelyen levő m és 0
emeltyűk sogélyévol lassan fölemeli, és gyorsan le-
nyomja, s mind a fölemelés, mind a lenyomás után

egy kis ideig majdnem nyugton tartja, s ennél fogva
a szita alatt lévő víznek lüktetését helyesen, ós
minden rázkódas nélkül aránylag csekély erővel
eszközli, mert egy lóerő elegendő 6—8 szilap moz-
gatására.

Ha a kellő számú lüktetések megtétettek, a
hajtószij a szünetelő korongra csusztatik, mely a

tengely körül szabadon foroghat, s az alig vízzel
födött készletnek felső meddő része eltávolíttatván
arra a t padon lovtí készletből (63-ik ábra) nj
adag vonatik, H a szilap ismét mozgásba tétetik.
Ez annyiszor ismétültetvén, mig a tiszta érczréteg a
szita fenekén ogy pár hüvelyknyire megnem szapo-
rodott; ekkor u q csap segedelmével lebocsáttatik
az edényből u zagyos viz, egész a szita fenekéig
egy alantabb álló edénybe u, és a szitán lévő kész-
let ugyanazon figyelőmmel mint a kézi ülepítőnél
emlittetett, — a kttlönnemü rétegeket külön szed-
vén, — kiürittotik. Kantán új adag vonatván a szi-
tára, az r csöbttl annyi viz bocsáttatik az edénybe
hogy a szitán Irt vó" zussérczet éppen befedje; § az*
előbb leirt működén folytattatik. A kádkészletet,
valahányszor wsnkHdgOH, az s ajtócskán át lehet kil
takarítani, moly alkalommal az edényben lévő egész
vízmennyiség lobocMttlntik az emiitett zagytartóba
U, honnan a lolílopodott szemecskék kiemeltetvén,
minőségükhöz képont szintén töményitetnek. Egt
ilyen szitával 116—100 mázsát lehet feldolgozni
12 óra alatt; a MÍIap a feldolgozandó készlet
szemnagyságához mérve 40—60-szor emeltetik
perczenkint 8 —ö"-nyi magasságra; nagyobb sze-
mű készletnél koviwobbHzer de magasabbra, apróbb
szeműnél többHKOr, <lo csekélyebb magasságra.

Nyugvó fllepittf Mita, alatta alkalmazott
MXÜappal.

A nyugvó twílaknak egy igen czólszerü készí-
tési módját HulKuhiiaiin A.Przibrami cs.'k. fögépész
szerkezete szorint; mutatja a 65-ik ábra .

Ezen kéniíüldknél a szilap nem a szita mellett
egy külön mirinylmn, hanem, a szita alatt al-
kalmaztatik. a ogy nzintesen fekvő szita a B edény-
ben, mely ogy nagyobb A edényben áll, anélkül,
hogy ennek 1'imokrtÍK érne. Az A ós B odériy olda-
lai közötti lírt/ag h ás h' feneke lefelé nyiló szel-
lentyükkel l <ls l' l Állatik el; a B edény kemény
sima deszkákkal l ki bélleltetik, és képezi azon ré-
szét a készüléknok, melyben a szilap működik. E
szilap egy kérőiből b áll, melyre <í létzek erőssi-
tetnek, és a fölfelé nyílható lemezből készült szel-
lentyük d, melyüknek csak sarkai vannak a c
létzekre s/ögoxott bőrburkolattal összekötve. Ezen

8zilap az e tartó rudak t keresztfa, és g tolórud
segítségével* a gép által föl és le mozgattatik;
e rudak a szilap öntött vas keretéhez b vannak
erőssitve, ős az l és k bóllésdeszkákba vésett
mélyedésekben járnak; a szitán át fölszoritott viz
a B oldalok felett levő U szitákon átfolyik li és
h' üregekbe, és a szilap felemelkedésekor ismét
fölszivatik. A szükséges számú lüktetések megtótet-
vón, a viz a p csapon lobocsáttatik a szita színéig,
és a készlet, mint a többi ülepítőknél szokás, ki-
takarittatik. A szita maga a bóllésdeszkákon l
nyugszik, és fölötte k deszkák erőssitetnek a B
edény oldalaihoz, hoííy a szita fölne emeltessék;
hogy pedig bonoiíiírbedjen, alatta £" vastag 3"
magas sínek r á l l n u n k , ezekre tétetik egy erős sod-
ronyból készült r i t k a s/,ita, s erre jön a finomabb-
leinez — vagy sodrony-szita;a felette lévő \" vastag
vasrudacskák s a k burkolat által leszorítva a szi-
tát állandóan megtartják helyzetiében. Ily nemű
ülepítő sziták működése főképen abban tűnik ki,
hogy a szilap a N/.ita egész felülete alatt lévén al-
kalmazva, a v i/ a s/,ita minden pontján egyenlő erő-
vel nyomul át u rajta lévő készlet között, és a tö-
ményitiM a s/ita ogés/, felületén egyenlő mértékben
végezi. A ká(lk<to/.l»t a v csövecskéken, mint a
töltséreknól, sürli /agy képen folyik le a w zagy
tartóba folytononan. Két egymás mellett álló, s
egy ember által fölváltva kezelt ilyen ülepítők ,
melyek mindegyike) 8D' területű, óránkint 8c'
készletet képes földolgozni, és l lóerőt vesz igénybe.
A szitára a kés/lot 6" vastagságban tétetik, a
lüktetések száma 50-60, magassága 1—2". A
lüktetéseknél a föl és le mozgatás egyenlő se-
bességgel történhetik, mert a viz soha sem hú-
zódik vissza a kéH/.lnten át, tehát a szilap föl-
emelkedésekor a 8/,omecskék nyugodtan sorakoz-
hatnak fajsulyjuk nxorint.

Miután a lüktetések magasságát változtatni
szükséges, valahányszor változó minőségű készle-
tet akarunk ugyanazon szitán feldolgzni, igen
czélszerü e végrti a forgattyut, mely a g rúdra
működik, és a s/ilapot emeli, a következő képen
szekeszteni, mini a Cö-ik á b r a mutatja. A gö-
rönd végére ürfimtitlotik b csavarokkal az a hüvely,
melynek c és d vil lás Agai között csúsztatható a
h forgattyu csap tartója e, és az f csavarokkal
a kívánt állásban ningorőssithető.

Ezen ülepítő szitákkal igen jól folyik a tö-
ményitési munka, mwrkozetük tartós, és nem nagy
erőt igényelnek; legnagyobb alkalmatlanságot és
időveszteséget okoz az, hogy a szita készletének
kitakarítása alatt a gépezet működését megkell
szüntetni; és világos, hogy oly készülék mely az
elegendő tisztára ülepodott érez — és egyóbb ne-

mű rétegeket folytonosan eltávolitaná a szitábul,
sokkal többet bírna feldolgozni naponkint, mint
az eddig leirt készületek; átalános tehát a törek-
vés, a z ü l e p í t ő s z i t a m ű k ö d é s é t f o l y t o -
n o s s á tenni. E törekvés következtében többféle
szerkezetű ülepítők állitattak fel, melyek közül
elég leend két, igen jó eredménnyel működő,
szerkezetet ismertetni meg, t. i. a rajnait, és Eit-
.tingerfólót.

A Rajna melléki folytonos ülepítő
legalább két , s ha szükséges , több egymás
mellett levő ülepítő szitábul áll, melyeknek mind-
egyike más és más részét különíti el a zuzérczkész-
letnek. Egy 2 szitábul álló készüléken p. o. tiszta
erezet, zuzérczet, és meddő készletet fogunk nyerni,
hogyha pedig a külön választandó órczfajok többfé-
lék, akkor még több szitának kell alkalmaztatni.

Az ilyen ülepítők szerkezete sokban hasonlít a
63-ik á b r á n bemutatotthoz, a mint a 67-ik
ab r a b ül kitetszik, A vizedények a és a'hosszában
egymás mellé állitatnak, minden szita számára külön
szilap d alkalmaztatik, de a két szilapot lüktető
emeltyűk ugyan azon tengelyre vannak ékelve, és a
hajtó készülék mindakettő számára közös. A feldol-
gozandó készlet a q padra töltetik, melynek alja
lejtősen fekszik a szita mellett, s ezáltal, és egy
keresztbe tett r deszkafal által egy garat kópezte-
tik, melybe a munkás nagyobb mennyiségű készle-
tet berakhat, valahányszor kiürült. A c szitának
hátsó része, hol a garat van, 2''-el magasabban
fekszik, mint eleje, itten pedig két vagy három 2"
hosszú l" széles belső világgal bíró csövecske t
nyílik a szitába, melyeknek másik vége v a vizedóny
oldalán átvitetvón szintén nyitva marad. E csövecs-
kék felső részébe 4" hosszúságú kis lemezcsövecs-
kék illenek szorosan, hogy csak némi erővel lehes-
sen azokat a t csőbe jobban vagy kevésbbó lenyom-
ni ; e csövek felett háromszögű lemezcsövek w nyúl-
nak le majd egészen a szitáig, melyeknek állása az
0 csavarokkal szabályozható. A t csövecskék mel-
lett a két szita közötti válaszfal m csak 6 "-el ma-
gasabb, mint a szita feneke. A következő szita c'
szintén 2" lejtősséggel bír eleje felé, hol a leírtak-
hoz hasonló cövecskék t' és w' vannak alkalmazva,
itt azonban az edény oldala fölemelkedik 8 — 10"
magasra a szita felett; — a garatba öntött készlet
a viz lüktetései következtében szétterül a c szitán,
ennek lejtössége ós a lüktetések folytán lassan
előbbre haladván, felsőbb rétege a c' szitára jut, s
ezt is megtöltvén, legfelsőbb rétege, mely meddő
szemecskékbül áll, a vízzel együtt az x oldalban
lévő hasadékon átömlik a lejtős y padozatra, mely-
ről a viz egy mélyebben fekvő edénybe lecsurogván,
a fekve maradt meddő készlet elszállítatik. A lefolyt
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viz egy k ü l ö n szivattyú által emeltetik fel ismét az
11 v á l y ú b a , , h o n n a n az l csapok által folytonosan
p ó f n l t a l i k a, f e lhaszná l t mennyiség. A feldolgozott
készletnek legnagyobb fajsúlyú részei a e szitán
dogo.ndöle.g felszaporodván, a háromszögű w csö-
vek fö lemel létnek annyira, hogy alattuk az érez
szeinecskék elférjenek, és a t csövekbe lejuthassa-
nak ; m i n é l f e l j e b b emeltetnek a háromszögű csö-
v e k , a n n á l nagyobb mennyiség fog a t csövecskéken
át k i l m r d a . f n i , a csövecskék v végére tehát folyto-
nosan figyelemmel kell lenni, s ha azon nem folynék
ki a,x érc,/, elegendő tisztaságban, akkor w csöveket
l o j e l i l i k e l l á l l í tani ; szintén igy szabályozandó a C'
sziiárnl levezető csövecskék működése is, s ha itt a
csr.vecskékbül kifolyó szemek között tiszta érez sze-
miscskék találtatnának, melyek az előbbi L osz-
tályba, tartoznak, akkor az első szita w csöveit
fe l jebb kell vonni, hogy érczszemek át nemehesse-
nek a, második szitára, melynek föladata csak a
/uzércz különválasztása a meddötül. Az erezek ki-
hordására szolgáló t csövecskét a szita közepén is
szokás alkalmazni, de czélszerübben áll a szita
végénél, ennek legmélyebb pontján.

E készülék jól működik; hogy ha a t csövecs-
kék néha berokodnok, könnyű hozzájuk férni, mivel
a W cső erre eléggé tágas. A szilapok alatt lassan-
kint meggyűlvén a kádkészlet, az s ajtócskákon át
időnkint, rendesen pedig a déli vagy esteli munka-
szünetkor, eltávolitandó; egyébbiránt kis csöveken
át önként is lefolyhat, mint a töltsérekbül, egy alan-
tabb álló zagyládába u. Egy ilyen készüléken
4—5-ször annyit lehet naponta feldolgozni, mint a
közönséges ülepítőkön.

Minél apróbbak a feldolgozandó készlet sze-
mecskói, annál nagyobb figyelmet kíván az ülepítő,
mert annál könnyebben rendetlenségbe jönnek a t
csövek. Oly szegény zuzérczeket is jó eredménnyel
lehet ezen ülepítőkön földolgozni, melyek csak kis
mennyiségben tartalmaznak érczszemecskéket; ezen
esetben a w csövek egészen lenyomatnak a szitáig,
s csak a zuzérczet különítő csövek w' hagyatnak
n y i t v a mindaddig, mig nem gondolhatjuk, hogy a e
szilán már elegendő vastagságú tiszta érczréteg
k é p z ő d ö t t ; ekkor felvonatván a w csövek, nyitva
t a r t a t n a k addig, mig a képződött érczréteg kinem
hordái-ölt ; a \\ csövek azután ismét lezáratnak, s
igy t o v á b b . A lüktetések gyorsasága és nagysága
i í l is a készlet minőségétől függ; minél apróbb
szemű a készlet, annál kisebb és több lüktetést kell
a d n i a s x i l a p n a k porcxenkint; ügy, hogy l millime-
l e r n y i n a g y s á g ú kész le tnél a lüktetések száma sok
őseiben 100 l 20-ra is loondő perczenkint, nagy-
sága, pedig akkor csak l --2", ügy, hogy a kész-
let a, s z i l i i n m i n t e g y folytonos rezgésben tartatik.

Az ülepítők kozol/íjo minden egyes esetben néhány
kísérlettel könnyen megtalálandja a készletének
feldolgozására, legalkalmasabb számát s nagyságát
a lüktetéseknek, ha, e kísérleteknél a gépet néhány
perczig külör i fé lo sebességgel hajtatja, s azután
a lüktetés őröd m e n y é t megbírálja.

folytonos ülepítője.

Kittinger folytonos ülepítőjénél (68-ik ábra)
a szilap a sxita a l a t t , van alkalmazva, tohát része-
sül az i lynomii ü lep í tők azon előnyében, hogy a
víz egyenlő erővel nyomul fölfelé a sxita egész
terjedelmében, ÓH l iogy a tömónj'ités a szita min-
den pontján egyénin mértékben történik ; azon
czéi elérésért! , hogy a leülepedett , s fajsúlyúik
szerint különvált e^yes részei a feldolgozott kész-
letnek külön, és a tfiipoxet folytonos, működése köz-
ben folytonosan , unlu'mt távolitassanak el a szitá-
bul, Rittingor u H/ita keretével szintes irányú üté-
seket tétet , K p/ állal eszközli , hogy a készlet
minden ütésnél o lőhl t r i ) 's előbbre haladván, végre
fajsuly szerint oH'/.lalyo/.víi hagyja el a szitát. Ezen-
kívül Bitthigw folytonosan teljesitteti a készlet
föladását i s , va lamint a kádkészlet kiürítését is,
ülepítője tohái valójában megérdemli a „folytono-
san működő1* iwvnl .

A 68-ik Á b r á n \ a garat, egy négyszögii
töltsér alakú e.tlrtny, molynek hosszoldalaihoz a felső
szélen a l(H/.ok vmni-ak szögezve, ezen párkányt
képező a lét/.nkkt'l nyugszik a gar.it a b geren-
dákon, melyek a kén/ülök B oszlopaihoz erősitvók,
és állásukban v UVmfiik által biztosittatnak; a ga-
rat alatt van ti föladó vályú E lejtős fekvésében
négy vékony vanrüd által d és e tartva; a vályú
oldalaihoz ax i>l»roH/.im egy keresztfa t van erősítve,
mellyel össxokíWotik a rugólétz g, ennek felső ré-
sze h sin állal tartatik, közepe pedig az i csavar
végén lévő n y i h i w m i niogy át, és e csavar segedel-
mével tetszés m u r i u l feszíthető a rugó, és ereje
szabályozhat n. A !Y>ladas Rauen Ferencz szerkezete
szerint az által tdjnsittetik, hogy a garat vályúja
alatt egy csávái1 K van alkalmazva, melyhez az
ülepítő szita kerete, valahányszor kitolatik, hozzá-
ütödik, s ex ; ih. í i l a garat vályúja is kifelé tolat-
ván, mihelyt, :i s/.ila kerete előbbi állásába, vissza
esik, a garal v á l y ú j a E is visszaesik, és az l
pallóhoz ü t m ü k , s exáltal a benne lévő készletet
előbbre ha ladni , s végre a szitára lehullani kény-
szeríti. A v i i l j n k i folatásának nagysága k csavar
által szahá lyo/. t á t i k , melyet egy l'ülos anyacsavar-
ral helyzetében megerőssiteni lőhet.

Az ü l e p í t ő edény építésekor a kerezstenb

fekvő alapgerendákra F tétetnek a talpgerendák
G, és ezeklro állitatnak a szérde kötőgerendájáig
felnyúló oszlopok B, C, 1), melyeknek felső része
H kötő gerendák által tartatik össze. A G talpge-
rendákra szögeztetik az ülepítő edény feneke I, s e
fenék deszkák, és a B 0 I) oszlopok mellé erőssi-
tetnek az edény hosszoldalai K, s ezek közzé szo-
rittatnak viztartóan a kő resztfalak L és M; L föl
megy az edény felső széléig, és elzárja hátul az
edényt, M felső résxe kifeló, s ismét befelé hajlik,
és 9"-el alacsonyabb, mint az edény hosszoldalai;
a hosszoldalak közzé s/.orittatnak még az M és 0
keresztdeszkázatok is, a melyek által képezett üre-
gekbe esnek a sx . i t ími l folytonosan lehulló külön-
nemü szemecskék ; a/ mlé.ny } oszoldalai P~nól ki-
vannak vágva, hogy ezen nyilason a lehullott ké-
szítményeket o n n a n könnyen eltávolítani lehessen.

Az edény i\ része egy 13" magas R deszka
által, melynek MM'; széle 9"-re van az edény felső-
széle alatt, k i t t n'HX,ro osztatik, a nagyobb hátsó
rész fogadja macáim n szilapot, s e végre kemény
sima deszkákkal o kibőlleltetik; e béllésdeszkák
nem érnek le ejíi'w/.on az R keresztdeszka alsó
szóléig, fdső sy.i'llik pedig ennél magasabbra nyú-
lik fel, és csak 7 "-rí alacsonyabb, mint az edény
oldalai. AbdléNdiw.kiik alá jön a szellentyükeretm,
melynek korcKztKHy.oire erőssitetnek csavarokkal a
bőrsarkokon forgó viwtlomez szellentytik n; két létz
p, melyek az wltoiy hosszoldalaihoz erőssitetnek
csavarok által, s/ilárdul megtartja helyzetében a
szellentyü keretet.

A szilap ki'H'tt! öntöttvasból készül, melyre
falétzek erőssilcinek, ezek körül egy bőrszalag szö-
geztetik, rajok pedijí a szellentyü]emezek bőrsarkai,
és a lemezek búrfek helyei szögeztetnek. A keret
hosszabb oldalaihoz ügy erőssitetnek az r rudak
alsó szárnyai CKH varukkal, hogy e szárnyak a béllést
ne érjék ; a kiál ló" r rudak számára pedig a béllés-
deszkákba horonyok vésőinek, melyekbe egész vas-
tagságuk belefér; n rudak l7"-nyi magasságban a
szilap kérető felett M keresztfában végződnek, mely-
nek alsó s felső lajijii vaslemezzel borittatván, köze-
pére alkalmaztat ik a MI rokkal ellátott csavar t, mely-
nek sarka az ll rúddal összekapcsoltatván ennél-
fogva a gép forgatlyuja * v a szilapot alá s fel
emelheti.

Ezen forgattyn szerkezetét a 69-ik á b r a
mutatja; a egy korong a b bütyökkel, c-nél erős-
sitetik a tengelyre; a korong előlapjára d és e csa-
varokkal fellehet orőhnitoni egy keskenyebb sínt f
melybe van a forgattyn csapja g csavarva; készen
tartatván több ily sinok, melyeken a forgattyu csap-
nak helye közelebb vagy távulabb furatott a közép-
ponttul, könnyen lehet a sínek kicserélése által a

készletnek leginkább megfelelő emeltetés magassá-
gát elérni, és szabályozni; e a tolórud, melynek se-
gélyével a szilap emeltetik. A béllés deszkák o fe-
libe az edény hosszoldalához mind a két oldalon
egy egy, hosszában fekvő 7" széles, belső béllés-
deszka szögeztetik, melyek a szilap rudjait egészen
elfödik, s melyek között működik a szita kerete T
(68-ik ábra). Ezen keret két hosszdeszkábul áll,
melyek két'keresztdeszkával vannak összekötve, ezek
elseje W 3" vastag, és a w' pallóhoz ütődik. A
hosszoldalak szélessége a szilap felett 6|", azontúl
pedig a szita alakja szerint szélesedik az alsó ré-
szük. E keret fenekét képezi a vas vagy rézlemez-
ből készült szita x, mely x'-nél megtörik, ügy hogy
X' része x-nél 2" -el mélyebben áll, az x' rész to-
vábbá ismét lehajlitva annyira nyúlik, hogy a rólla
hulló szemek az I helyiségbe eshessenek. Ezen al-
só szitalap felett még két szita y és z van alkal-
mazva; y az x vége felett .kezdődvén 4"-nyíre egye-
nesen fekszik, azután lefelé hajlik, s következő ré-
sze l "-el alantabb fekszik, mig végre az alsó szitá-
val párhuzamosan ismét meggörbül, s addig nyúlik,
hogy rólla a készítmény a II osztályba hullhasson;
7 szita majdnem egészen szintesen fekszik, A sziták
emiitett hajlásai azért alkalmaztatnak, hogy a köz-
zéjük jutott szemecskék közöttük szabadabban, s
gyorsabban mozoghassanak előre; x \' szita a keret
alsó szélére szögeztetik, y és z pedig függve tar-
tatnak a keretben olyképen, hogy egymástól! távol-
ságukat könnyen lehessen szabályozni; hogy x szita
lene görnyedjen a rajta levő készlet terhe alatt, (70.
á b r a ) közepén egy deszka c' állitatik bele hosszá-
ban, mely a' és ~b' keresztlétzekig fel ér; ezen
deszkával megegyezőleg a szita alatt egy l" vastag
vasrúd A' fekszik, mely a c' deszkán át a' b' létzekig
nyúló csavarokkal a szitáboz szorittatik, s igy a
szita egész terhét az a' b' létzek tartják. A 70-ik
ábra részletesen mutatja a szita keret szerkezetét;
a a szitakeret hosszdeszkája, melyhez a szóles b és
C sinek erőssitetnek, e sínek közepén, 3*"-re egy-
mástul álló lyukak vannak fúrva, melyek mindegyi
kében szárnyas anyacsavarok foroghatnak; ezé;
lyukak elsejébe csavarodik a d csavar, melynek als<
vége g meglapitva, és élével a lüktetések irányá-
ban állva, y szitába ér, s ott a szita alatt keresztben
fekvő e sinbe erőssitetik, g felett erőssitetnek a d
csavarhoz a h és i karok, melyek kihajolva az y
szitának fennálló oldalaihoz szögeztetnek; ezen fenn-
álló oldalak vége t és k-nál kissé kivan görbítve,
és a keret hoszdeszkáiba, beeresztve, hogy abban
alá s fel emelni lehessen. Az y szitát tartja még
a c sínben levő anyacsavarok segélyével a p
csavar, mely két ágra m és n nyúlva a szita
fennálló oldalaihoz szögeztetik; a szita behajlása^
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az alá szögezett v sin akadályozza meg. A b sínnek
másik anyacsavarjában l csavar foroghat, melynek
kiágazó karjai r én s az o sínbe szögeztetvén a z
szitát tartják; szintúgy vannak alakítva a C sinbeni
anyacsavarral emelhető t csavar karjai q és w is,
melyek az u sínbe erössitetnek. Mind az y mind a
y, szitának előre csúszását megakadályozandó ABC
görbe vas van csavarokkal a keret oldalaihoz erős-
sitve ügy, hogy m és n-nél az y szita tartói q és
W-no"l pedig a z szita tartói érjenek hozzá, az egész
szitaszorkezet tehát az ütődóskor előre ne mozog-
hassók.

A keret, oldalaira alkalmazott (68-ik á b r a )
C' (is d' vékony vasrudakon függ, az UW emeltyű
l) végével a V korong bütyke által felemeltetik,
és W vége e' rúd segedelmével, mely az i' rugóba
van csavarral erőssitve, lükteti a szita keretét.; az
t' rugó alsó vége a szitakerethez lévén erőssitve,
felső vége a G' gerendához szögezett g' sínben tar-
tátik, közepe pedig a IV csavar üregén megy átal,
e csavar az i' gerenda lyukában végződik, és igy a
rugót k' forgattyu segedelmével, melynek agyában
van az anyacsavar, tetszés szerint lehet feszíteni,

A kádkészlet folytonos eltávolithatása végett
az ülepítő edény (̂  részének egyik hosszoldalán,
közvetlen a fenék felett, két lyuk m' és n' van
fúrva, melyekbe kis csövecskák dugatnak, s ezeken
át egy kevés vízzel folytonosan lecsurog a kádkész-
let az alájuk alkalmazott zagytartó edénybe. Az
edény hosszoldalainak egyikén oly tágas nyí-
lás vágatik, melyen át a szellentyü kereté-
hez könnyen be lehessen férni, e nyilas munka köz-
iben egy ajtóval viztartóan van elzárva.

Hogy a szilap felemeltetésekor a viz ne nyo-
mulhasson a szitakeret oldalai, és az edény oldalai
közzé, a béllésdeszkák o felső szélére 2»" széles
bőrszalag szögeztetik úgy, hogy a szitakeret alsó
széleihez tapadhasson, s igy a vizet ez utón elzárja;
hogy pedig felükül homokszemecskék vagy más sze-
mét ne eshessek ide, a szitakeret felső széleire szin-
tén ilyen bőrszalag szögeztetik, mely a keskeny hé-
zagot a keret és felső béllésdeszka között egészen
öl födi.

Az emeltyűre működő korong bütyke, és a for-
gatyu csapja ügy állitatnak egymás irányában,
hogy a feladó vályú a lefelé menő szilap feleutjában
nyerje a szitával együtt a lökést: ekkor a feladó
vályúból a szitára hullott készletre háboritlanul mű-
ködhetik a szilap által felszoritott vizár, és a szita-
keret ütődéso következtében az egész készlet egy
arányban haladhat a kimenet felé; az x' szitán át
vkszaosurgó viz ismét a Q, edénybe jut, és a szilap
által újra l 'ölszivatik; az osztályozó x y z sziták
közzé jutott kulöuuomü szemecskék pedig az I, II,

és III helyre lehűl Iának, I helyre a legnagyobb faj-
súly uak, Ill-ra a legkisebb fajsulyuak.

Miután a x és y szita közötti hézagot nem igen
lehet |-nél Kisebb™ tenni; azon esetben, ha a fel-
dolgozandó kószlitt, csak igen köves tiszta erezet tar-
talmaz, czélirányosa-bb ügy működni, hogy ne készí-
tessék mindjárt, ngészon tiszta érez, hanem az első
feldolgozásnál a készlet csak némileg gazdagabbi-
tatván, ujabb, H többszörös feldolgozás után váljék
ki végre a tiszta eladható áru. Sajnos, hogy ezen
eljárás az e fajta Olopitőkön az egyedüli lehetséges
módszer ily nagyon s/,ogény zuzérczok feldolgozá-
sára, mert, gyakran iinnyira megsemmisíti a foly-
tonos munka m i i x h m előnyeit, hogy azután az ily-
fóle készletből o/on folytonos ülepítőkön kevesebbet
lehet feldolgozni naponkint, mint a felváltva mű-
ködő nyugvó Hzi tú ju ülopitőkön.

Eittingnr folytonos ülepítői kitűnően jót mű-
ködnek főkapun H - 'l"'-nyi nagyságú érczszemecs-
kékkel, melyek ÜN/.ta órczszemekben gazdagok, fel-
dolgozván tisztara Arán kint 20—22köblábnyi kész-
letet; kisebb valamint nagyobb szemű készletnél
tetemesen alább n/iill a feldolgozási képesség. Ap-
róbb szemű kówiloUd, valamint szegényebb zuzér-
ezekkel is, jobban milkndik a szita alatt levő szilap-
pal bíró, s nőin folytonosan működő ülepítő, feldol-
gozván óránkint 10--15 köblábnyi készletet.

Eittingor folytonos ülepítőjénél a szilap per-
czenkint 50 — (H)"8B<>r emeltetik 2 3"-nyi magas-
ságra, és a szita ugyan annyiszor ütó'dik 1—11"-
nyi távulságbnl A <mpóhoz. A szitán a készletet
3—4"-nyi magaasftfban kell tartani; az egész gé-
pezet hajtására J Irtoríí szükséges.

r ülepítő kereke,

Hogyha «gy alul fölül nyitott csőbe, melyet
egészen vizbo állítunk, egy adag kellőleg szemnagy-
ság szerint OK/.lalyoxott zuzérczet töltünk, az egyes-
szemecskák külf lnbftző sebességgel fognak lefelé
sülyedni, a nagyobb fajsúlyú érczszemecskék gyor-
sabban, a kÍH»l>l> fajsúlyú meddő szemek lassabban;
hogy ha a B/.om»k Hlllyedési ideje alatt a csövet
folytonosan tovább fa 1 ovább visszük, az egymás után
ülepedett, szwnwHkók a vizedény fenekén nem egy-
máson, hamun «K) más mellett fognak feküdni, s ha
a vizedény ítweke n végre alkalmatos osztályokkal
láttatott el, minden osztályban más fajsúlyú sze-
mecskékot titliilandtink, s ennél fogva valamelyik
osztályban ax egyenlő fajsúlyú szemocskéket is mind
együtt. Hogyha iin'tr most az említett cső mellett
mindjárt egy untaik, s ezután is több csövek követ-
keznek körbon egymásután, s ha o csövekből álló
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gyűrűt lassan forgatjuk, akkor a feladást egy pon-
ton folytonosan teljesíthetjük, és minden cső a fenék
ugyanazon osztályába fogja ejteni az egyenlő faj-
súlyú órczeket,melybeazolőttevaló ejtette; s ha a le-
ülepedett készletet innen folytonosan eltávolítjuk, egy
igen tökéletesen műküdö folytonos ülepítő készülék-
kel birandunk (71-ik ábra) .

Ezen eszme megvalósítása végett készítette
Eittinger kísérlet képen a következő szerkezetű
ülepítő kereket: a egy vízzel telt kád, melynek fenekét
b tőke képezi, mely 8 töltsér alakú mélyedésekkel C
van ellátva; ezen mélyedések hegyei d lyukakban
végződnek, melyekbe illesztetnek az alsó részükön
csappal ellátott csövek e. A feneket képző b tőke
közepén van az i tengely perselye, ezen tengely
felső vége a jf gerendához szorított fekhelyben forog,
és ti, i surlódó kerekek által forgattatik; a kádban
levő részére a tongolynek egy faburkolat k téte-
tik, s erre sxftgox.totnek az ülepítő kerék l szárnyai,
melyek külső szólói m lemezcsőhöz erőssittetvén, egy
körben 8 egymás mellett álló csövet képeznek. A
kádon felni van a tongelyre errössitve az n kupss
kerék, mely atfoladö hengert o hajtja. A p garatba
töltetvén a sy-emnagysag szerint osztályozott készlet,

az o henger által folytonosan egyenlő mennyiság-
ben boesáttatik az ülepítő kerékbe. A szemecskt'k
az egyes csövekben lefelé sülyedvén a b tőkének
külön tölt sereibe különböző fajsúlyú szemecskók
fognak ülepedni, s az e csövön át r-nél kiöntetni.
Ha a kiöntési pont 15"-el alantabb áll a kádban
levő viz színénél, l D" keresztszelvényű csövön
10mra nagyságú ólomfényle szemek minden akadály
•nélkül kihordatnak. Az e csöveken át kifolyt viz egy
emelő kerékhez vezettetik az s vályúban, s fölemel-
tetvén, a t vályú vezeti ismét vissza az ülepítő ke-
rékbe.

Ezen ülepítő kerék kísérlet képen Przibramban
alkalmaztatott először, s a vele tett kísérletek bebi-
zonyították, hogy rendkívül jól és pontosan osztá-
lyozza a készletet fajsuly szerint. A következő táb-
lázat mutatja egypár kísérlet eredményeit. E táblá-
zatban az osztályozás tökéletességét mutató rovat
százaléka: a szita által végzett szemnagyság szerinti
osztályozás tökéletesség! fokát jelenti, tehát például
85 azt jelenti, hogy a feldolgozott készletben 15%
oly szemecskék voltak, melyek tulajdonképen nem
ezen osztályba tartozók.
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M/IMI kísérletekből elegendöleg kitűnik e mód-
szőr (Metró valósága, s nem lehet benne kétség,
hogy sxi'rkczi'tc., ;t nyert tapasztalatok igényei sze-
r i n t , k i j a v í t t a t v á n , egyikét a legjobb és legbiztosab-
bati n i í i k ü d ö (Uepitő készülékeknek fogjuk benne
b i r n i .

It) Tftményités szereken.

M á r fentebb említettük, hogy a zúzott erezek
azon részét, melyet csak a szemecskék ülepedés! se-
hesséííi! szerint tudtunk osztályozni, szereken tömé-
n y i t j í i k .

AK ülepedés szerinti osztályozásnál minden
osztályban legkisebb szeműek lesznek a legnagyobb
í a j s n l y u szemecskék, vagy is az érczszemecskék; s
legnagyobb szeműek a meddő szemecskék, melyek-
nek íiíjsulya legkisebb; az igy osztályozott zuzórcz-
ki>s''M(>t tehát csak ujabban szemnagyság szerint
kel l i í im osztályozni, hogy a külön fajsulyuak egy-
iwístul kiválasztassanak. Ezen ujabbi osztályozást, a
szomeoskék parányisága miatt, szitákkal csak igen
lassúi és fáradságosán lehetne teljesíteni; legegy-
szerűbben azon tapasztalást alkalmazhatják e végre,
hogy egy kevés lojtőssógű síkon egymás mellett fekvő
két egyenlő súlyú, de különböző nagyságú, homok
szemecsko közzül a nómi sebességgel és igen vékony
rétegben lefolyó viz árja nagyobb hatással birand
azon szemecskóre, melynek felülete nagyobb, mint
a kisebbre ; tehát azt egy bizonyos idő alatt lejebb
fogja gurítani a lejtős síkon, mint a kisebbet.
Hogyha tehát egy lejtős síkra kellőleg osztályozott
szemű zagyot bocsátunk, ügy hogy ott egy igen
vékony réteget képezve folyjék, egy bizonyos ; id
múlva a sik felső részén csak a nagyobb fajsúlyú
szemecskék fognak megmaradni, mig a kisebb faj-
sulyuak, de nagyobb felülettel birok, a sik alsó
része felé sodortattak.

A szerek átaljában ily kevés lejtősséggel bíró
síkok, melyekre a szemecskék ülepedése szerint oszö
tályozott zagy bocsáttatik, hogy a kisebb szemecs-
kék rajta maradjanak, a nagyobbak pedig a v;z
árja által rólla lehordassanak. A víz árja tehát fő-
tényozö a szórekeni töményitésnél; hatásának elő-
inozdilásáni és gyorsítására azonban a darásabb
osztá lyoknál ütések is alkalmaztatnak a szérekre-
ogyébhiránt a szerek szerkezete szintúgy, mint ke-
zelésf!, :i különféle zagyosztályok szerint különbözik
ogymi'iHtul; meg kell tehát ismerkednünk mindazon
szereldei, molyek

1. a t i M ' n i i i s arany tömónyitésére szolgálnak,
2. m n l y i ' k a darásabb osztályú, és

3. melyek az iszaposabb osztályú zagyok tö-
ményitósére használ tatnak.

Az arany t i i i i iényitósónél alkalmazott szerekkel
egyetemben átnézrndjiik mindazon másféle készülé-
keket is, melyek az arany töményitésére használat-
ban vannak.

Egyébbiránt a fentebb mondottak után alig
szükséges e m l i l i s n i u i k , hogy akár milyenféle szer
csak akkor működhetik tökéletesen, ha a reá bocsá-
tott zagy valójában csak együtt ülepedő szemecské-
ket tartalmaz, iw ülepedés szerinti osztályozás töké-
letessége tehát a töményitésre nézve mollőzhetlen
fő feltétel.

I, A termés aranytöményitése.
Ponyva szerek.

A legrégibb idők óta használatnak ponyvaszó-
rek a termésaniuy Iftwényitésére. A ponyvaszérek
oly lejtős sikot k^pw.nok, melyeknek felülete nem
sima, hanem kis mrilymlésükkel van sűrűn ellátva;
mely mélyedésük Int a tormésarany szemecske bejut-
ván, nem oly kftnnyon sodortathatik a zagy árja ál-
tal tovább, mint ti lobbi könnyebb fajsúlyú szemecs-
kók; és miután it nagy fajsulylyal bíró termés arany
mindég a zagy folyam legalsóbb részében található,
természetes, hogy «/. omlitett mélyedésekben igen
könnyen megakad h ni.

A ponyvaírók működésére ennélfogva nagy
befolyással koll Ionul :

1. azon anyudnak, melyből a mélyedésekkel
ellátott sik f()lllli»t« kíW.íllt, és

2. a rajta folyó zagy sebességének, mely a
sik lejtösségo i l l lal uM/tetik elő.

A p o n y v a s / f t r o k f e l ü l e t é n e k anya-
g á r a n ó z v n lőbl.H/drös kísérletek után a követ-
kező arányban lupan/laltatott lenni a különféle felü-
letek hatása:

sűrű kis i i t f lywlr fwkkel rovátkolva öntött
vas 91

sűrűn felkaro/oll ilímzkasik 7&
ponyvasik 78
sűrű kis godr ix 'Hkt 'kkol öntött vassik . . 49
ha a foncsornidlna hatása 100

A p o n y v H s / « r o k l e j t ő s s é g e a zagy alkat-
részei szerint hutúrozandó meg; hogyha a zagy a
termésaraiiyon k i v u l még más nagy fajsúlyú szemecs-
kéket is hord maciu l , p. o. olomfényt, akkora lejtős-
ségnek nagyobbiwk kell lenni, mint ha a zagyban
csak kovanduk v u n t i a k ; átaljában oly nagy legyen a
szer lejtősségit/'hügy a ponyván mennél több arany,

de mennél kevesebb mára ülepedjók le, tehát a ké-
sőbbi töményitést minél gyorsabban lehessen végezni.
Oly zuzérczeknói, melyek ólomfényt tartalmaznak, a
ponyvaszórek lejtössége 8 —12" ölenkint; kovandos
zuzérczeknói 6" is elegendő. A szerek anyagja sze- \
rint is különbözik a lojtüssóg: ólomfényt tartalmazó,
zurzérczeknél a ponyváskor lejtössége 9030/==12"
ölenkint, a fölkarczolt daszkasik lejtössége 5° vagyis
6" ölenkint, és a rovat költ öntöttvassik lejtössége
5° 20' vagyis 6Va" ftl.mkint.

A p o n y v asz t1 r ó k s z é l ess e g é r e nézve,
tapasztaltatott, hogy (így 3 nyilas köpüre 3', legfel-
jebb 4:' szélesség i 'b'^ondő; kisebb szélességű sze-
ren a zagy igen naíry erővel, és igen vastag réteg-
ben folyván, az arany szomecskék leülepedése gá-
toltatik.

A 72- ik á b r a mutatja a p o n y v a s z ó r e k
s z e r k z e t é t : a párnafák a I) és C ügy rakatnak
le, hogy nemcsak ogymas szine alatt álljanak a szer
lejtösségo K/.oriiit, liánom: hogy a befolyó zagy vá-
lyúja (l szorinl ín logyon esésük, ölenkint P/a"; e
párnafákra a/.ul iVh nary szögeztetnek háromszögű
ékforma lety.okn' a szórdeszkák, hogy két-három,
2' sznlos sy.rtr ogy színben feküdjék, és az e-f-nél
látható lójtcsoy.nUík kópeztessenek; g a lefolyt za-
gyot tovább s/,iVlliló v á l y ú ; az egyes szerek h létzek
által választatnak öl itgymástul, ós minden szór közepe
irányában ügy ií" *«íólos és magas lyuk vésetik a
befolyó zagy vályújába, melyet egy kis toló deszká-
val, vagy pedig a fonékre szögezett ékkel tetszés
szerint elzárni in lohol. A szer hossza 6 —9'.

Az egyos N / « i n k r < > vászon téríttetik, s miután
a zagy egy időig l'o|i<U.o lefolyt, bezáratván a befo-
lyás, a vászon a H/rrnil leemeltetik, és egy közel
lévő kádba loóbl í l lHik; ezután ismét vissza térít-
tetik a vászon, n* a zagy újra reá bocsáttatik.
Igen szükség^ a liiohlitést minél gyakrabban telje-
síteni ; mórt ha nők kdszlet ülepedett le a vászonra,
elveszti oraloti sajiilságát, s az arany szemecskék
nemiéinek lajla kin mélyedéseket, melyekben a lesudor-
tatástol mogvridvi) lohotnéndk. Gondos kezelésnél a
ponyvasziínm ü'.i'V-a marad a zúzott erezek men-
nyiségének.

A ponyvas/oT nőin tc^jnényiti tisztára a termés
aranyat; csak iddkóK/. i l i a töményitést; erre nézve a
végső műtét a/, aranys/óreken és a kézi szerkón
történik.

A ponyvas/i-r ttilajdonképen nem annyira
tömónyitő, mint i n k á b b osztályozó készülék, mely a
zúzott éreznek loggyorsabban ülepedő részét fogja
fel, hogy az késöblnni az aranyszóren és kézi szér-
kén tömónyíttessék: c i i n i i l fogva természetes hogy a
ponyvaszórek helyett valószínűleg jó eredménnyel
lehetne kis töltséreket vagy pedig osztályozó csator-

nákat használni, mi által az arany tömónyitésének
költségeit nevezetesen lehetne kevesbbiteni, főké-
pen, ha ezen osztályozó készülékekből a sűrű zagy
közvetlen az aranyszórekre vezettetnék.

áraiiyszérek.

Az aranyszér egy 16 — 22" széles, 2° hosszú
lejtőssik, melynek felülete hegyes szöggel kereszt-
ben fölkarczoltatik; lejtössége 18 — 20" egy ölre.

A ponyvaszérrúl nyert készlet az aranyszér
felső részén d-nél (73-ik á b r a ) adatik fel és ottan
vízzel vegyittetik, hogy a szeren lefolyhassak; a
szer nagy lejtössége miatt természetesen csak a leg-
nehezebb szemecskék fognak rajta leülepedhetni; e
leülepedés folyama alatt a szerelő fiú egy igen haj-
lékony nyirfaseprővel, alulról kezdve mindég °° alak-
ban mozgatván seprőjét, fölfelé sepri a már leülepe-
dett készletet, s ezáltal töbszörösen felzavarja, és
alkalmat nyújt az arany szemecskóknek, hogy a
karczolásokban megakadhassanak, a többi érczsze-
mecskóknek pedig, hogy lesodortassanak a víz árja
által; ha a feladott készlet elfogyott, még egyszer
tiszta viz árja mellett végzi a szerelő fiú seprőjével
az említett műtétet, s azután felülrül kezdve le seper
mindent, ami a szeren ülepedve maradt, egy alul
alkalmazott edénybe.

A 73-dik á b r a mutatja az aranyszér szerke-
zetét ; a egy talpgerenda, melybe a b oszlop csa-
poltatik, ennek felső végén levő e keresztfára szö-
geztetik a szer fenekének felső része ti, a kiálló e
karokra tétetik a vizedény f mely p csőbül kapja
vizét; a szer előtt egy keret belsejébe szögez-
tetnek a g edény oldaldeszkái, melynek feneke
a talaj szine alatt 2' mólyen fekszik, ós agyaggal
jól körül tömetett; h a szer fölkarczolt felülete, i
és k a szór oldaldeszkái; a szór alső vége 6''-el áll
magasabban, mint a g edény keretének felső széle,
és 6" szélességre szorul össze; o egy 4" magas
deszka, mely a szór felső részén arra szolgál hogy
szintesen fekvő szélén a viz ós zagy egyenlően
ömöljék át a szerre; r egy palló, melyen a sze-
relő munkás áll. A g edény l keretének felső lap-
ja minden oldalrul befelé lejtőssé faragtatik, hogy
a reá, fecskendezett zagyos viz mind az edénybe
folyjék vissza. Ezen edényben áll még egy kótosz-
tályu vályú m H, az ín osztályba folyik a zagy az
egész szerelés alatt, csak midőn a megtisztult ara-
nyos mára lesepertetik, akkor tétetik a szer alsó vé-
ge alá egy rövid vályucska, mellyel a lesepert mára
az n osztályba vezettetik.

~ Ami az ni osztály felső részén leülepedett, is-
mét feladatik az aranyszérre, ezen osztály többi



pedig, lui, még kevés aranyat tartalmazna , kü-
lön doln'oztalilv íol egy lökszéren , hogy ez által az
a r a n y t art a lom a, lökszéren kisebb tömegbe tömé-
ny Í t é l v é n , e, kisel)b tömeget ismét az aranyszéren
lehessen ki tisztázni.

Az n osztályba vezetett mára, ha a zuzórczek
n a g y o b b mennyiségű aranyat tartalmaztak, már
a n n y i r a t lus aranyban, hogy a kézi szérkével ki le-
het Imi öl le vonni az aranyat; hogyha pedig a zuzór-
czek szegényebbek voltak, akkor ezen osztály kész-
lei ét még egyszer, vagy többször is lékeli bocsátani
az aranyszóren, ínig annyira nem töményittetik,
hogy a kézi szérkével nagy idő vesztegetés nélkül
ki lehessen beló'lle tisztítani az aranyat.

A kézi szer ke; a 74 -ik á b r a mutat egy
ké/i szérkét, mely egy darab 8|" vastag, 15" szé-
les és 18" hosszú juharfa pailóbul készül ; kivéset-
vén e pallódarab, feneke igen simára csiszoltatik, és
gyenge kénsavval megbarnittatik. Kezelése igen
nagy gyakorlatot kivan, s csak egyedül gyakorlat
által sajátíthatja el a kezelő mindazon fogásokat,
melyek szükségesek, hogy működésének gyors, biztos,
és tökéletes eredménye legyen.

Egy maroknyi készletet elegendő mennyiségű
vízzel vegyítve e szérkén, ujjait a szérke oldalának
párkányaiba akasztva oly állásban tartja azt a ke-
zelő. hogy fenekének hátsó része majdnem szintes
legyen, s ezen állásban a szérkén levő zagy hullá-
maihoz mérve himbálja a szérkét, és combjához
ütogeti, és igy a képződött, s minden ütéskor meg-
újuló, hullámok által minden kisebb fajsúlyú sze-
mecskéket a szérke elővége felé hajt, egyszersmind
azonban, miután a szérkén nem ülepedhetett le tö-
kélletesen egy szemecske sem, a folytonos lükteté-
sek következtében a nagyobb fajsúlyú szemecskéket
a szérke hátsó részén össze vonja, és töményiti.
Amint e czélt már némileg megközelité, egy gyors
mozdulattal leönti a szérke elején levő zagynak na-
gyobb részét, melyben már érczszemeknek lennie
nem kellene, és kevés tiszta vizet töltvén a szérkére,
ismétli ütögetéseit, a szérke fenekének hátsó részét
mindég lejtösebben emelvéij maga felé, ügy, hogy
csak a kellően megtisztult érczszemecskék maradhas-
sanak rajta a szérke hátsó részén, a többit pedig a
h n l l i i m o k lesodorhassák. Eléggé tisztának látván a
ínul á t k o z ó ararypor szegélyt, egy vékony vizsugár-
ral, mel\et egy vízzel telt szaruból bocsát reá, le-
h e p r i a szérke lonekérül először a rajta levő érez m ár a
nagyobb részét, arra vigyázva, hogy evei együtt az
anmyport is lene mossa, s azután sepri egy külön
edény hű a t i sz ta aranyport, a mellette maradt kevés
érczmai 'áva l egy

A m i t másodszor leöntött a szérkérül, valamint
lső izbci i Inönl. í i t tot is, ha az még arany szemecs-

kéket tartalma/na, kiilön újra munkába veszi, s any-
nyiszór ismétli ezt, mig mindazon szemecskéket meg-
nem nyerte, m e l y e k a készletben voltak.

Az igy nyeri aranypor össze gyüjtetvén, heten-
kint, vagy havonkint különös f el ügy elet alatt higany-
nyal foncsorittatik. Kgy vas fazékba higany öntetvén
az aranyporos marii, moleg vízzel vegyítve reá tölte-
tik, és egy vas kavi iróval addig kavartik, mig az
arany a higannyal nem egyesült, a mit a kavaróval
megérezni lőhet, mert a higany ekkor nem anyira
folyékony. Ekkor l'olylonosan kavarás között viz bo-
csáttatik a vas (idény hó, mely az érczmara szemecs-
kóit elsodorja, H vcgrn a foncsor kézbe vétetvén a
vizsugár alatt t'orguttatik, és összevissza gyuratik,
hogy a hozzá Upiidt érczszemecskék végkép eltávo-
líttassanak. Ezután s i i r í i vászon darabba göngyölítve
kinyomatik a íomxorbii l a felesleges higany, és a
vissza maradt ínnrsor golyócska a burkoló vászon-
darabkával egyil l l . kiégottetik, mint később látni
fogjuk egy, különösön o czélra szolgáló, készülékben
A vászon burkolaton átszivárgóit higany még ara
nyat tartalmaz, és Marvasbőrön nyomatik át, hogy
e tartalom nagyobb részét 'megnyerhessük, egy ke-
vés arany azonban még okkor is megmarad a hi-
ganyban, s altul r.suk lepárolgás által választ-
ható el.

A kézi szerkó ogyike a legrégibb és legtöké-
letesebben működő loményitósi műszereknek, töké-
letességének okú azonban föképen abban rejlik,
hogy a szérkérül loontölt zagyot annyiszor vehetjük
ismételve közölik a lá, a hányszor akarjuk, s mig
megnem gyo'ződtOnk, hogy mindent kivontunk a
munkába vett adagból, amit csak kivonni óhajtottunk.

A kézi szerkó használata ott is elkerülhetetlen,
a hol a zuzéroz 11x111 tartalmaz szinaranyat, mert
ezen esetben is csak u szérke által tudhatja meg a
zúzda ügyelőjo, hogy mmmyi érczmarát tartalmazott
a zúzott érczkiw.liil. K végre a fentebb leírt próba-
szedő edényében »tw/*gyllU zúzott érez koronkint ki-
vétetvén, mugszarittaük, jól összekevertetik, és be-
lőlle 100 lat kiiii'Totvón, ezen niennyiségbül az
érezszemecskék a legnagyobb türelemmel és pontos
sággal a ké/i szerken kivonatnak, és megszárittat-
ván megmérotnok ; mutatkozó súlyának latjai azután
minden további s/ i t i i i í s^atás nélkül a zuzérczben lévő
mára mennyisei? s/.a/íalékait jelentik. Találtatván p.
o. 6|- iát, biztosan k < > vetkeztethetjük, hogy a zuzércz-
ben 6|-% i i i i i ra \ a i ; \ o i ) , melynek fémtartalmú meg-
határoztatván, Umiyen kilehet számitani a zuzércz-
ben levő fém m o n i n i s é g ó t ; ezen adatot összehason-
lítva a valósain; ü l megnyert mára -~ és fém meny-
nyiséggel, k n i u u r n megítélheti a zúzda ügyelő, hogy
mily tökéletességgel működött azon idő alatt.

Élnem niuliwztliatoin azonban itt ismételve
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megjegyezni, hogy ily próba vonásoknál elkerülhet -
len a szérkérül leöntött zagy többszörös átdolgozása;
mert ilyenkor a zagyban hívő zuzércz szemecskék
minden osztályozás nélkül vétetnek a szórkén mun-
kába, a szérke által tehát olojénte inkább csak osz-
tályozás történik, és csak egyszeri átdolgozásnál a
legkisebb érczszemek okvetlenül elvesznének, ügy,
hogy ilyen kezelése mellett , a szérke rosszabb ered-
mutatna, mint a nagyobb tömónyitő műszerek, me-
lyek kellőleg osztályozott, készlettel működnek. Hogy
ha azonban elegendő szorgalommal és figyelemmel
addig ismételtetik a szerkó, műtéte, mig végre a próba
készletébül az éro/s/emerskék minden nyoma ki nem
vonatott, akkor az o n M l m e i i y biztos adatot szolgál-
tat az üzem minőségének mogbirálására.

Elkerülhetetlen s/ukséges még a kézi szérke
használata a t ö m e n y i i e s i üzem folyama alatt is;
csak ennek segélyével ismerhetjük fel, hogy vájjon
nem bocsátunk o öl a működő szérekrül elfolyó rno-
sadókkal érez s/.omerHkekiu, is? E végre az elfolyó
mosadék koronkint a H/Ó r kével felfogatván, csak mi-
nőségére nézve v i / . K g i í l l i i t i k meg a szórkén, s ha en-
nek hátsó részen miu'iiszogély mutatkoznék, az üzem
folyama alatt ni;'l><n megtétethetnek a szerek mű-
ködését szabályozó változtatások. Egy zúzdában te-
hát a kézi szerkó nélkülözhetetlen műszer, és a ke-
üelésébeni ügyesség elsajátítása minden zúzda
munkásnak és szerelőnek, valamint a felügyelöknek
is szükséges.

Szerencsétlen a/, olyan zúzda és szérde, mely-
ben kézi szérke, n int sc i i , vagy pedig összehasadozva
penészedik valiimoh fi-lroosó^zugban!

molna.

A zuzérczlwn Invö sxinarany felfogására a lég- j
jobb eredménnyel han/na Itatnak a foncsor mólnak,
melyekben a zagy higannyal hozatik érintkezésbe.

Ezen i n o l n i t k edenyo a (75-ik ábra) öntött
vasbul készül, bólé annyi higany (50 & ) töltetik, l
hogy |"-nyi magaságra lopje el fenekét. A molna
forgója b a vasedenyt i i l minden irányban f — !
l "-re áll, és alsó lapjs \ — }-"-re kiálló 2 \n hosszú !

C szögekkel láttalik el, melyek a forgó aljába ügy j
veretnek be, hogy I n j u k hossza a sugár irányában j
álljon; a forgó ügy ál li t tátik be az edénybe, hogy e
szögek i'"-nyira logymiok a higany felett, tehát a
higany felületét ne ér intsék. t

A forgó állásának biztosítása, és könnyebb sza- ;

hályozhatása végett három vas rúd d erőssitetik a
forgóba, bemélyesztett e anyacsavarokkal; e három
rúd a forgóbul kiemelkedvén, közeledik egymáshoz
az í lemeznél, melynek ;i ki vágatába erősen beékel-

tetnek, és végre egyesülnek g-nél egy négyszögii
lyukat képezve, melybe a molna h orsójának négy-
szögű i része illesztetik; az orsónak alsóbb része k
gömbölyű, és csavart képez, mely az í lemeznek ke-
rek lyukán könnyen átfér; e lemez felett anyaesa-
varok alkalmaztatnak , melyek segedelmével az
egész forgót feljebb vagy lejebb állítani, és állásában,
megerősíteni lehet. Az öntött vasedény nyakába egy
persely l tétetik, melyben az orsó vége forog, és
hogy ide viz ne fecskendhessek, egy lemezcsövecske
m vonatik fölébe.

Az orsó két részbül áll (76-ik á b r a ) a és h,
melyek az m tok által egyesittetnek; az orsó felső
végére egy szijkorong n erőssitetik az o ékkel; e-
korong felett és alatt p fekhelyekben forog az orsó,
melyek q nyaklókkal az \ gerendákkoz erössitet-
nek; s miután a zúzda nedves levegőjében a szíjak
vagy hajtó szalagok rendesen igen megnyúlnak: hogy
folytonosan a korongon maradjanak, egy feszítő ko-
rongot l (77-ik ábra) kell melléjük alkalmazni,
melynek tengelye az S emeltyű egyik végén lévő
nyilasba erőssitetik; ezen emeltyű az r szög körül
foroghat, s másik végén a t horognál fogva v súly,
melynek kötele u csiga körül fekszik, folytonosan
feszülve tartja a z szíjat. A 77-ik á b r a mutatja az
egész hajtó készüléket 3 pár molna számára; kive-
hető ebből, mimódon kellessék a szíjat alkalmazni,
hogy egy szíjjal mind a 6 molnát hajtani lehessen.
A zúzda a göröndjérülb és c kúpos fogaskerekek vi-
szik át a forgást a főorsóra d melyen egyszermind
az első szijkorong is van. Miután a szijak, vagy hajtó
szalagok, a zúzda nedves levegőjében igen szenved-
nek, ujabban kúpos fogas kerekeket is alkalmasnak
a mólnak forgatására, melyeknek fölállítása költsé-
gesebb ugyan de fentartásuk kevesebbe kerül. A
mólnak hajtása a zuzdagörönd erejének alig 1%-át
veszi igénybe.

Egyetlen egy molnát nem szokás alkalmazni,
mindég legalább kettőt egymás alá, mint a 75-ik
á b r á n látható; n a zúzda zagyvályuja o csurgók-
kal van ellátva, hogy a zagyot a felső molna for-
gójába vezesse, ennek edénye a p csurgóval bocsátja
a zagyot az alantabb fekvő molnába, honnan q csur-
gón az r vályúba folyik, mely a ponyvaszérekre ve-
zeti; a ponyvaszórek szükségesek a mólnak alatt,
mert számos kísérletek bebizonyították, hogy a fon-
csormolnákban föképen a legkisebb aranyszemecskék
fogatnak fel, mig a zagy árja a nagyobb felülettel
bírókat azokbul kisodorja; ezen nagyobb szemecskék
pedig a ponyvaszéreken biztosan felfoghatók; itt
megtaláltatik azon kevés higany is, mely a molnák-
bul néha kisodor tátik. A molna ponyvaszér ékkel
egyesülten 15—20°/0-al több szinaranyat fog fel,
mint a nélkül.
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A m o l n a , forgója 15 — 20 fordulatot tesz per-
í ' .x i inkinl , iís 3 n y í l r a számítunk egy pár molnát.

A m o l n á k b u l a í'oncsor havonkint egyszer véte-
tik ki, és egy vászon zacskóba öntetvén uagyában
e l v á l a s z t a l a k a fölösleges higanytul; egy ily szűrőt
á b r á z o l a, 7S-ik á b r a , a a szűrő zacskó mely vas-
k a r i k á r a varrott h szélével az e edényből felnyúló f
k a r i k á r a , tétetik; a szűrő zacskóbul az e edénybe
f o l y i k a higany, nselybül g csapon át lebocsátható.
Az e edény egy 3 lábú c.állványba tétetik.

A higany, mely a szűrőn átfolyt, még i. lat
iiranyát tartalmaz mázsánkint, melynek nagyobb
n's/ét csak szarvas bőrön át lehetne belölle kivá-
l a s z t a n i ; miután azonban ezt minden hónapban is-
mételni kellene, a hosszadalmas átszürögetés kike-
rülése végett ezen | lat arany a higanyban hagya-
tik, ha a higanyt ismét a molnába akarjuk tenni.

Egyébbiránt többszörös kísérletek bebizonyí-
tották, hogy ha lepárolgott tiszta higany tétetik a
molnába és csak annyi ideig marad érintkezésben a
zaggyal, hogy mázsánkint csak l — 2 lat aranyat
vehessen magába, s ekkor ismét ujabban tiszta hi-
gannyal helyottesittetik, ily módon 15—20%-al
több aranyat lehet a mólnak segedelmével nyerni,
mint k ü l ö n b e n ; sőt ily módon, a marák aranytartal-
mT.it is tekintetbe vevő, átaljában 5 — 6 %-al több
arany termelhető TJj építéseknél lehet e tapaszta-
lásra tekintettel lenni, és a mólnak számát annyira
szaporítani, hogy kiürítésük ne okozzon igen sok
fennakadást a zúzda üzeiének.

A szűrő zacskóban maradt lágy foncsor továbbá
egy sűrűbb vászon darabba takarva még erősebben
kinyomatik, s a mi ekkor belölle kifolyt, azt nyom-
juk át szarvas bőrön. A higany elválását a foncsor-
tul elősegíti a melegség, az utolsó kinyomatásnál
tehát meleg vízbe tartatik a í'oncsor, és egy fácská-
val veregettetik.

A higany elkülönítése a foncsortul gyorsabban
és tökéletesebben Eszközöltetik a 79-ik á b r á n
látszó sajtóval; ennek állványára g egy kiálló, felső
végén kihomoritott, s oldalain kihornyolt vasru-
daoska a eró'ssittetik csavarral; e rúdnak kiálló ré-
szére szorosan ráhúzható a b tok, melynek felső ré-
szelte egy egészen gömbölyű, alsó végén kihomori-
tott, s fe lső végén kidomborított rudacska c ülik
szorosan; az a és c rudacska közzé tétetik a fon-
csorgolyó vászon burkolatával, és azután a d csa-
varral k i sa j to l ta t ik belölle a higany, mely az a ru-
diipsk a horony;iin lefolyhat az alá állított e
edénybe.

A k i s a j t o l t , úgynevezett kemény foncsor, az-
után kiéget Int ik . E végre a 80-ik á b r á n látható
l e p á r l ó k ó s x l l l é k e t szokás használni a egy öntött-
v z w b u l k é s z ü l ! í í í i rcb, mely C párkányával g vasla-

lapon nyugszik || tüzelő rostélybul emelkedvén fel;
í a fütőlyuk, K a hamu l y u k ; a göreb nyaka keresz-
tül megy a rost oly ön, s vége az e cső tágabb felső
végébe illik, s i t t , száraz iszappal körülverve légmen-
tesen elzáratik. Az e cső', keresztül menvén a ke-

| mencze falán, alsó végével l csőbe nyúlik, melynek
alsó vége \w, Hl edényben lévő vizbe nyílik, felső vége
pedig o d u g ó v a l záratik el. A göreb C párkánya ki-
van hornyolva, l inyy magába fogadhassa a ti fedőt,
mely szintén s/i irax, iszappal körű l verve légmente-
sen záratik cl. A foncsor golyók az r tányérokra

j tétetnek, melyek ;iz s orsóra huzatván egymás fe-
lett á l lanak; ; i / , u l ; i i i megtüzesittetik a göreb mind
addig, ínig csak h igany párolog át az 4! csövön az

j 11 edénybe; ha u/, ál párolgás megszűnt, és a göreb
meghidogült, l o v H e t i k fedője, az arany golyók kivé-
tetnek s bdv. ' iMai l i n k . A göreb oldalam és csöveiben
található h igany s/ciaecskék egy kefével leseper-
teinek az H edi ' inbo. A lepárolgásnál egy része a
higanynak n i i n i l i ' i r elvész, e veszteség Selmeczen
1000 mázsa- /nzc iT/n* számítva l — 2 fontot tesz.

A szinai 'am l ' imónyitésének kezelési költségeit
illetőleg 1000 ma/sa. pacherstollni zuzérczre fc'el-
meczen a m ó l n a k m e l l e t t 18 napszám, a ponyva-
szerek és ív/, aranysy.er mellett pedig 33 napszám,.
összesen tehát 40 napszám szükségeltetik.

A s x i a a r i i n y i i i négy féleképen nyerhetjük meg
a zuzérczokböl; v i i t ry az által, hogy a marák egy
kis részébe l o n i e n \ i i j r i k , és így dús aranytartalmu
marat k é s z í t ü n k , uuj'y pedig a fentebb említett mód
szerek szorint c^ynl i i l ponyvaszéreken, vagy egye-
dül íoncsormolnak ka l, vagy pedig foncsormolnák és
ponyvaszérckkol i>« '\ iittesen elvonjuk az előkészítés
további f o l y a m a i u l , és külön töményitjük. A szin-
arany tömci iy i l i 'H t- három utóbbi módszereinek költ-
ségei a követ ke/0 a r a n y b a n állanak egymáshoz;

A fbiiosoi1 n i n l n a egyedül okoz . 45 költséget
A p o u y v a s / c r aranyszérrel

egyedül okoz 65 „
A lonoHorinnlna. ponyva szer-

r e l együttoM'ii l u i H z n á l v a . . . . 1 0 0 „

e három i i i n i l s x m 1 termelési képességének aránya
pedig:

A t o i i i - s i i n i m l i i i i egyedül termel . . 60 — 80-
A ponyvádéi ' ésaranyszér egye-

dül termel " G5 —80
A f ' o i H ' s o i ' m n l n a ponyvaszérrel s

aranyszérrol c;; \ i i t t o s o n termel . . . 100
K n n é l f ( i ^ \ a a, szinarany beváltási, költségeit

összehasonlítva, n különféle módszerek szerint ter-
melhető mennyiségek értékével, és e módszerek
költségeivel, t ' sn tenkint meghatározhatjuk,hogy me-
lyik módszert h asz aál hatjuk legelőnyösebben.

Hogyha a szinaranyat a marákban hagyjuk, !
akkor a zuzérczek szinarany tartalmábul átlagosan
12°/«-ot veszítünk a töményités folyama alatt, éhez
számítva még 0% olvasztási veszteséget, ezen eset-
ben 15 f t/o veszteséget szenvednénk, melyet a szin-
arany elkülönítése által elkon'ilhetünk, hogy azon-
ban ezen elkülönítés reánk nézve nyereséggel legyen
összekötve, szükséges, hogy a színarany tartalom
ezen 15° 0-ának értéke nagyobb legyen, mint a
megnyerhetésére fordí tot t munkálat költsége; és az
e tekintetbeni számvetés azt fogja eredményezni,
hogy ha 1000 mázsa, znzétT.zben a szinarany 3 lat-
nál kevesebb, akkor le-r/i ' l s/er i ibb azt a marában
hagyni , és a mára na k legaranyosabb részét külön
váltani be; csak ha í l l a t n á l több szinarany van
1000 mázsa zuzéiT/bm, a k k o r állítsunk felfogására
külön készülékeket, e> p<'o!i- 3-tul 5 lat tartalomig
ponyvaszéreket, 5 - t n i i > l a t i g foncsonnolnákat, és
6 lat aranyti irt i i lni 'Hi Mól molnákat ponyvaszérek-
kel együttesen.

Ezen a d a t o k r a a / m i l i a a igen nagy befolyásuk
van mindég a b e v a l l á s t árszabályoknak, melyek
okozhatják, ho^y a sv/.inarany kivonása a marából
még akkor is r/ . i ' lwrnnfk mutatkozik, ha 1000
mázsa zuzérralni l ;t l a t n a ) kövesebbet is nyerhetünk;
valamint oly kedvc/.n I H lehet a beváltási árszabály,
hogy a szinarany ( » l k n l " i n t é s e a marátuj átaljában
semmi hasznot som ok»/nu.

Említésre crdoim-H még itt, hogy a mólnak
foncsora csak '/ ;i rrm/: ^aranyat tartalmaz, mig a
ponyvaszérekrül n y e r i , rs kézzel képezett foncsor
fele arany és fele l i i t í a n y . Ez onnan magyaráz-
ható, hogy a n u i l n a k l ' a i i az arany tökéletesebben
egyesülhet a h i g a n n y a l , míg a kézzeli foncsoritás-
nál az arany szomiu-Hkókiiek csak felületére tapad
a higany; s e z e n k i v t i l , m i v e l a molnákban csak a
kisebb arany szom<'rHk«k maradnak, azok között
több higanynak van I n - h i ' . mint a ponyvaszérrül
nyert nagyobb szemű a r a n y p o r között.

Hogyha a h i í ranv a molnákban egyhavi műkö-
dés után néhány napití n \ n g t o n állva hagyatik, a
higanyedény nyaka k » r n l t í i alakú foncsor jegeczek
képződnek; a fonrsurnak homokszerü alkata valószí-
nűleg ezen jegocxok t i i redekoibő l származik, legalább
egy részben, mert CK-V rcsze az aranyszemecskéknek
csak külsőképen h i g a n n y a l nodvesitve, s nem felol-
dott állapotban található n mólnak foncsorában,

II, A darása"bl3 osztályú zagyok
töményitése.

A régibb időkben igen egjrsz8i'ü készülékek
használtattak a zagyok töményitésére, melyek mind
feldolgozási képességükre, mind a töményités tökél-
letességére nézve igen sok kívánni valót hagytak.
Ujabban mindinkább oda irányult a szakférfiak törek-
vése, hogy oly műszerek alkalmaztassanak töményi-
tésre, melyeknél a kézi munka, a munkás ügyessége
és szorgalma mennél kevésbbé vétessék igénybe, min-
den fáradságos munka gép által végeztessék és hogy
az egymásután következő műtétek minden megszakítás
nélkül folytonosan teljesítessenek.

A régibb készülékek közzül elegendő lesz a ha-
zánkban itt ott még most is használt f e k v ő szé-
k e t megismertetni, bemutatjuk azután a régibb
l ö k s z é r e k e t, s végre az e fajtájú töűiényitési ké-
szülékek között a tökéletesség legmagasabb fokán
álló Eittinger féle f o l y t o n o s a n m ű k ö d ő lök-
s z e r e két .

Fekvő szerek.

A fekvő szerek oly lejtős sikok, melyekre az üle-
pedés szerint osztályozott zagy bocsáttatik a végre,
hogy a zagy árja a nagyobb meddő szemecskéket leso-
dorván, a kisebb értékes szemecskék a lejtős sík leg-
magasabb részén leülepedve maradjanak. Ezen elmé-
letbül önként következik, hogy a fekvőszér lejtőssé-
gének annál nagyobbnak kell lenni, mennél darásabb
készletet akarunk rajta feldolgozni; az I osztályú
darás készlet feldolgozására 10 —12"-nyi lejtössóg-
adatik a fekvő szernek ölenkint, a III osztályú liszt
feldolgozására 4 —5"-nyi lejtősség ölenkint ele-
gendő.

A lejtősségen kívül különös figyelmet kíván a
szerre folyó zagy, melynek folytonosan egyenlő mi-
nőségűnek és mennyiségűnek kell lenni, és az egész
szeren egyenlően kell elterülni; ha igen kevés kész-
let sok vízzel vezettetnék a szerre, az egyes sze-
mecskék igen kilennének téve a víz árjának, s igen
sok értékes szemecske lesodortatnék a szer aljára,
ahol csak meddő szemeknek lenne helye, ha ellenben,
igen kevés vízzel bocsáttatnék a készlet a szerre,
akkor a víz hatása igen gátolva lenne, és a szór
legfelsőbb részein is igen vegyes tulajdonságú sze-
mek maradnának. Az I osztályú darás készletből
50 # vegyítendő l köbláb vízzel, a III osztályú,
lisztből pedig 10 —20&. A zagy mennyisége az I
osztályú készletbül 0'5—0'7C' a III osztályú kész-
letbül pedig O'l— 0'12C' perczenkint egy 5' széles
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szerre l la a- zagy mennyisége igen nagy, akkor a
szeren k i f o l y ó /agyréteg igen vastaggá válik, és mint
az ü l i spedés i szabályoknál említettük, ezen esetben a
k ü l ö n b ö z ő l ' i í j s u l y u szemecskók nem különíthetők el
cgyiuástii l . Nagy figyelmet kell továbbá a munkás-
na.k arra fordítani, hogy a szer lejtó'ssége mindig
egyenlő maradjon, f i sa szer sikja mindég kemény és
sima, legyen.

A S l - i k á b r a mutatja a fekvőszér szerkeze-
tét. ; it. ta la j a szór lojtőssóge szerint kiegyengettet-
V I M I , a szór alsó és felső végére a és b talpgerendák
letetnek le szintesen a földbe, ezekre eresztetnek a
G" vuslag, 12" széles, 12 —15' hosszú oldalgeren-
dák <•., közöttük a talaj keményen egyenesre bunkóz-
ta.lik a szer lejtőssóge szerint, és az 5—6' hoszu
l'enékdcszkák e, faékekkel közéjtik eró'ssitetnek;
:» '-nyira az oldalgerendák felső végétül egy fejdeszka
«• á l l i ta t ik ba nagy lejtősséggel de nem egészen
függélyesen, e deszka az oldalgerendák felső szé-
léig folér, s itten az osztótáblával d érintkezik,
melyre kis létzdarabok Sí szögeztetnek, hogy a be-
l'olyó zagyot az egész szerre egyenlően szétosszák.
A szer alsó vége t deszkával záratik el, melyben
egymás felett több lyuk furatott.

A. /a2,'yló l a készlet feláztatására s vízzel
vegyítésére szolgál; hossza 4', feneke az egész
hosszra l'-nyi lejtősséggel bír, ezen l láda elődesz-
kája lll-nél átvan vésve l"-nyi szóles, és a fenék-
deszkátul kezdve 3''-nyi magas lyukkal; hátsó ol-
dalához pedig egy l "-nyi horonnyal ellátott lótz n
O szögeztetett, és a horony irányában 0-nál a fenék
is átlyukasztatott, ügy, hogy a fenék alá szögezett,
s hasonlóképen kihornyolt [l q létz üregével meg-
egyezzék, és n-tűi q-ig egy csatorna képeztessék. Az
edény előrésze r tus kora, hátsó része pedig s palló-
darabra támaszkodik, melyek a p q csatorna szá-
mára kivágattak. A zagyló hátsó része mellett áll a
vizvezető cső t, mely az H vizedénybül folytonosan
telve tartatik vizáéi, ezen csövön két csap van, me-
lyek egyike v az n o csatornába, másika w pedig
a zagylóbau lévő készletre bocsáthatja a vizet.

A fekvős/érek kezeltetése.

Lapáttal behányatván a zagylóba egy adag
y.uzottércz, annyi víz bocsáttatik reá a W csapon,
hogy felázva az m lyukon kifolyhassak, itt össze
vegyül az H o q csatornán át folyó tiszta vizzel, s
ennek mennyisége által szabályoztatik sűrűsége. Az
osztó táhlán lévő lótzdarabkák legfelsőbbje i na-
gyobb mint a többi, s éhez egy kis rózsodronyszita
k támasztatik, melyre a zagy a zagylóbul folyik, s
mely minden szemetet vissza tart.

A szerelő munkás a szer oldal gerendáira fek-

tetett pallón y áll van, egy egyeugetővel x folytonosan
kiegyengeti a szerre leülepedett készletet, a lehor-
dott szemecskékei, koronkint ismét föltolja, s az ál-
tal erőssebb hul lámot okoz, a leülepedett részt ke-
ményre veregeti, s megakadályoz és elsimít a felü-
leten minden egyenetlenséget; lm az ülepedés kö-
vetkeztében a szín- lejtőssége már nagyobbodni kezd,
bedugja az í zárdeszkában lévő alsóbb lyukakat, s
ezálial ott egy kis tócsát képez, melyben a netalán
lesodortatott órr.zsxnmecskék leülepedhessenek; s így
folytatja miikodését mindaddig, mig a szer megnem
telik. Ekkor a z a g y l ó vize elzáratik, f zárdeszka
lyukai megnyíltai mik, hogy a víz a szérrul leszivá-
roghasson, és a s/énleügyelő a szer különfé le he-
lyeirül próbál vés/, a. kézi szórkére, a próbábul nyert
maraszegély s/rlessege szerint meghatározza, hogy
hová hordássá mik a szeren leülepedett készlet egyes
részei; mert a legnagyobb figyelem és ügyesség
mellett is 'l í» sy,ór kell e szereken a zúzott erezet
átdolgozni, mii,' t is/la eladható marat nyerhetünk
belőlle.

A szer l íu' l í i l i i iának elosztásánál azon szabály
szolgál i r á n y u l , Imiry azon része, mely a feladott
készlettel egyenlő nrr./!.ii,rtalmu, ismét vissza tétes-
sék ujabbi áldo^o/as végett, ami pedig már dusabb
valamint az is, a m i szegényebb ugyan, de még is
megérdemli a fel
össze addig, mití

/ást, külön-külön gyüjtessók
szer metöltésére eleendő

nem lett, s ekkor kü lön dolgoztassák át további tö-
ményitós végolt .

A fekvő' működésének mebirálhatása
végett érdekes les/, megemlíteni 2000 mázsa pa-
cherstolni zuzéiv/el i n t i kísérletet 1842-ben Selme-
czen ; az égés/. /,u/,eiv.z mennyiségének ólom- és
ezüstösarany-lurtulmúl 100-nak véve, volt az osz-
tályozó készülék ú l l i t l fölfogott készletben összesen
89°/o ólom, és s r»J" ' . i ezüstös arany, tehát osztá-
lyozási vesztesé^ | ! " „ ólom, és 13i°/0 ezüstösarany.
A készített murákban találtatott a zuzércz összes
tartalmához m e r v e 7 S,', % ólom, és 63|°/o ezüstös-
arany, tehát töméityi t t i s i veszteség lOf °/0 ólom, és
23]- % ezüstösiu'uny, s e szerint a zuzércz összes
fómtartalmálml elveszett részint az osztályozás, ré-
szint a tömény i l én alatt összesen 211% ólom, és
36f-% eziistösumny. Hogyha pedig csak a felfogott
és osztályozol t készlet tartalmát tekintjük, inognye-
retett a fekvőn/éréken a töményités által 88J- %
ólom, és 73 "/» e/.üstiís arany, tehát elveszett l l i°/ 0

ólom, és 27% i ' /ns l i i s arany.

A (oiiiényitési fogyaték okai.

Ezen nagy kezelési fogyaték oka részint a ke-
zelés hosszada.l másságában rejlik, melynél fogva a

készlet egyes részeit többszörösen kell átdolgozni,
és ismételve kitenni azon lehetőségnek, hogy vesz-
teséget szenvedjenek, mely veszteség az által, hogy
a készlet megszárad, csak nagyobbulhat, mert leve-
gő tapad az érczszemecskékhez, melyek e miatt a
vizén elúsznak. Egy másik nevezetes oka pedig e
fogyatékoknak, mely a töményités módszeréiül füg-
getlen, a zuzércz sajátságában fekhetik; a zuzércz
fémtartalmának egy része ugyanis oly finom pará-
nyokban van némelykor a kőzetben elhintve, hogy
azt átaljában semmiféle kü l ső műtét által tőlle el-
különíteni nem lehet; tapasztaltam ezt 1842-ben
Selmeezen egy kisérlel, alkalmával, melyet ferdinand
aknai szegény eresekkel tettünk a sztatikái zúzdá-
ban. A veszteség i t t . is igtm nagynak mutatkozván,
bővebben megvizsgáltuk azon készletet, melyet a
szérekrül, mint t n v i i b b i feldolgozásra érdemetlent
eltávolítottunk, (is n i n l y b i m az összes fémtartalom-
nak 33%-a rejlői l; iís ugy találtuk, hogy e kész-
letből a legnagyobb szorgalommal a kézi szerkón
még 1%-nyi lemnt kilnholott vonni, s miután a kész-
letet még l i n o m u b b r u tértük, (ámbár már eredetileg
0'2 — 0-;{ '"-nyini vol t x.uzv-i,) ismét kilehetett be-
lőlle vonni a kn/i »y.«'rki'ii 3"/u-nyi fémet, de29%-ka
a zuzércz összes tar ta lmának teljességgel nem volt
elkülöníthető a, moildő kőzettől, evei nem annyira
vegyítve, mint i n k á b b bűnné feloldva lévén De még
tovább folytattuk n kutatást, Anettünk abból, amiből
utoljára már nem ii)vrliiil.U'mk marat, egy adagot, és
górcső segedelmével kiválasztottuk belőlle azon sze-
mecskéket, melyeken Htfmmi foltocska, és semmi szín
sem volt észrevehető, mennyiségre nézve az egész
adagnak 43%-át, t i t i l i » k o tiszta kova szemecskék,
és mégis megpróbáltál v án, a zuzórez összes tartal-
mának 4| %-át ta lá l tuk benne, a többi szemecskék-
ben pedig, m e l y ü k n e k legnagyobb része csak söté-
tebb színe által ktilőnbii/.dlt ezektül, a zuzórez ösz-
szes fómtartalmának wrttí 24^.%-a rejlett.

Hasonlót taiiuHKtultani a mátrai bányaegylet-
nek fakóérc./wt tartulnmxó zuzérczeinél, melyekből a
vegytanilag l i e n i i ő k kimutatott réztartalomnak
40 — 45°/o-a legs/.iHXiümasabb kezelés mellett sem
volt elkülöníthet ü a Kex. i szérkén.

Azon körül mén y bői tehát, hogy a töm'ényités
által a zuzórczokben v n l t fiímtartalomnak egy nagy
része nem nyeretell meií, nem lehet közvetlen kö-
vetkeztetni, hogy a Uuiiényilés rosszul végeztetett;
csak a zuzórczek sa já tságainak szorgalmas kipuha-
tolása, egyesülve a kézi szérke által gondosan tett
próbák eredményével, képes e tekintetben biztos
mértéket nyújtani, s ezek által meghatároztatván,
hogy a zuzórczekben vegylanilag kimutatható fém-
tartalombul a szerelés által átaljában mennyit le-

hetséges megnyerni; e^ea adat szolgálhat a tömé-
nyités tökéletességének viszony talán értéke megbi-
rálálására, a töményités tökéletességének viszonyla-
gos fokát azonban ily hosszadalmas kutatások nél-
kül is könnyen meglehet ítélni, az eredmények egy-
szerű összehasonlítása által.

A lökszérek.
A lökszérek oly lejtős síkok, melyeken a kel-

lőleg osztályoztatott zagynak különféle fajsúlyú sze-
mecskéi a víz árja által egymástul külön válasz-

1 tatnak, ugy, mint a fekvő szereken; de ezen elkülö-
nítés mind gyorsaságára, mind tökéletességére
nézve a lökszórre alkalmazott ütések, és rázkódások

l által előmozdittatik.
| A zagy a lökszér egész szélességére egyenlő
| mennyiségben bocsáttatván, a lökszór lejtős fenekén
| lefelé indul a lejtőssógnek megfelelő sebességgel,
í és magával sodorja az egyenlőn ülepedett szemecs-
i kék közzül mind azokat, melyek nagyobb felülettel
| bírnak, tehát melyek kisebb fajsulyuak; a lefolyó
i zagy sebessége koronkint nagyobbitatik az által, hogy
í a lökszér kifelé tolatott, midőn pedig a lökszór elbo-
! csáttatván ismét gyorsan visszaesik előbbi állásába,

a zagyíolyása is egy pillanatra megszűnik, a lök-
I szór fenekére leülepedett szemecskók pedig részint

az ütés miatt, részint a zagy árja hatásának pilla-
natnyi megszűnése következtében, jobban össze hú-
zódnak egymáshoz, jobban egymáshoz tapadnak, és
a leülepedett rósz tömöttebbó, keményebbé válik
minden ütés által; ugyanaz eszközöltetik így a gé-
pezet által, amit a fekvőszéren a szerelő az egyen-
gető vei elérni iparkodik, csakhogy sokkal tökélete-
sebben és egyenlőbb mórtékben; a szerre ülepedett
készlet felülete mindég sima marad és kemény, ter-
mészetes azután, hogy a rajta folyó zagy hullámai
e felületből a leginkább kiálló nagyobb szemecské-
ket könnyebben kibontják és lesodorhatják, mint
a kisebbeket, melyek egymás által már védve van-
nak, így történik azután, hogy az ülepedés szerint
osztályozott zagynak nagyobb fajsulylyal bíró része,
tehát az órczes szemecskék, a lökszérnek főképen
felső részén, a lökszór „fejénél", maradnak, egy kis
rész közzülök lejebb is sodortatik ugyan, de jól ve-
zetett működésnél a lökszór alján csak meddő sze-
mecskók találhatók. Természetes, hogy a lökszére-
ken a víz árja így hathatósabban működhetvén az
elkülönítésre, a töményités itt sokkal gyorsabban
végezhető, mint a fekvőszóreken, és dusabb zuz-
órczeknél már első feldolgozáskor eladható s be-
váltható mára készülhet.

Árral, hogy a szereken a szemecskók nagysága
szerint osztályozás történik, könnyen meggyőzödhe-
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t ü n k , ha a. l ö k s x é r r e f o l y ó , ülepedés szerint osztá-
l y o / o l t zagyot ogy o ly sűrűségű szitán szitáljuk
át, m e l y n o k segedelmével a szemecskéket nagysá-
guk s/or inl két osztályba sorozhatjuk; és ha azután
a h i k s x é r e n leülepedett készletet, valamint a lök-
sz( ; r r í i l l e f o l y ó mosadékot is, ugyanezen szitával
o s x . t á l y o / x . i i k . Egy ilyen kísérletnél, melyet Selme-
ex.en l S-l 3-ban a ferenczaknai zuzérczekkel tettünk,

hogy a lökszéren feldolgozott darás
l 5"/o nagyobb, és 85"/» apróbb szemecs-

kékel, választhatván el szitánkkal egymástul, a lök-
szér fejénél csak 0'4—1'0% találtatott a zagyban
v o l t na,gyol)b szemecskék közzül, a kisebbek közzül
pedig S — 1.0"'"; az egész szeren pedig a zagyban
volt nagyobb szemecskékuek csak 3—5%-a ülepe-
det t , le, a kisebbeknek pedig 75 — 77"/»a-; a lök-
s x é r r i i l lefolyó mosadók c.lhordta tehát a nagyobb
szemocskok 95—97-"/«-át, és a kisebb szemecskék
23 -2 íV'o-át

Egy másik ilynemü kísérletnél, melyet pacher-
s f o l n i zuzérczekkel tettünk, az osztályozásra alkal-
mazott szitánkkal a zagyot 30% nagyobb, és 70°/»
kisebb szemekre oszthatván, a lökszér fejénél 0'4—
(hHViít, találtuk a zagyban volt nagyobb szemecs-
kéknok, és 0 —1.5"."-át a kisebbeknek; a<5egész sze-
ren leülepedett a, zagyban volt nagyobb szemecskék
5 — GVa, a kisebbeknek pedig 79 —80%-a, a lök-
szérrül lefolyó mosadék tehát eltávolította a zagy-
ban volt nagyobb szemecskék 94 — 95"'-át, és a
kisebbeknek 20 -21"/«-át.

Ez történik a lökszéren a zagy első feldolgo-
zásánál, és mint említettük, ha a zuzércz dusabb
volt. a lökszérre ülepedett készlet lég-felsőbb része,
a „fejkészlet," nem kivan több feldolgozást, törné-
nyitése bevégeztetett, és eladható, beváltható áru;
de a készlet többi része, valamint a fejkészlet is, ha
a zuzércz szegényebb volt, még többszörös átdolgo-
zást kivan, és miután a lökszérre ülepedett készlet
már nemcsak ülepedós szerint, de egyszersmind
szemnagyság szerint is osztályozva van, ezeknek
feldolgozásánál a viz árja nem hathat a nagyobb
J o l i i l ítél biró szemecskékre egyedül, mert ilyenek
majdnem egészen hijányzanak, hanem hathat a ki-
sebb fiijsulylyal birokra annál inkább és sükereseb-

ben, mivel tormilsxotos, hogy a víz árja a közel
egyenlő nagyságú szomecskék közzül a kisebb su-
lyuakat könnyebben sodorhatja el, mint a nehezeb-
beket; miután axonban a lökszér fejénél maradt
szemecskók som nagyságákra sem fajsulyjokra nézve
nem különböznek már nagyon egymástul, elkülöní-
tésük az ujabbi ;í l dolgozásnál csak ügy eszközöl-
hető, ha némely nagyobb fajsullyal biró kisebb sze-
mecskéket is l e h a g y u n k sodortatni a v iz árja által;
ezen alkalommal l e h a t , nem szabad a s^érrül sem-
mit sem végké | i elhorsa'.tanunk, mert a, lefolyó mo-
sadék is ekkor m i n d é g nevezetes mennyiségű kisebb
érczszem..cskéket f»^ tartalmazni, melyek (elfogat-
ván egy n jabhi á l d n l ^ o / á s r a érdemesek.

Eképon t i s x l i i h u n lévén aval, hogy mi törté-
nik a lökszéreken, k t ' n i n y e n beláthatjuk a működés
egyes tényezőinek l i a l ú s á t .

Tényo/.ők a lökszér működésénél:
1. A vix.
2. A zagy
3. A löks/.ci1 l e j t őssége,
4. A löksxérre alkalmazott ütések minősége,
5. Ezen üte^k N/.JÍ ma-perczenkint, és
6. A. o s i i ] > l a l « ' » niim'isóge.
A zaf£> HU'llliylKége. Már a fekvő szerek-

nél érintettük, I m f í v u xagy mennyisége igen nagy
befolyással V H I I n */,ór működésére; ugyan ez mond-
ható a lökszérekni'1 k Kikerülhetetlenül szükséges,
hogy e mennyis^ mindég egyenlő legyen; igen nagy
mennyiség á l l a l u v i/ í l r ja nevekedvén, az értékes
kisebb szcmor.skékol. »« lejobb fogja sodorni a lök-
széren, és a t . ( " ) i i i e i i y i l ' ; H Í veszteséget nagyobbitandja,
vagy a t ö m é n y i t Ó H ! ereszen meggátolja; igen kis
zagymennyisoiíiii '! j i c i l i g igen sok meddő szemecske
fog a lökszér felnő nw.én maradni, és ennél fogva
többszörös á t d i t l f ; « > / i Í H l okozván, a töményitési mun-
kálatok gyor.süNimiil akadályozza, és veszteségót na-
g-yobbitja.jjli; y < M > l i i r ! i i i t természetes, hogy a gy01*-
sabban ülepod" "h/.lalyoknál nagyobb zagy mennyi-
séget bocsáthaf imk minden veszedelem nélkül a
lökszérro, mint a i u s s n h h osztályok töményitésénél.
A tapasztalás n l a n kivetkező képen szabályozzuk a
a viz monnyÍKi 'Ki '1 jn>rr./,onkint:

L osztályú
II. „

I I I . ,
IV. „

darás zagyból
fövény „
liszt „
iszap „

: S z i l á r d a b b csapta-
tón l id i szereknél

: I K U < - ' -= 600c"
( ) • : > ! ' ' t. 420c/;

'' i i ' L M - ' ' — 360c"
n- ír.-- = 270C"

Euganyos csapta-
tóu lökszéreknél

0-42<^' ^ 720c"
0-2 T'1 ,= 480C"
0-22'" = 384c"
0-17'1" = 330c"

A /a."1}' sűrűsége.

Minél kisebb a /agy sűrűsége, annál nagyobb
hatása lehet a viz cárjának az egyes szemecskékre,
melyek annál kevésbbé védhetik egymást a lesodor-
tatástul ; átaljában szőreinek a munkások minél sű-
rűbb zagygyal dolgozni, hogy a munka gyorsabban
végződjék; de igen s ű r ű xagy feldolgozása mellett
a töményitési veszteséi; is nagyobbodik, mert akkor
a működés egyébb tényezőinek hatása fokoztatik túl-
ságosan annyira, hogy a lökszér felső részén leüle-
pedett készlet el i 'gi ' inlőlog megtisztuljon; nagyon

hig zagy szintén neveli a töiaényitési veszteséget,
és akadályozza a feldolgozás gyorsaságát, mert
ngyan azon időben kevesebb készletet bocsáthat a
lökszérre, ámbár a lökszéren leülepedett készlet
felső részét megtisztítja. Egyébbiránt a darásabb
osztályú készletek feldolgozásánál sűrűbb zagyot
használhatunk, mint a finomabb osztályú készletek-
nél, valamint a már egyszer lökszéren volt és szem-
.nagyságra egyenlőbb készleteket is sűrűbben bo-
csáthatjuk a lökszérre, mint első feldolgozáskor.

Tapasztalás után a következő sűrűséggel kell
a lökszérekre bocsátani a zagyot:

1. i i H / i a l y i i darabul
11. » fövenybül

I I I . . lisztbül
IV. , iszapbul

A löks/ércn li-ulupedett készlet felső részé-
nek, a fejké,szli ' i i i>'k másodszori átdolgozásakor
pedig :

a. d a r i t N ft'jkeszletbül
11. | V i V c | i \ r S „
a, l Í H / J i t H „
itx j t / a j i o H „

Szilárd csaptatóu lökszé-
reknél

Egy köbláb
zagy tartal-

maz
fontot

36
21
17
17

68
32
28
22

Tehát feldol-
goztatik

perczenkint
font

12-5
5-1

v 3-5
1-5

23'5
7-7
5-7
3-4

Ruganyos csapíatóu lök-
szereknél

Egy köbláb
zagy tartal-

maz

Tehát feldől-
goztatik

perczenkint
fontot J font

48
38
20
14

73
44
39
28

200
10-5

4-4 .
2-6

30-4
12-2

8-6
5-3

A löks/cr lejtőssége.

Mennél j iohnxnMi sxoinü készletet dolgozunk fel
a lökszónm, annál n a g y o b b lejtőssóggel kell bir-
nia; legnagyobb Ifjlosségot kell tehát adnunk
a lökszórnok , u már egyszer lökszéren volt
darakészlet főjenek másodszori feldolgozásakor, ki-
sebbet a dara első feldolgozásakor, és aránylag így.
mindég kisebbet a f i n o m a b b osztályú készletek fel-
dolgozásakor ; v a l a m i n t nagyobb lejtősséget fogunk
adni a lökszérnok, ha a. x.uzércz nagyobb fajsúlyú

t a r t a l m a z , mint ha csak ko-
A pacherstollni ólomfényt

a rakészletének feldolgozásá-
nál 5 — 6" lejtösségot, a d u n k a lökszérnek ölenkint.,
az iszap feldolgozásánál l -2" elegendő. A ferencz-
aknai, csak kovandokat. t a r t a l m a z ó zuzérczek dara-

készletének feldolgozására 3 4", és az iszapkész-
lejtősség ölenkint ele-

érczet, p. o. ólom fény
vandok vannak b o n n »
tartalmazó znzérczek

i let feldolgozására l — l
! gendö.

J A lökszérekuek átaljában oly szerkezettel kell
| birniok, hogy a munka folyamata alatt a lökszérre

ülepedett készlet miatt megváltozott lejtősséget is-
mét könnyen helyre lehessen állítani, a nélkül, hogy
a lökszér működését megszüntetni kellene.

Néha a lökszérek síkjának alsó része egy vagy
két lépcsőzettel láttatik el, melyeknél a lefolyó zagy
hullámai megtörődvén, nagyobb hatással működhet-
nek az ott leülepedett készlet töményitésére; azon-
ban a hatás, melyet ezáltal elérhetünk, csekélynek
mondható, és a lökszórnek egyébbkinti jól kezelte-
tése által nélkülözhető.
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A. lüktetések minősége.

A lüktetések és ütéseknek a nehezebb fajú
késhetek feldolgozásakor erősebbeknek kell lenni,
mini a könnyebbek feldolgozásánál; az ütés erős-
ségének szabályozására kétféle eszközt használunk
a lökszéreknól, t. i. minél messzebbre toljuk ki a
lökszért, annál nagyobb ütést fog nyerni a vissza-
eséskor; és nagyobbithatjuk az ütés erősségét még
azáltal is, hogy a lökszér függő rudjait nem akaszt-
juk függélyesen, hanem olyképen, hogy a lökszért
a csaptató felé sulyosodni kényszerítse ; a függő-
rudnak ily módoni fölakasztását „feszítésnek" ne-
vezzük, és nagyságát e feszítésnek azon mértékkel fe-
jezzük ki, a mennyivel eltér a függőrud alsó vége a
felső végétül lebocsátva képzelt függélyes vonaltól.
A lökszérek elörészén lévő függő rudakat nem szo-
kás feszíteni, vagy csak 4— 5"-nyire feszittetnck
állandóan; csak a hátsó rudakat feszitjük a munka
igényei szerint, és pedig miután a nagyobb súlyú
készletek feldolgozásakor alkalmazott nagyobb ki-
tolások következtében az ütés már magában eléggé
erős, jobban feszitjük a hátsó rudakat a, kisebb su-
Jyu készletek feldolgozásakor, melyeknél csak igen
kevéssé tolatik ki a lökszér, tula jdon képen csak
folytonos rezgésben tn.rta.tik.

A darás készlet feldolgozásakor 4—6"-nyíre
tolatik ki a lökszér 5—6"-nyi feszítés mellett, az
iszap feldolgozásakor pedig csak l — 2"-nyíre
8—10" feszítéssel. A feszítést rendesen csak ak-
kor szabályozzuk, midőn a lökszér áll, és üres; de
a kitolást oly módon kell eszközölni, hogy annak
nagyságát az üzem folyamában lehessen minden
akadály nélkül könnyen tetszés szerint szabályozni.

A lüktetések száma.

A lüktetések száma perczenkint anaál kisebb,
mennél messzibbre tolatott ki a lökszér, tehát ki-
sebb a dara feldolgozásakor, és legnagyobb az
iszap feldolgozásakor; továbbá kevesebbszer kell ki-
tolni perczenkint a ruganyos csaptatóu lökszéreket,
móri a kitolás után a csaptató ruganyosságának
erejével ismétlik néhányszor a lüktetést; átaljában
arra, kol lo o mellett ügyelni, hogy a lökszér mindég
mozgásban legyen. A selmeczi ruganyos csaptatóu
loks'/óroktit 1 2 -3(>-szor kell kitolni perczenkint, a
sziliírd csaptatou salzburgi lökszéreket pedig

48 —54-szor, a feldolgozandó készlet minősége
szerint.

\ csaptató minősége.

Termesxul.cs, hogy a ruganyos csaptatóval ké-
szített lökszőrcknél csak a kitolás után következő
első ütés b i r a. szabályszerű erővel és hatással, a
többi önként, kövolkoző lüktetések mindég kisebbek,
s az ütések mindég gyengébbek lesznek, ínig végre
a lökszér egés/,en megállapodik; az ily lökszérek-
nél tehát nem lesx ax; ütések hatása sem folytono-
nosan egyenlő, cs vi lágos, hogy a hálás tetemesen
j okoztatnék, lm folytonosan csak azon minőségű
lüktetések i s m é t e l t élnének, melyek a kívánt hatás

előidézésén) elegendők. Ezen okbul önként kitűnik
a salzburgi loksx.érok lüktetés! módjának czélsze-
rübbsége; mert. e/.eknél a lüktetések folytonosan
csak a gép a l t u l isméloltetvén, a lökszérre mindég
egyenlő erejű utesek alkalmaztatnak, ezeknek foka
tehát biztosabban szabályozható is. És a tapaszta-
lás va ló jában hu is bizonyította, hogy a szilárd
csaptatóval e l l á t ó i t lőkszéreken a töményités töké-
letesebben, i'1* kevesebb veszteséggel végeztetik,
ámbár a, feldolgozás a zagy kisebb sűrűsége követ-
keztében v a l a m i v e l lassabban halad

Nagybw.hu kísérleteket tett e tekintetben
Rauen Kenun'/ kir. zúzda felügyelő Selmeczen
1857-ben, különfé le xiixérczekkel, melyek több ezer
mázsára nit?" mennyiségekben dolgoztattak fel,
egyébbiránt etíyonKi körülmény között, részint a
sermec/.i, rés/in! !i salzburgi lökszéreken. A vég-
eredmény axt mutatta, hogy a zsigmondaknai zúz-
érczekből a .salzburgi lökszórekkel 13'8"/<>-al töhb
fémet, és I .Vi í "--a l több pénzértéket, — a pacher-
stollni zitwiT/Hkbi'il ll'9Val több fémet, és
13'2'Val több pon/.ertéket, — a ferenczaknai zuz-
érczekböl pmlÍK 2-5""-ál több fémet, és 37-1 °'<>-al
több pénzérteket lehetett megnyerni, mint a ruga-
nyos csaptai un InkKxoTokkel.

Mzen k i tűnő szorgalommal vezetett kísérle-
tek adatai bebi/nityi lották továbbá, hogy, a lök-
szérre ülepedd! keszletet a lökszér fejétül kezdve
lefelé 10"-nyiri ' húzott vonalakkal 14 részre oszt-
ván, és a. lökN/r>r főjénél fekvő l-só' osztály fémtar-
talmát 100-rá tevén, a felső 6 osztály fémtartalma
a következő s/i'imnk szerint csökken, a feldolgozott
különféle kes/,letcK minősége szerint:

Zsigmondaknai dara
„ darafej

Fér enczak ind dara
„ darafej

Pacheistolni dara
„ darafej

Pacherstollni iszap
„ iszapfej

Szilárd csaptatóu lök-
széreken

1 2 3 | 4 | 5 | 6
osztály

100
100
100
100
100
100
100
100

34-5
66-1
21-3
45-7
12-8
67-4
29-7
50-1

8.1
24-1

5-7
13-5

4"5
24-9

8-8
28-3

1-5
3-2
2-1

11-4
1-3
4-6
2-3

13-6

0-6
1-4
1-5
2-4
0-5
3-6
0-8
4-7

0-3
0-2
0-6
2-1
0-1
1-7
0-4
2-5

Ruganyos csaptatóu lökszé-
reken

1 2 3 4 5 6
osztály *''

100
100
100
100
100
100
100
100

48-6
56-8
51-6
44-4
19-7
78-3
43-9
87-8

17-4
35-3
11-0
17-3
10-3
35-5
26-6
38-9

6-4
7-6
5-5

13-4
6-9

16-9
7-0

21-1

1-9
2-9
3-6
4-3
2-7
9-6
3-7
7-4

1-4
2-4
1-2
2-1
0-7
4-1
1-5
4-2

tehát átaljában mindnnOtt sokkal gyorsabban csök-
ken az alsóbb osztályok l'ómtartalma a szilárd csap-
tatóu lökszórekon. A töményités fokozatát mutat-

ják a következő tábláza tszániai; a feldolgozott kész-
let fémtartalmát mázsánkint = l-nek téve, találta-
tott mázsánkinti íémtartalom:

ft

azl-ik oMtalyban
v " r> n
Jf *' » m

» * » »

» & .» ö „

Szilárd csaptatóu lök-
széreken

dara

8-42
1-70
0-48
0-28
0-06
0-02

fövény

7-20
3-99
1-12
0-59
0-14
0-02

liszt

8-53
1-94
0-35
0-16
0-06
0-02

iszap

7-86
2-80
1-03
0-33
0-13
0-07

Ruganyos csaptatóu lök-
széreken

dara

6-60
1-60
0-99
079
0-33
0-06

fövény

4-89
2-82
1-15
0-57
0-28
0-04

liszt

5-53
2-86
0-82
0-13
0-07
0-06

iszap

5-45
3-14
2-26
0-71
0-40
0-11

E táblázatokbul világosan kitűnik, hogy a
szilárd csaptatóval ellátott lökszéreken a zuzórcz
ércztartalma inkább tr.mónyittetik a szer felsőbb
részébe, és hogy omn'11'ogva a lökszér alsóbb részén
leülepedett készlet kevesebb fémet tartalmazván, a
szérrül is kövesebb sodortatik le, tehát kevesebb
vész el, mint a ruganyos csaptatóu lökszéren. Ugyan
ilyen arányban találtatott a fómlartalom a fejkész-
letek isméti feldolgozásakor is.

Szükségesnek tartottam a fentebbi táblázatok
átvételét Rauon úr jeles munkájából, mert igen ta-
nulságos képét t ü n t e t i k ölő a lökszérek működé-
sének.

A szilárd csaptatóu lökszérek tehát minden
tekintetben jobban működnek, de miután a zagy
sűrűsége csekélyebb, ngy harmad résszel több időbe
kerül rajtuk ugyan azon mennyiség feldolgozása, s
ezenkívül, mivel folytonosan ki kell tolatniok, több
erőt is fogyasztanak el.

A ruganyos csaptatóu lökszér hajtására átla-
gosan O'l lóerő elegendő, a szilárd csaptatóu pe-
dig átlagosan 0'22 lóerőt kivan lökszérenkint, te-
hát kétszernél többet.

A lökszérek szerkezete.

A 82-ik á b r a mutatja egy selmeczi lökszér
vázát; két hosszgerenda ab és cd három keresztfával
e í g köttetik össze, ezen keresztfákba beeresztetik
még egy középső hosszabb gerenda hí,mely az üté-
sek felfogására szolgál, és hogy az ütések az egész
szerkezetre jobban szétosztassanak, a középső hossz-
gerendátul a középső keresztfába k és l feszitők
tétetnek. A h i gerendának h vége megvasaltatik,
hogy az ütések által szét ne repedezzék, és az egész
váz az e keresztfa szóléig bedeszkáztatik 1±" vas-
tag fenyő deszkákkal, mint a 83-ik á b r a mutatja;
az ab és cd hosszgerendákba csapoltatnak azután

8
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az ín, H, o, p, kis oszlopocskák, és ezekhez szögez-
telnok az oldaldeszkák q, melyeknek hátsó szélesebb
végére a 12" s/óles l' fejdeszka szögeztetik, miután
M két, oldaldoszka közzé a szintén 12" széles hát-
doszka s beszori t, tatottegye végre készült horonyba.
A ko/épso íi'iM'iíiula kiálló II végére erösittetik két
csavarral a. t toló tőke ügy, hogy előrésze a szór
pa.do/atát r-riiitso. Végre a fejdeszkára u lótzecske
és -M oldaldoszkákra V háromszögű létzdarabok szö-
goztotvén, csavarokkal a két szélső gerendába erő-
sít otuok a függő rudak horgai w és X; a 84-ik
a, h r u mulat ja az első függő rudak horgát, a 85-ik
;i 1) i a pedig a hátsó rudakat; ezen hátsó horog két
csavaros végével a és b a lökszér szélgerendájába
.>rŐHÍUotik, középső része C pedig több bevágásokkal
<> l a t i a l ik is), hogy afüggő rudat itt feszíteni lehessen.!
t'iii,'iíi'í rudak alsó részének alakjáta 86.á b r a mutatja,
a p a l k ó a l a k u a részen, és ennek két vége közzé tett C
lYn^ö rúd lyukán a b szöget dugjuk keresztül, és d
s/iiujccskévol megóvjuk, hogy ki ne csúszhassék.

Az első függörudak felső végét az emelő hen-
iri'iTol és /áró szerkezettel együtt mutatja a 87'-ik
:i l * r a A függó'rud a csavarban végződik, mely a b
forgónak alsó részén lévő anyacsavarba illik, e forgó-
nak felső végében foroghat a c horgos szög, mely d
lanry.aul van összeköttetésben; e láncz az "emelő
h i ' i i g o r r e e van másik végével erősitve; a hengeren
át két, vagy három lyuk o furatik, melyekbe egy
^•niubőlyü vasrúd ülesztetik emeltyüképen, ha a lán-
r / o i feljebb vagy lejebb ereszteni szándékozunk; és
hoiíy a henger változatlanul megmaradjon állásában,
a/, l fo.íías kerékbe egy nyelv g nyúlik, mely a hen-
ger önkéntes visszafordulását megakadályozza. Ezen
honkor a lökszér állványának elörészén lévő két osz-
lop li közzé tétetvén, lehetővé teszi, hogy a lökszér
eleje a ín unka folyama alatt könnyen magasabbra
i>mo)t.ossék, valahányszor a leülepedett készlet az
.•rodoti lojtüsséget megváltoztatta, és annak helyre
á l l í t á s a isméi szükségesnek mutatkozik.

A hátsó rudak felső részének alakját mutatja a
->s j k á h rá, ózon rudak is hasonló b forgóval van-
nak e l l á t v a , azonban láncz nélkül, és a C karika egy-
^/.ortion a d horogba- akasztatik, mely a lökszéráll-
v a n y ( ns/ , ln j iá !m vau orősitvo. Az első rudak hosz-
sy.ii t'r, a lui is . iki 1 l ' . A rudak hosszának e különb-
,i'y;o l ' n l y l a i i , v a l a i u i n t . a miatt is, hogy a hátsó ru-
dak j u h b a n vannak fusy . i t .vo, a lökszér a kitolatás-
kur mindig va lamive l nagyobb lojtösséget nyer, mint
a visszaeséskor.

A i : t l - i k á I t r a mutat ja a lökszér állványá-
nak szerkó/ótól : ti alapgcroudákra tétetnek a hossz
t a l p g e r e n d á k b, özekbe csapoltatik a lökszérállvány
c és ( ns/.lo|)!iiii.ik alsó végo, a felső végüket g és h
k ö t ő goremla köt i össze, melyek az i padlásgeren-

dák alá ékekkel beszorittatnak. Mindegyik hossz
talpgerendába még három kisebb oszlop o, p, q ál-
littatik, melyek a többi hossztalpokon állókkal r, S,
t kötő gerendák által köttetnek össze; p tül q osz-
lopocska felett u fojfák mennek a hátsó magas e
oszlopokig, o és p oszlop ócskák közzé végre ¥ fe-
szitő, p és q oszlopocskák közzé pedig w feszitő
tétetik. Az o oszlop, valamint az állvány egész
hátsó része szorosan egy 8' vastag kőfalhoz k tá-
maszkodik, mely fölött az egész tér az l osztályozó
vályúkig szintesen bopadoztatik !->,-" vastag desz-
kákkal; r és s gorcudáknak egymáshoz fordult felső,
szöglete kihornyoltatváii, közéjük 3" vastag rövid
pallók m tótotnok, hogy ha a szükség ügy kívánja,,
kivétetvén -M n Bőröndhöz könnyen lehessen bejutni;
S és t között.'!" vastag, hosszában fekvő pallókkal
fedetik be az á l l v á n y ; t gerendátul kezdve, 4-|"
eséssel egy lábra, /, lótzek szögeztetnek az u fejfák-
hoz és az e oszlopokhoz, melyekre t gerendátul az
e oszlopig 1/i" vastag deszkák tétetvén, ezek ké-
pezik az osztó táblát \, és elláttatnak a szükséges
osztó tökécskékki'l, melyek legnagyobbikához, a kö-
zépsőhöz támasztat ik -,\> szemétszitácska c mely fe-
lett a zagyló v iüuja áll. A zagyló d egészen olyan,
mint a fekvő s/éroknél leírtuk. Az osztályozó vályúk
l fekvésére un/.ve logczélszorübb, ha nem állanak
igen mélyen a lökK/ór felső padja alatt, hogy bel-
lölük a készletet könnyön lehessen erre hányni. Az
e és q os/lopok között a hossztalpgerendákra y
fekhelyek iiUtitvim, özekre, és a q oszlopocskák
mellé tétetik a r.saplató tőke I és a csaptató palló
R, mely csaptat'' palló a szilárd csaptatóu lökszé-
reknél elmarad, 04 bolyét egészen a csaptató tőke
foglalja el. A rsapluló palló távulságát a tőkétül I<
létzek vast;i{fsát(ii, rnganyosságát pedig A. létzek
egymástóli távulsúiía, szabályozza; M feszitökkel
pedig a tőke, és palló a, q és e oszlopok közzé erő-
sen beszorittatik. A/, u görönd bütyke Hí emeltyű
végére mi' ikődik, mely Ií hengerbe van erőssitve;
P Q a tolórnd, melynek Q vége négyszögü és a
csaptató tőkébe eresztett R vezető oszlopocskák kö-
zött mozoghat, hátsó része P egy vas hüvellyel van
ellátva, melybe anyacsavar vágattatott, hogy a
rudat, kiemelvén a vezeték közzül, D csavar sege-
delmével tetszés s/.erint rövidíteni, vagy hosszabbí-
tani, s ennél l'ofíva. a kitolás nagyságát szabályozni
lehessen. A s z i l á r d osaptatóu lökszéreknól czélszeru
a csaptató tőke kü/.opét is elfesziteni egész a hátsó
kőfalig, hogy a 1<' iko annál merevebbé tótessék, mint
E és F-nél p o n t o z v a , megjelöltetett. A lökszérek
állványa előtt két vályú T és S alkalmaztatik, az
S vályú U táblával befedetvén, T vályúba folyik a
lökszérrül mindaz, mit veszteség nélkül végkép
elbocsátani lobot, o vályúnak tehát 2—3"-nyi lejtős-
seggel kell birni ölenkint és legfelső végén néha

tiszta vizet is vezetünk bele, hogy folytonosan üre-
sen maradjon; a másik vályúba, melynek feneke
szintes, s mely minden lökszér számára külön elvan
zárva, akkor bocsáttatik a lökszérrül lefolyó mosa-
dék, ha értékesebb kó.szlotot dolgoztunk fel a lök-
szeren és a lefolyó mosadékot is mégegyszer érde-
mes feldolgozni, ekkor ay, S vályún fekvő U tábla
levétetik, a fölösleges viz pedig az S vályúból en-
nek egy kivágásán atom lik a T vályúba.

A 135-ik á b r a mutatja egy lökszérekkel el-
látott szérde berendezését osztályozó vályúkkal
20—30 nyíl szémára. Kitt, legfeljebb három nyíl
számára készítendő egy lökszér; a vályú vezeti a
zagyot a zuzdábul HZ I osztályozó vályúkhoz, b in-
nen a II és c a I I I rendű osztályozó vályúkhoz, d
pedig kivezeti a zagyot az épületen kivül alkalma-
zott iszaptócsákba. A /.agyvezető vályúkra nézve
megemlitendőnek l i i r l m n ogyszer mindenkorra,hogy
a zuzköpü és l rendű osztályozó edények közötti
zagyvályunak " l i inkínt 1!," lejtősséget, az I és II
rendű osztályozó edények között l£", a II és III
rendűek közölt l", ÓH végre a-III és IV rendűek
között is l " lojlofwéííot szoktunk adni ölenkint,
nagyon darásan Mrir»nt zúzásnál, s nagy fajsúlyú
érczeket tártai mu'/ió y.u/.érczeknél ezen lejtősséget
valamivel nagyubhüjuk. Az e lökszérek felett kö-
zönséges zagylók f lUlwiak; a lökszóreket lüktető h
göröndök a g viy.kor«k«k göröndjeivel vannak ösz-
szekötve; i a muHinlek vályú. A berendezésnél, ha-
csak lehet, ügy kell intézni a szérde talaját, hogy
a II rendű osztályn/ű vi i lyuk álljanak a lökszérek k
padjával egy színben,t eháté'-al a szérde talaja felett
azlrendüosztíllyo/.ó v A l y u k ekkor a k padozaton felül
és a III. rendű (isy.tívlynxnk ennél alantabb fognak fe-
küdni, azonban nem »lyan mélyen, hogy a készlet
kiemelése nohé/.He^ifket. okozhatna.

A i;i(i-ik á l í r u mutat egy 30—40 nyíl szá-
mára tervezott ny.óntet Rittinger-féle töltsérekkel,
naponkinti iJ.r>ft ;i'») mázsa zúzércz feldolgozására.
Ezen töltsérok ttlk&liuitxftsáuál az I. osztályú zagy-
gyal l lök.szfirnek, it Ií. osztályúval is l lökszérnek,
a III. és IV. o M / l i i l y i i /agy mindenikével két lökszér-
nek kell folytonos működésben lenni, s hogy a mun-
kát fenakadás m d k u l a k k o r is folytatni lehessen,
midőn a megtolt l u k s x é r kiiirittetik, minden osztály
számára még ogy i u r t a l é k lökszér leend szükséges,
melyeken egyszersmind a szérekrül került fejkész-
letek és széraljakós/.lotok is feldolgozhatok; ezeken
kivül az I. és II. osztá lyú m arák tisztítására egy, és a
III. s IV. osztályú murák tisztítására egy lökszór
szükséges, összesen toliát az egész szérdébe 12 lök-
szér szükségeltetik; ha kevesebb számú nyilakkal
működő zúzdákhoz töltsóroket s lökszéreket akarunk
alkalmazni,miután a lökszérek számát már nem keves-

bíthetjük, keskenyebbre: 6; helyett 4 — 5' zzélessé*
güre készíthetjük a lökszéreket, különben a zagy
sűrűsége nem lenne olyan, minőt a töményitési mun-
kálat okvetlenül megkíván. Egyébiránt, ha tölt-
sérekkel osztályozzuk is a zagyot,mégis minden lök-
szér számára kell zagylót állítani, melyben a lök-
szérrül került készletek feláztathatók, hogy a szerre
bocsáttassanak. Ilyen féle berendezésnél úgy kell
intézni a szérde talajának fekvését, hogy aIV. rendű
töltsér felszíne legalább 4'-bal feKhessen magasab-
ban, mint a lökszérek k padja, tehát 8'-bal a szérde
talaja felett.Ál36-ikábrán lévő betűk ugyanazon
tárgyakat jelölik, melyeket a 135-ik ábrán jelöltek.
Azon esetben, ha a szérde töltsérek helyett osztá-
lyozó csatornákkal láttatik el, a berendezés épen
úgy marad, mint a 136-ik ábrán látható.

Forgó zagylók.

Miután a zagy sűrűségének, és mennyiségének
egyenlősége a lökszérek működésének tökéletességére
elkerülhetetlenül szükséges, a közönséges zagylók
pedig e tekintetben igen kevéssé elégíthetik ki
igényeinket, igen czólszerü: a következő szerkezetű
forgó zagylókat (89-ik á b r a ) alkalmazni lökszé-
reKnól, melyek kevés erővel hajtva folytonosan
egyenlő mennyiségű és minőségű zagyot bocsátnak
a szerre.

Az a tengelyre, melynek alsó csapja b per-
selyben, felső csapja pedig c fekhelyben forog, s
mely d fogas kerék által egy végnélküli csavar v
segedelmével forgattatik, egy igen lapos kúp e ék el-
tetik fel, mely egymásra szögezett pallókbul készül,
s melynek felülete Sí deszkákkal befedetik, egyenlőn
kúpalakra legyalultatik, s erre szögeztetnek 'sugár
irányban az í szögecskék, mint a foncsor molna
forgójába, és g keskeny lemez szeletek, melyek
i"-re kiállanak. E kúp felett áll a feladó ládái,
melynek feneke nincs, s egyik oldalán l toló ka van
alkalmazva, hogy vele a kúpos felületen a készletet
egyenlő vastagságura levágni lehessen.

A kúpos felület felső szélénél végződik az l"
vastag vízcső m, mely erős vizsugárt bocsát a kúpos
felületre, és a rajta fekvő készletet lesepri; e cső
egy zárcsappal 0 van ellátva, hogy a vízmennyisé-
get szabályozni lehessen Világos, hogy i láda kész-
lettel megtöltetvén, és a kúpos felület a láda alatt
lassan elvonulván, í és g fogak a készletet a láda
alul kiviszik, s e készlet l tolóka által kiegyenget-
tetvén, folytonosan egyenlő vastagságú réteggel lesz
beborítva a zagyló felülete, s igy a vizsugár is foly-
toyosan egyenlő mennyiséget fog onnan leseperni,
ha a zagyló forgása egyenlő marad; s igy igen
könnyűvé válik, a zagyló forgásának gyorsítása vagy
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lassuhbi tása által, egyenlő seprőviz mennyiség mel-
le i t , a zagy sűrűségét is tetszés szerint nagyobbitani
vagy kisebbíteni.

A kúp külső széle alatt egy kör alakú vályú p
a l k a l m a z t a t i k , melynek legmélyebb pontjábul q vályú
veze.ti a zagyot a kiipos r szitába, mely u korong
a l t u l íorgattatik, hogy ott minden szemét visszatar-
tassék; a, szita alatt egy teknő alakú lemezvályu S
lógja föl a zagyot, és t vályúba bocsátja, mely a
szerre vezeti.

lía a zagyló óránkint 6 fordulatot tesz, ezen
idő alatt 500 font készletet változtathat zagygyá
két feladó ládával, s két seprő sugárral, s ennél-
fogva két lökszért láthat el sűrű zagygyal; lehet
azonban tetszés szerint csak egy feladó ládát, vagy
hármat-négyet is alkalmazni ugyanazon forgóra, sőt
különféle készleteket is lehet ugyanazon forgón
zagyositani, mely esetben a körvályu p minden
kíilönnemü készlet számára külön kifolyással, és
kíilön szitával láttatik el.

Osztályozó zagylók,

Miutána ziízköpüből kiömlő zagy egy bizonyos fokig
mind nagyságra, mind ülepedésükre nézve számtalan
változatosságai szemecskéket tartalmaz, melyek leg-
többször csak 3 osztályba, ritkábban 4-be vagy 6-ba
soroztainak; természetes, hogy mindezen osztályok
egyenkint még igen különböző ülepedésü szemecské-
ket fognak tartalmazni, s hogy a töményitésre csak
üdvös befolyást gyakorolhatunk, ha ezen osztályokat
egyenkiut ismét alosztályokra választjnk szét.

Miután továbbá a lökszéren az együtt ülepedett
szemecskék közzül a nagyobb felületüek lejebb so-
dortatnak, valamint különféleképen ülepedők közzül
is a lassúbbak; ennélfogva a lökszérre ülepedett
készlet alsóbb része, mely ismételt feldolgozást
kivan, feltünőleg különböző ülepedésü szemecskéket
fog tartalmazni, melyeknek ujabbi osztályozása üle-
pedésük szerint, szintén csak üdvös befolyást gyako-
rolhat a töményités gyorsaságára és tökéletességére.

Ezen okokból indulva ki, Jarolimek E., k.
/. i izda felügyelő Nagyágon, igen czélszerüen alkal-
maz kis osztályozó csatornákat a darásabb osztályú
/agyuk számára, va lamint az ismételve feldolgozandó
^.émlja számára is. i

A x á l t a l a i i l k a l m a x o t t szerkezetet mutatja a j
: ) 0 - i k á h r á , melyen az osztályozó zagyló a egy
k''iz<">iiséf, r(.'.s, vagy egy forgó zagyló alá van helyezve
m i ' l y l j í i l a zagyot 1) vályú vezeti az osztályozóba; c
í - z i t a a szemét visszatartása végett állittatik be. Az
o s z f . á l y o z ó x a g y l ó csatorna d-nél hegyesen végződ-
ven, ax ide ü l e p e d e t t szemocskóket az e csövön veze-

tett vizsugár hordja ki, s bocsátja f csővel a lök-
szérre; a zagyló csatornábul g-nél átömlő zagyot
pedig h vályú a másik lökszérre vezető l vályúba
bocsátja. A zagylócsatorna d hegye egy tőkébe n
vésetik, melybe egyszersmind a csatorna oldaldeszkái
is beszorittatnak, egyébiránt pedig ezek az m szori-
tókkal tártainak egybe.

Kovaud, kova és mészpatbul álló zuzérczeknél
az L osztályú zagy számára 12D", a II. III. és IV.
osztályú zagy számára pedig illetőleg 241, 49 és
100U"-iiyi koresxtszelvénynyel kell bírni az osz-
tályozó csatornának, s e végre szélességük 6, 1 ,7
és 10", és tágasságuk 2, 3|, 7 és 10". A kihordó
tiszta viz mennyiségét ügy szabályozzuk, hogy
midőn a zagyló még üres, annyi vizet eresztünk az

e csőbe, a k i fo lyás t í'-nél nyitva tartva, mig a viz
a zagylóban n íehő szélig g föl nem emelkedett és
ezen vízmennyiséggel dolgozunk tovább is, midőn
már zagy f o l y i k u /agylóba. Hogy az osztályozó
csatornában fölfelé nyomuló víztömeg minden ponton
egyenlő sebességgel bírjon, a csatorna kifolyásának
felső részére jf-nél lemezbül készült vályúk tétetnek,
melyeknek a l a k j á t n 91-ik á b r a mutatja. A fürész
formán kivágott i oldalakon át a zagy beömölvén a
keskeny K v á l v n k b a , ezekbül h vályúba juthat,
melybül a lökszérro vezető vályúba folyik.

összehasonlító kísérletek bebizonyították az
ismételt osxtAlyojtls üdvös befolyását atöményitósre;
az osztályozó /itfryló alkalmazása mellett a lökszérek
10$ -ál töblt féinol löményitenek, mint a nélkül.

A loks/m-lv kezeltetése.

Müghat i t roz l í t tv í íu néhány kísérlet által, a fel-
dolgozandó k i m / l e l minőségéhez mérve, a lőkszér
legczéls/eríibl) lejt őssége, kitolatásának száma és
nagysága v a l a m i n t a függő rudak feszítése is; a
kezelő főgondjn u bH'olyó zagynak egyenlőn tartása
és a szer lejt ősségének időnkint helyreállítása; ez
utóbbira, nézve c/élszom a lőkszér hátsó deszkájába
(S 83-ik á b r a ) l "-ny i távolságban egymástul réz-
sodrony d a r a b k á k a t verni be, s valahányszor a kész-
let a lőkszér fejénél egy ilyen jegyig emelkedett,
szükséges ax elm', l'iiggö rnd lánczát l "-el feljebb
tekerni, hogy ux eredeti lejtősség ismét helyre áll it-
tassék. Ax ogytm-i ' tnve l a kezelőnek a lökszéreken
semmi dolga s incsen; ha a szerelés czélszerün
űzetik, ax e^yen^eln!, csak arra használhatja, hogy
a leülepedni 1 ke . s/ le t rü l vele félre tolván a zagy
réteget, a kés/Jet sx ino által meggyőződést szerezzen
magának a toményi tés jó folyamárul. Ivoronkint fel-
fogja a koznlő a lőkszérrül lefolyó mosadékot a kézi
szérkébo és nxze l megvizsgálja vájjon nem sodortat-
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tak-e le értékes szemecskék is ? Ilyesmi, ha tör-
tént volna, a tényezők helytelen arányát mutatná és
ezek javítását s változtatását kívánná, mit a ke-
zelő még a munka folyama alatt rögtön teljesíteni
köteles.

Azonban nemcsak a kézi szórke szolgál irány-
adóul a lőkszér működésének megbirálására, az
az ügyes szerelő már a. szer felületének kinézésérül
is bizton itól, és b e l á t j a a hiányokat , melyek a
munka rendetlen folyamát okozzák.

A szer sima e^ytyilö felülete, a rajta lefolyó
zagyhullámok szabályossága s egyenlősége, és a
szerre (ülepedett kés/ le t tömöttsége ; a működés jó
folyamárul tanúskodik. Ha az egyengetővel a za-
gyot a leülepedett készlotrül félre toljuk, a szer
felső harmadának t h/,ine is mutatja, hogy ott az ércz-
szemecskék n a i í \ ' > b b mennyiségben vannak mint a
szer alsóbb részein.

Szabályellenes és rossz müködésrül tanúskodik
a szer felületén l A m u d o t t minden gödör vagy ár-
kocska; a gödr»k f'őképen az iszapkészlet feldolgo-
zásánál támadunk, Int a kitolatás igen nagy, vagy
pedig ha a xngy Hiirüségo a munka folyama alatt
változott. Ax A r k i H ' s k á k a darás készlettel dolgozó
szerek alján nőm jelentenek rósz működést, hogyha
azonban följebb ÍH mutatkoznak, akkor azt bizonyít-
ják , hogy a lel l loj inlütl készlet nem eléggé tömött:
tehát vagy igen Mlrli a zagy, vagy igen gyengék az
ütödések. Ha »/. os/tó tábla nem osztja szét egyen-
lőn a zagyot a Mo'rre, ott, hol több zagy folyik a
szerre, több ÍN Ol i< |nul ik le, s a szer felülete kidom-
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borul, vagy kihomorul. Ha a mára színe a szer felső
harmadrészénél lejebb is kivehető, azt bizonyítja,
hogy vagy nagyon nagy a szer lejtőssége,. vagy
nagyon nagy a zagy mennyisége.

A ruganyos csaptatóu lökszéreknél a fejkész-
letet 6 — 8"-nyi magasra hagyjuk felgyűlni, de a
szilárd csaptatóu lökszéreknél csak 3 — 4" ma-
gasra, mert külömben a szór nehézségének nagyob-
bodásával az ütödések minősége is növekedvén, a
tényezők hatása nem maradna az egész szerelés
alatt folytonosan egyenlő.

Egyébbiránt a lőkszér is tetemes veszteséggel
töményit, melyre nézve azon körülmény tekintetbe
vételére utalok, melyet, a fekvőszérek veszteségénél
emiitettem. A töményitési veszteségek egy része a
zuzérczek sajátságában rejlik, és teljességgel nem
kerülhető el, Ha a zuzércz nagyobb fajsúlyú ércze-
ket, p. o. ólomfényt tartalmaz kis szemecskék alak-
jában, és nem agyagos, akkor ezen érczeket igen
kevés veszteséggel meglehet nyerni a lökszóreken,
de az arany-ezüst tartalmat, mely inkább szót van
oszolva a kőzetben, agyagos minűségü zuzérczekből
csak nagy veszteség híjával nyerhetjük meg, s en-
nél fogva igen czélszerü az agyagos zuzérczeket a
zúzás előtt surlókban megmosni és ügy az agyagtul
megtisztítva adni át a zúzdának.

Egy nagyobb mérvű kísérletnél, melyet
í 842-ben pacherstolni zuzórczekkel tettünk, azt
mutatta a végeredmény, hogy a zuzércz összes fém-
tartalmábul volt az osztályozó edényekbül nyert

63 °/o ólom, és 61 % aranyosezüst,
15}%

l isztben 10!% „ , l H%
W

»

V)

n
»

összesen . . 97 % „ „ 96i% ,
tehát lílvi's/eU az osztályozásnál . . . 3 % , „ 31% „

A töményitésnél pedig elveszet:
n (líints készletben volt ólomnak |%-a, és az aranyos ezüstnek 20%-a
a ffivi ' iny és lisztben „ „ 0 -- „ 17%-a
»x inxapban „ „ }%-a, „ 16%-a

n xuzércz egész fémtartalmához mérve pedig elveszett e szerint
n . ( I n n i töményitésénél 0'16% ólom, és 12% aranyos ezüst
a I V . v é n y és liszt töményitésénél 0 „
a x i s / . a p „ 0'01% „

tehát összesen 0 17% .,
adva az osxlályozásnáli . . . 3*00% „

összes veszteség 3*17% „

41%

3f%
éhez

veszteséget
21|0A> aranyos ezüst. Az ólomveszteségete-

hát jelentéktelen, az aranyos ezüst vesztesége pedig
legnagyobb (20%) a dara töményitésénél, mert en-
nek nagyobb szemecskéi között aránylagosan több
olyaknak kell lenni, a melyekben az ezüstércz le-

törhető kis pontocskák alakjában rejlett, mint a
finomabb osztályú liszteknél, melyek apróbbak lévén,
kevesebb ilyenféle szemecskék lehetnek közöttük. E
miatt tehát, és azért is, mert a dara osztály teszi



a znzolt készlel Iliiig óbb részét, ezen osztály fel
•dolgo/.ására. igen nagy figyelmet és szorgalmat kell
főni il a ni.

l S-l, '{-han egy másik nagy mérvű kísérletet
l e l i f i n k I'oronraaknai agyagos zuzérczekkel, melyek-
hő l HÍM részt közvetlen a zúzdában dolgoztunk fel,
egy másik részt pedig előbb az agyagtól megmos-
v á n , csak azután adtuk át a zúzdának.

A közvetlenül zúzott készletből elveszett az osz-
tályozásnál a fémtartalomnak 10",,-a a tömónyités-
niVI pedig 40°/»-a, s így összes veszteség volt 58V

A. surló rostákon kellőleg megmosott zuzér-
czek feldolgozásánál pedig tapasztaltatott az összes
femtartalomhoz mérve osztályozási venteség: a sur-
lóban 4-9"/o, a zúzdában 10'4°/o, tehát összesen 15-3"'"
Töményittetett a zuzórcz összes fémtartalmábul
a surló szérdójében 12'7\ és a zúzda szérdéjében
43-8%, tehát összesen 56-5°/0. A tömenyitési vesz-
teség Yolt a zuzércz összes tartalmához mérve : a surló
szérdéjében 7€9°/0 ,ósazuzda szérdéjében 20<3%. Az
egész feldolgozásnál tehát az osztályozási és tömenyi-
tési veszteség összesen 43'5°/0 volt, s igy 14'5%-al
kevesebb, mint mikor az agyagos zuzérczek köz vétle-
nül a zúzdában dolgoztattak fel.

A lökszéreken leülepedett készlet szintúgy osztá-
jyoztatik további feldolgozás végett, mint a fekvő sze-
reknél emiitettük; a munkába vett zagynál gazda-
gabb fejkészlet külön dolgoztatik át, a zagygyal
egyenlő tartalmú vissza jön ugyan azon szerre, a ki-
sebb, tartalmú, de feldolgozásra még érdemes széralja
pedig szintén külön dolgoztatik fel, s végre a további
feldolgozásra érdemetlen meddő készlet a mosadék
vályúba hányatik, honnan a viz elhordja.

Ezen ujabbi átdolgozások szüksége okozza,
hogy több lökszért kell alkalmaznunk a szérdében,
mint különben kellene, és hogy sok kézi munka is
szükségeltetik; a munka nem egészen folytonos és
a szérkészlet osztályainak meghatározása a kezelő
ügyességét és figyelmét nagyon igénybe veszi; vilá-
gos tehát hogy folytonosan működhető lökszérek,
melyeknél ujabbi átdolgozás nem szükségeltetik, igen
sok tekintetben előnyösebbek a közönséges löksze-
reknél.

l t i H í n < > r r folytonosan mükódo lökszérei,

H i l i i n g e r f o l y t o n o s a n működő lökszérei oly lej-
tős s ikok melyek nem lojlősségük irányában, mint
a, közönséges lökszérek, hanem ezen iránnyal ké-
résziben k a p n a k lüktetéseket és ütéseket; a zagy
ezen lökszérok felső szélének azon végén bocsáttatik
be, mely acsapi aló tökétül távulabb van; a szer
szólesógo 4', s a végétül kezdve csak 1; széleségben

folyik reá zagy, a l o b b i 3' szélességben pedig tiszta
viz. A zagy a lök-szérre jutván, szintúgy, mint más
szereken történni sxokott, a viz árja gyorsabban le-
sodorja a zagyban l ö v ő nagyobb felületű szemecské-
ket vagyis a meddőket, a kisebb felületű nagyobb
fajsulylyal biró szemocskék pedig lassabban ha-
ladnak lefelé; a zagy oly mennyiségben jön
a szerre , és lojlőssóge a szernek ügy van
szabályozva , hogy a szeren semmisem üleped-
hetik le végkó'pon, hanem folytonos haladásban
vannak minden szemocskék lefelé; miután pedig a
lejtősség iránytűm/ keresztben ütéseket kap a szer.
a kis felülettel b i ró nagy fajsúlyú szemecskék termé-
szetesen inkább fognak az ütés felé húzódni, mint a
nagy felületnek melyeket a zagy árja gyorsan lefelé
sodor, s melyeknek naiíy felülete minden oldalmozdu-
latot akadályoz. A k i s e b b szemecskék tehát lassan-
egészen kivonulnak :i zagy árja hatáskörébül, és
mindinkább köze lednek azon oldal felé mely a csap-
tatóhoz ütődik; k f l / i ' l i u i t i ü k egyszersmind a szer lej-
tősége miatta szór al.só széle felé is; e közben azon-
ban a szerre bor.snlott lisztaviz árja hatásának tétet-
nek ki, mely a már egyenlőbb szemecskék közül a
kisebb fa j su lyuukal l e j o h b sodorja, mint a nagyobb
fajsulyuakat; ügy, h"!;y azok hamarább elérik a szói-
alsó szélét mint m n n / o k ; a tiszta viz árja tehát itten,
azon munkál, vrtg/.í, u melyet a közönséges lökszérek
fejkészletónok íildolgo/ásakor végeztünk, s az ered-
mény az, hogy H H/iír alsó szélének azon végén, mely
a csaptató lökéin'/ ku/olobb áll, tiszta mára folyik
le a másik vé^en pedig tisztán meddő szemek hagy-
ják el a szeri ;e kel s/elsöség között az átmenet nem
rögtöni, hamun f n l ) tónus .

Egy i lyen l n k N / , r < r r ü l tehát háromféle készletet
nyerünk l -szűr t i n / t i t marat, mely kész és beváltha-
tó áru, aziit.án vegyen készletet, mely még érdemes
a feldolgozásra, .-M ;{ „r meddő készletet, melyet a
mosadékkal e l b o r u l h a t u n k . Hogyha a vegyes készlet,
a mint a Kxdrrit l luf .dyik, egy emelő kerék által is-
mét v i s s z a e m o l t e l i k a töltsórbe vagy osztályozó
csatornába, t o r m o H / o i o N o u ismét a szerekre jön; tu-
lajdonképen t e l u i t r n a k kétféle készítményt ad a szór,
melyeknek egyikei nem kell továbbá átdolgozni, s
igy v a l ó j á b a n megérdemli a folytonosan működő
nevet.

Az e t n l i l e l l e k n é l fogva tényezők e lökszérek
működésére :

1. A s/.er fe lületének minősége.
L*. A /íif í) mennyisége és minősége.
U. A szer hossza és szélessége.
\. A S/OT lojtc'issége.
5. A/, I l l é sek minősége és száma.
ti. A t i s / . t a l ó viz mennyisége.

v A szer ielülete.

A közönséges lökszérok felületének semmi be-
folyása sincs működésükre, mert rövid idő alatt be-
fedetik a reá ülepedolt készlettel; de a folytonosan
működő lőkszórek fel ülőiének minősége annál inkább,
tényező a szór működésénél, mert a kis értékes sze-
mecskéknek ezen folliloton kell csűszniok az ütött
oldal felé; okvetötlonül szükséges tehát, hogy a szór
lapja tökéletesen sima logyen, azon se mélyedések,
se kidomborodások ne legyenek; a szór tehát egyen-
lő, görcs né lkü l i doszkákal fedessók be, és felüle-
te legyalultiitvii.il, sikárkővel lecsiszoltassók. A be-
fedésre legalkalmasabbak a jávorfadeszkák. Igen
jó hatású a dos/ki ik bokonése meleg kátránnyal,
mely után a, f e l ü l e t folytonosan egyenlőn kemény
és sima marad.

y.ují) iiM' és sűrűsége.

A /agy luoii i iyiKégo itt sokkal nagyobb ha a
szélességet t u k i i i l j i i k , melyen befolyik, mint a kö-
zönséges lökHx.órokiu'l; özeknél l' szélességre OO 5
— 0'08<!/ xafíy f o l y i k be, a "' folytonosan működő
lökszérekro pmlijí a darás osztály feldolgozásánál
O2c', és az ÍN/,ajuial 0- 1 2C/' zagy 'bocsáttatik per-
czenkint; a x.agy nürltedge a darás készletnél 15
— 16 font és «'/ ÍHX.iipnál 5 — 6 font zuzot érez
egy köbláb vi/.bon ; lóhát az emiitett vízmennyi-
séggel a darás ( m / l ú l y u készletbül 3 — 3'2, font
és az iszapbnl 0 U 0-72 font folyik zagyositva
a szerre porr/o i ik ínt . Ezen mennyiséget adja a
töltsér, ha J 10 mrt/sit zuzércz zuzatik naponkint;
ha azonban u xii/.dii leidolgozási képessége kisebb
vagy nagyobb, akkor óhoz mérve kell a zagybe-
folyása .H/ől(!S(''K<'l H egyszersmind a zagy mennyi-
ségét is k o v o H l i b i h i n i , vagy nagyobbitani ; igen
szélesen m i n d n i i i n l h t l t nem jó a zagyot befolyni
hagyni, móri ügy nagyon későn juthatnak ki az ércz-
szemecskók a z»K)' ni'jn hatáskörébül, czélszerübb
ezen esetben a x u n t . két lökszérre osztani.

A s/,ér IIOHMXÜ és szélessége.

A szór hossza s '-bal elégségesnek találtatott,

ha a zagy l' szélességben folyik be, ha azonban a
zagy keskenyebben bocsáttatik a szerre, akkor hosz-
sza is valamivel kisebblehet. A szer szélessége 3'-bal
nagyobb, mint a zagy befolyás szélessége, e 3'-nyi
széleségben folyik a szerre a tisztáló viz, mely-
nek befolyása minden körülmények között egyenlő
szélességű maradhat; a szór összes szélessége tehát
legfeljebb 4'.

A szer lejtőssége,
A lejtősség a zuzórczben lévő értékes részek

minőségéhez, és a feldolgozandó szemecskék sulyjá-
hoz aránylik; á 8' hosszaságu szórnék egész lejtősó-
ge darás zagynál 7-10", iszapos zagynál 4-6".

Az ütések ereje és száma.

Az ütéseknek erősseknek kell lenni, hogy a szemecs-
kóket maguk felé vonhassák, s miután a csaptató
tőke nem ruganyos, az ütések számának is nagynak
kell lenni, hogy a szór soha se állapodjék meg. Az
ütések erejét egy rugó létztzel szabályozzuk, mely
180-200 fontnyi erővel nyomja a szórt a csaptató
töke felé; az ütések száma darás zagynál 70-80,
iszapnál 90-100 perczenkint; azonban a kitolás mér-
téke sokkal csekélyebb mint a közönséges lökszórek-
nól, darás zagyhoz 2|"-re, iszaphoz legfeljebb l "-re
tolatik ki a szer; a kitolás 0-5— 0'8'-nyi sebesség-
gel történik.

A tisztálé viz mennyisége.

A szór 3'-nyi szélességében darás zagy szá-
mára 0-6c', iszap számára pedig 0'36C/ tisztáló viz
szükséges perczenkint, és pedig úgy kell e víz-
mennyiséget elosztani a szeren, hogy a csaptató
felé valamivel több folyjék, mint a zagy felé, hogy
a marat tökéletesebben kitisztíthassa.

A tényezők egymáshoz! arányosítása;

Palmer A. kir. bányatiszt oláhláposbányán,
a rodnai folytonos lökszéreknél a tényezőket a kö-
vetkező táblázat adatai szerint alkalmazza:



L. osztálvu darás zagy
H. „ " » ,

III. „ fövény ,
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Eauen Korona , k. zuzdafelügyelő Selmeczen
t'ontnyi erővel feszittetik, az iszap osztályú szerek- a finomabb osztályú zagyok számára az ütödés
nél pedig 490 fontnyi erővel. irányában is ad

Amint a táblázatbul látjuk, 8 osztályba soroz- mára
tatott a zagy ; ez oly módon történt, hogy a 4
töltsér mindegyike két hegybe végződik, melyek a

gyorsabb
htjt i iNégot a szernek, hogy ezáltal a
i ' lk f ikni tésót elősegítse.

Az általa a jwdior.stolni aranytartalmu ólmos
zagy folyása irányában következnek egymásután, s zuzérczek s/amitnt, v a l a m i n t a kovandos ferenczaknai
így minden töltsér két különféle tilepedésü zagyot zuzérczek szarnám ulkumazott tényezők a következő
szolgáltathat. táblázatban vanak ínlsorolva :

P a c h e r s t o l n i z u z é r c z e k
s z á m á r a :
I. dara osztály . .

II. fövény „
III. liszt „ . .
IV. iszap „ . „

Vegyes készítmény az I. II. osz-
tályú szérekrül . .

Vegyes a III. és IV. oszt. szé-
rekrül

F e r e n c z a k n a i z u z é r c z e k
s z á m á r a :
I. dara osztály .

11. f i i vény „
1 1 1 . l i s z t és iszap osztály
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A folytonosan működő' lökszérek szer-
kezete.

A 92-ik á b r a mutatja egy ilyen lökszér vá-
zát, két szélgerendába a és b bevannak csapolva c,
d, s ezekbe e, f, g, keresztfák; ezek alá erősittetik
csavarokkal a közép hossxgrenda h i mélynek h
végére működik a rugó lótz, és i vége üdödikacsap-
tató tökéhez; csavarokkal erősittetnek a keresztfák-
hoz k és l feszitők is, A szögletek t pántokkal, a
közép gerendaivége, pedi^ karikával megvasaltatnak
és az egész váz l í " v a s t a g jávorfa deszkákkal be-
fedetik, s felületű lorsis/oliiitik. A két szélső geren-
da a és b keresztszelvénye L alakú, a horonyba tétet-
nek a fenék doszluík, n ^rondák kiálló párkányához
pedig m és n i l i ' f t / k á k szögetetvén, a szer két
szélső oldalait k é p n / i k . A jávorfa deszkázat alá igen
czélszerü mdg »>»»y másik leneket is készíteni
vastag fényű d e s x k á k l i n ] , liogy a felső deszkázat
eresztékein a v í x a l n n szivároghasson. A válasz-
deszka o egy k e t t n s H/iínidl, milyet az ábra mutat,
hosszu szögekkel m V i S N i t i o t i k a kihornyolt padozatba,
a hátsó p deszka I m i i i g ehoz és a szóigerendák ki-
álló párkány ai l iox Hx<»(ínxtotik. A szer alsó végén
rövid kis létzek r, N, I", s' vannak felszögezve, me-
lyeknek felső élen viliik nohány hüvelyknyire ide
s tova mozgathat"; oly erővel vannak azonban a
padozathoz szőrit va, li»s,-y önként el ne mozdulhas-
sanak ál lásukból; f / i w Mtzecskók segedelmével a
szeren képződött k i i K - i i i i e m ü készletek elválasztat-
nak egymástul, a n i n s m l i ' k a padozatba vésett v és
Y' hasadékokba, a. u'k>yes készítmény u és n' ha-
sadékokba v e z e t t e t i k , ii i i i i ira pedig w és w'-nél
lefolyhatik a szér t ' i i i . K/eu hasadékok alsó szélére,
valamint a szer vi'j,vnt is \\ ós W'-nél, hol a mára
lefolyik, lemez p á r k á n y u k <( szögeztetnek (93-ik
á b r a ) , hogy a I n f u l y " készlet szét ne fecskendez-
zék, és biztosabban lejuthasson az alattuk fekvő
vályúkba, m o l y e k t i e k i ' K e j e \ a mosadékot, y a ve-
gyes készítményt, r»> / a marat vezeti tovább.

Hogy az o s / l ú l . - f x e k a szer működése alatt
folytonosan m o g t i u i l i a s s i t k állásukat, igen czélsze-
rüen készíttetnek, . la i 'o l íumk E. nagyági k. zuzdafel-
tigyelő szerint, a km-etkező képen, mint a 94-ik
á b r a mutatja: a a/ nsxtó létzecske, mely a b
szög körül foroghat., ku/epe a c létzdarabnak fél-
gömbölyűre kivágott w'gébon fekszik; az osztó
létzecske felett, ennok tengelye körül foroghat az
e vas sin is, melybe jf-m'-l ngy kis csavar f van
alkalmazva; ennek alsó vi'-^e az osztó lótzre szöge-
zett i lemezdarabkát é r i n t i ; ha tehát az f csavar
egy párszor még tovább forgattatik, e sínt feljebb
emeli, s ez mint egy rugó működvén, a létzet a szer-

hez nyomja. A létz alja h barrel van fedve, hogj
annál jobban a szerhez tagadhasson.

A 95-ik á b r a m;atatja a függő rudak szer-
kezetét, melyek mind agyformák, az alsó horog a.
csavarral a szer széigerendájába erőssittetik, felső
végüknél van a c forgó, melynek anyacs.avara b
rúdra csavartatik, felső karikája d pedig az e ho-
rogra akasztatik, mely f csavarával a szórállvány
oszlopába vau erősítve.

A 96-dik á b r á n látható a rugó lótz amely-
nek felső vége a szer állványának felső kötőgerendá-
jára b erősittetvén, alsó vége a szer középgerendájá-
nak bevágatában c áll, s középe d hüvelyei tartatik,

J melynek nyele csavarba végződvén, a szer állvány
oszlopai közzé ékelt keresztfán e keresztül nyúlik,
s itt egy forgattyuval í láttatik el, melynek agyába
van vágva az anyacsavar; ezen forgattyú segedel-
mével a szükség szerint lehet a rugó létzet feszí-
teni, és az ütések erejét szabályozni.

A 97-ik á b r á n látható azon készülék mely-
lyel a kitol atás nagyságát lehet szabályozni: a és b
két szög, melyeknek nyele csavarba végződik, ós a
lökszér közópgerendájába c erősittetik. E szögek
feje átvan fúrva, és pedig b nagyobb lyukkal, mint
a, a d csavaros rudacska e lyukakban foroghat e
és t gömbölyű részeivel, s g szögecske megadályozza
vissza csúszását, a d rüd egyik vége vastagabb fej-
ben ii végződik, másik vége i pedig kötszer van
átfúrva, és arra szolgál hogy egy vas rudicskát p
e lyukakba dugva a csavart forgathassuk; ha a }>
rudacskát az i lyukán keresztül dugjuk a lökszér
középgerendájába c biztosítva leend a csavar állása,
és a lökszér működése alatt nem változhatik. A d
rudaeska csavaros részére csavartatik a k tok, mely-
be van vágva az anyacsavar, és mely két kiálló csap-
pal m ós n van ellátva, e csapokra műkőinek a
toló rudak l és o végei.

A kitolatást egyébbiránt ügy is lehet eszkö-
zöltetni és szabályozni, amint a közönséges lökszé-
reknól szokás; mindég ügy kell azt azonban teljesit-
tetni, hogy ne tolassék ki a szer rögtön, hanem mi-
nél enyhébben, s minden rázkodás nélkül; a szer
vissza esése a csaptatóhoz ellenben rögtön, és min-
den akadály nélkül történhessék. Eittinger készüléke
melylyel alökszórt kitolatja, a 98-ik á b r á n látha-
tó ; az a rúd felső vége a lökszérállvány felső geren-
dáira erősített fekhelyekben foroghat sakkcsapjaival,
alsó végének pedig a csaptatótőke feszitőjére szöge-
zett létzek szolgálnak vezetékül; ba toló rúd, meiy-
nek egyik vége a 97-ik á b r á n leírt tolócsavar tok-
ján lévő csapokra működik, másik vége pedig az a
rúdhoz erössitett c csapokon foroghat. A tolórúd b
állása szintes, az a rúdé függélyes. Az a rúdra van
továbbá erőssitve egy aczéllappal befedett tökécske
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Ű, melyre működnek az e görönd f bütykei. Ezen
bütykök vasbul készülnek, felületük lesimittatik, le-
hajló jy végükkel a göröndbe ékeltetnek, és h csava-
rokkal ezen állásukban megerőssitetnek.

A bütykök alakja.

A lökszórek bütykei alakjára nézve megjegy-
zendő, hogy, ha a tolórud olykópen alkalmaztatott,
hogy azon lapja, melyre a bütyök működik a kitola-
tás alatt első állásával mindég párhuzamosan marad
akkor a bütykök felülete lefejlető vonal (evolvens,)
szerint készítendő; hogyha pedig a tolórud egy má-
sik rúdra van felfüggesztve, és lapja a kitolatáskor
a felfüggesztési ponthoz sugár irányban áll, akkor a
bütyök felületének körkörüli vonal (epicycloida)
s/A'.riut kell készülni.

Első esetben a következőképen rajzoljuk fel a
bütykök alakját: a pontból (99-ik ábra) mint
középpontbul ab-vel, vagyis azon mértékkel, mely-
lycl a tolórud szögletpontja i magasabban áll, mint
a görönd középpontja, egy körvonalt bd húzunk,
ugyané középpontbul felrajzoljuk a görönd körületót
ét és a tolókört gh, melynek sugara a göröndénól
legalább |"-el nagyobb legyen; a szintes bi vona
lat meghosszabítva i-től kezdve c-ig felrakjuk reá
a kitolatás legnagyobb mértékét, például 3"-ét, és a
bd körön b-tül kezdve d felé l, 2, 3, 4, 5, 6 pon-
tokra, melyek |"-nyi távolságban állanak egymás-
tul, vékony szögeket állítunk fel, a b ponton lévő
szöghöz egy fonalat kötünk, melyet be irányában
meghúzva, c-nél egy rajzónt kötüuk hozzá, s a
fonalat az emiitett szögekhez fektetve, felrajzoljuk
a lefejlető vonalat ck, mely szerint kell a bütyök
működő felületének készülni, k-tul l-ig visszamé-
rünk 2^-et, és lm vonalat sugárirányban húzva, a
görönd körületétül kezdve kezdve 3" hosszura szab-
juk, az n és o pontokat m-túl |"-re téve lin-mel
párhuzamosan húzzuk a kő és pn vonalakat; a
bütyök ezen részét, mely a göröndbe ókeltetik, ügy
e l l á t j u k fecskefark forma kivágással, mint a zuzda-
górönd bütykeinél emiitettük. A bütyök ck lapját
;," vastagra, ki lapját pedig, melylyel a göröndön
f i s k s z i k l " vastagra készítjük, és két kiálló dom-
borodiíssal látjuk el a végén, hogy a csavar lyukainak
i| helyet adjunk.

A z o n esetben, ha a tolórud fel van függesztve,
(100 ik á b r a ) ab vonallal összekötjük a görönd
k ö z é p p o n t j á t , a a tolórud felfüggesztési pontjával b,
s / i n t u g y összekötjük a tolórud működő szöglet-
pontjál. c a b ponttal, és b C sugárral húzzuk az
cl k ö r v o n a l a i . , melylyel ab vonalat d pontnál
átvág juk, bd vonalat g-nél felezve gd sugárral

húzzuk a h i körvonalat, és a d sugárral a k i kör-
vonalat, továbbá a de körön c-tül efelé felteszszük
a kitolatás legnagyobb mórtékét, például 3"-et
m-ig, és a III sugárral kört húzva n pontnál átvág-
juk hdi körvonalunkat, ekkor n-tül d felé i"-nyi
távolságban ogymástul megjegyezzük az o, p, q, r,
S, t pontokat, és dll hosszával m-tül mérve bevág-
juk, a k i kört az l pontnál, innen k felé szintén
£"-nyi távolságban egyraástul megjegyezzük a 2, 3,
4, 5, 6, 7 pontokat, a közóppontbul o, p, q, r, S,
t pontokon át körvonalokat húzunk és dó hossza
sággal 2 pontlwl nnirve bevágjuk az o pont körét
U-nál, d p hosszusiiggal a 3 pontból mérve bevágjuk
p körét v-uél, s így tovább, miáltal az u, V, W, X'
y és z pontokat, nyerjük meg, melyek összekötve
egy körköríUi vonulat, epicycloidát képeznek, és a
bütyök működi! i'o l 111 ötének alakját mutatják; a
középpontbul f o l n i j / o l v á n a görönd körületét AB,
a bütyök ogyribb részeit oly módon készitjük, mint
fentebb einlit.tnloit,

A bütykük lontobbi szerkezeténél a tolórud i
szögletpontja (ü' . i- ik nbra) ugyanazon sebességgel
fog kitolatni, mollynl b pont forog a b d körben;
hasonlóképon ( l o o ík ábra) fog a tolórud e pontja
ugyanazon sebo^e^el kitolatni, mellyel a dk kör-
nek valamelyik pocija fordul. Ennélfogva tehát, fel-
használva ózon N/.crko/etct, igen könnyen alkalmaz-
hatunk ugyana/.oii Bőröndre különféle kitolási se-
bességgel műk'"!" bütyköket, hogyha a görönd for-
gásainak s z á i i i í t t n i l meghatározzuk, mily nagy az
átmérője azon km-nek, mely az egyes esetekben meg-
kívánt sobosM'Kp'l forog.

A tapas/tul i iM cxóLszerünek mutatta, ha a da
ráslökszórok Í J " nyi sebességgel, az iszap lökszérek
pedig 4'S-"n)i M'tiHsséggel tolatnak ki.

Hogyha u K"i'"»d fordulásainak számát egy
perez alatt u > w t ) j e l ö l j ü k , a kívánt kitolási sebes-
séget pedig \ el, meglógjuk kapni az ennek meg-
felelő kör MiEíitnil r a. következő egyenletből:

L' - r u . , ,. 60 x\ _ _ tehát r = •no ' 2 a 11
a bütykök s/nrki"u l i i séuek mindkét eseteiben tehát
ügy kell inte/ .ke i l iu ink, hogy a kitoló rúd szöglet
pontja IWH k - i f fekvésének megfeleljen, és ekkor a
szer o ly M-be^se^ol fog kitolatni , mint ki-
van tűk.

A lökü/.t'r állványa és berendezése.

A 111? ik ábrán látható a lökszérek egész szer-
kezete; a, b, jf alapgerendákra tétetnek a c, </ e,
t talpgerendák, c, d talpgerendákba csapolta ínak
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a szer állványának magas oszlopai h, melyek a
szérde padlásáig felérnek, s itt a gerendák alatt k
kötő gerendák által íartatnak össze. A szer mind-
két oldalán az oszlopok közzé i pallódarabok csa-
poltatnak az a és b alapgerendákba, s felső részü-
kön kivágva a szer középgerendájának vezetéké^
képezik. Az l keresztfába alkalkalmaztatik a rugó-
létz feszítő csávára p. Az e és t talpgerendákba
csapoltatnak a szérpad állványának oszlopai m és
H, ezekre jönnek a kötőgerendák o, és ezekre a
szérpad gerendái q, melyek 3" vastag pallókkal be-
fedetnek. Az o kölőgonmdák a h oszlopokba csa-
poltatnak, s m os/.lopocska felett egy gerenda r
tétetik reájuk, mely u / osztótáblának S, és a tisz-
táló viz vályújának t fekhelyül szolgál, s hogy min-
den behajlásiul mefíóviissék, az m oszlopok között
U oszlopocska t i M H i k alá. Az r gerenda az osztó
táblák helyén ózok lojtonse,ge szerint bevágatik, és
az osztótáblák tiííy M/.ögoxtetnek reá, hogy 18 —
20"-nyi hoss/usíitítiki'ít "<'" lejtősséget nyerjenek. Az
osztótáblákra u x iwy.ló tőkécskék és a szemétszita
ügy állíttatnak ló), m i n t más szereknél. Az osztótáb-
la nem csak a y.«K) n/úrnára, hanem a tisztálóviz
számára is kr ís/ i i l ln ' t ily módon; a tisztálóvizet
azonban czélsxoriil ib nlykdpen osztani szót a szeren,
amint azt a 101 -í k A I) r a mutatja.

a egy v i x o d r t n y , molynek fenékdeszkája a szer-
padon b nyugs/ik ; n Horpadja ottan, hol a zagy-
osztó tábláknak m f i U a n i kell, kivágatik a c geren-
dáig, a vizedény a lat t pedig egész a d gerenda szó-
léig kiér. EÜCIU vi/c. lr 'niy elébe tétetik egy másik
keskenyebb e, moly u d gerendába erőssitett í ka-
rokon nyugszik, hiilK.i magasabb oldala pedig a b
padozathoz szögn/.tetett, A e edény előoldala g csak
4" magas, s c/en elótlen/.ka külső oldalára szögez-
tetik egy VHiK Inmo/ h. molynek felső és alsó széle
fürész alakú, és a/, . m / i n t á b l a pallózatának m alsó
szélénél l "-öl loj.-hti nr, valamint felső szólének fo-
gai a g o l d a l n á l i "-n l fe l jebb állanak; egész szé-
lessége tobat a l u m i ' / n i ' k 8—9." Ezen lemez alsó
fürőszalaku s/.iMóvol itreii jól és egyenlőn csorgatja
a szerre a tis/.líü" M / e l , és egyszer szabályozva,
mindég jól m ű k ö d i k , K mmi kivan annyi figyelmet,
mint az osztóübla tókiv.skrii . Az e edény i deszka
által két részre van os/lva, s k csapokkal mind-
egyik rész számára k n l n n szabályozhatjuk a viz
mennyiségét. Hogy a v i x felszíne az e edényben
mindig csendesen m a r a d j o n , a k csapok alatt l
lemez csatornák szögo/.t ötnek a hátsó oldalhoz, me-
lyek nem órnek le egés/.on az edény fenekéig, s a
befolyt viz hullámzását mogtörik.

A 137-ik á b r á n látható továbbá az osztá-
lyozó töltsér v, melyet a dara és fövény osztály
számára a szérpadjára lehet állitatni. F egy kis

görönd, melynek E karja a daratöltsér kifolyását
koronkint elzárja, hogy a zagy sűrűbbé tétessék:
F tengelynek meggörbített G karját a H és I zsi-
nór korongok által hajtott R bütyök nyomja le,
miáltal E kar felemeltetik, s a zagy a töltsérbül
kifolyhat, R. bütyök elbocsátván a (* kart, L súly
az E kart ismét vissza nyomja, és a zagyot elzárja.
,A töltsórbül kifolyó sűrű zagy w és w' vályúkkal
vezettetik az osztó táblákra. A töltsér alatt van
egy edény x, mely a tisztításkor a töltsérbül kifolyó
zagyot felfogja; az egyik osztótábla mellé állítandó
egyszersmind egy közönséges zagyló is y, hogy az
X edény bűi nyert készletet benne feláztatni, és a
töltsór zagyával együtt a szerre vezetni lehessen ;
Z egy cső, mely az A vizedénybül nyeri a szerre
szükséges tísztavizet a zagyló y, és a tisztáló vályú
t számára. A lökszérrül lefolyó készleteket B, C,
D vályúk fogják fel, B vályúba folyik a kész mára
és elvezettetik a maragyüjtő edényekbe, melyek
olyan szerkezetűek , mint az osztályozó vályúk,
végük mindég egészen zárva van, és szigorún kell
reájuk ügyelni, hogy a belöllük kifolyó viz mindég
tökéletesen tiszta legyen, és mára szemecskéket élne
sodorhasson magával A C vályú a vegyes tartalmú
készletet vezeti el az emelő: kerékhez, hogy ismét
az osztályozó töltsórbe öntessék; D vályú pedig a
meddő mosadókot hordja el ki a szérdébül.

A c és d talpgerendákba a g alapgerendák
felett mó^Moszlopocskák állíttatnak be, melyeknek
felső végét a h oszlopokba csapolt M gerendák kötik
össze. Az II oszlopok közzé tétetik a görönd V, s
hogy mindég könnyen lehessen hozzájutni, az 0 ge-
rendák horonyaiba rövid P pallók tétetnek a görönd
egész hossza felett. Az M oszlopok közzé S feszítő,
Sí és h közzé pedig R feszítő tétetvén, erre fektet-
tetik a csaptató tőke Q,, melyre W tökécske erőssi-
tetik csavarokkal, hogy a lökszór ütéseit felfogja.
A csaptató tőke Q és a h oszlop közzé még U feszi-
tő tétetvén, mind a feszitők, mind a csaptató tőke
csavarokkal a c és d talpgerendákhoz erőssittetik. T
feszitőre erőssittetik a görönd fekhelye.

A 138-ik á b r a mutatja egy szórde berende-
zését folytonosan működő lökszórekkel a dara és
fövény osztályú zagy számára; egy darab kettős lök-
szór elegendő ugyan 200—250 mázsányi zuzórcz
darakészletének feldolgozására naponkint, a fövény
készlet feldolgozására is csak egy kettős lökszér
szükséges; mindazon által czélszerü mindakét osztály
számára móg egy-egy kettős lökszórt állítani tartalék-
ba,hogy a működést minden esetben szakadatlanul le-
hessen folytatni. Látható e táblán, hogy a folytono-
san működő lökszérek igen kevés helyet igényelnek.
a a-dara töltsér, b a fövény töltsér, c lökszérek a
dara osztály, és d a fövény osztály számára, e közön-
séges zagylók, f gyűjtő edények a darásmara szá-

9*



68

mára, g podig a fövény mára számára, k az emelő
korok mely a vegyes tartalmú készletet ismét be
emoli a töltsérokbe, i a hajtó vizkerék, li a lök-
szérok Bőröndje. Ha nem lehetséges a lökszér görönd-
jóro ll tenni a hajtó vizkereket i, s ezen eset igen
gyakori, akkor l fogas kerekek által visszük át az
erőt a lökszór göröndjére; az egyik vizkerék görönd-
jóro e.zonki vül még egy szijkorongot m ékelünk, hogy
a k omoló' kereket vele n korong segítségével forgat-
hassuk; o azon vályú, mely a lökszérek vegyes
készletét, minden kettős lökszérrül l'2°'-ot perczen-
kint, vezeti az emelő kerékhez, p pedig ugyanezen
készletet, miután fölemeltetett, a daratöltsárbe a ve-
zeti; <( vályúk a mosadékot vezetik ki a szérdébül.

A 138-ik á b r á n látható berendezésnek azon
előnye van, hogy csak 5 öl széles épületet kivan, s
minden osztály számára külön vizkerék lévén alkal-
mazva, a lüktetések számát minden akadály nélkül
tetszés szerint szaporíthatjuk, vagy csökkenthetjük.
Ha a körülmények egy szélesebb épület felállítását
nem nehezítik, egy görönd mellé lehet mind a
négy lökszért alkalmazni, mely esetben az épület
6i-7 öl szélességű leend, és szükséges, hogy hátsó
oldalán is ablakai legyenek. Azon vályú r, mely a
zagyot a szérdébe vezeti, 10'6"-el legyen magasab-
ban, mint a szérde talaja.

Kittinger legújabban igen jelentékeny egy-
szerűsítéseket és javításokat tett folyton működő
lökszére szerkezetén, melyek a 139 —149 ábrákon
láthatók.

A lökszér síkja a (139, 140, 141 á b r a ) két
egymáson fekvő deszkapadozat által képeztetik,
melyek a szer lejtőségével keresztbe fektettetnek,
ügy, hogy az eresztékek fedve legyenek; ezen pado-
zatot a szer széleit beszegő élre állított deszkák és
a két osztályt elválasztó középdeszka tartják össze,
melyek e miatt erősebbre készíttetnek, s melyeknek
a szer alatt hasonló vastagságú létzek felelnek meg,
hogy e létnek és deszkák közzé a szer padozatát
beszorítani lehessen.

A szer mellett az alapból csak két oszlop i és
k emelkedik ki, melyek között egy gerenda g nyug-
szik gömbölyű csapjain h párkányok mélyedéseiben,
ezen tengelyre három vékonyabb gerenda e van
keresztbe erősítve, melyekre akasztatnak a szert
tartó vasrudak b és c, a szernek ezen mérlegalaku
felfüggesztése igen megkönnyíti a lejtőség változta-
tását az űzöm folyama alatt is a nélkül, hogy a
szórt, megállítani kellene; e végre az e gerendák
közbülsője annyira kinyúlik, hogy végénél egy rudat
d lehessen ni,jtakeresztül huzni,mely ott, hol a geren-
da, rendes állása, szokott lenni,t-nél meg van lapítva és
egymáshoz közöl álló lyukakkal ellátva, mint a 142.
ábra m ú l alja; az m szög segítségével e gerendát

tetszés szerinti állásban lehet megerősíteni. A139. és
141-ik ábrán o a tisztavizü vályút, p a zagyvezető
vályút, q pedig a zagyosztó táblát jelenti.

A lökszér alsó részére van még erősítve két
csapó gerenda l ügy, hogy i és k oszlopok elférje-
nek köztök; ezon csapógerendák azon vége, mely a
csaptató felé néz, ogy tőkedarab t által van egymás-
sal összekötve, mely ró történnek az ütések, s melyet ha
elkopott, könnyön ki lehet cserélni. A csaptató kőbe
V, mely szilárd kől'alazaton X nyugszik, egy csaptató
töke u van booroszlvo, melyet szintén könnyen ki
lehet cserélni. K k k ó p a szór állványának két oszlopa
képezi egyszersmind a szer vezetékét is.

A ki tolatások ogy bütyök által A eszközöltet-
nek, mely az y tengelyre ékelve z szijkorong sege-
delmével forgattalak, s minden fordulatnál egyszer
tolja ki a szórt. A bíUyök alakját fele nagyságban
mutatja a 14,'l-ik ábra; a bütyök működő felülete

l egy lefejlető vonal (ovolvente) szerint van hajlítva.
(lásd a 66-dik lapon).

A kitoló szerkezet részleteit mutatja a 144,
145. 146, 147, MM és 149-ik ábra.

A csapó goi-ondákra l egy öntött vasból készült
keret B van a C csavarokkal felerősítve; ezen
keret w eroszlrikóbou a D vaslap fekszik szóleivel,
és abban olőro fa luitra csúsztatható; ezen lap élő-
része P ló van hígulva, s erre működik a bütyök A,
hátsó része poriig <tgy hüvelyt E képez, melyen a (*
csavar átmegy, <m ax, F gyűrűvel visszacsuszhatása
meg van akadályo/va; a csavar vége a D lappal
érintkezik. H korul, hátsó része K-nál szintén egy
hüvelyt kópoz, mohun H csavar átmegy, ezen hüvely
előtt van a csavartok II, mely a keret mélyedésébe
eresztve nem fordul hat, és az I párkányzat miatt
előre sem mohói; minélfogva ha a csavar forgatta-
tik, a kitolás nii^y«iííját szabályozó D lapnak kell
előre vagy hátra monni; L csavartokkal lehet Cj-
csavart állásában megerősíteni, 31 forgatyu szolgál
a csavar formatanára.

Egy niiíóliV/ S, melyet T csavarral lehet
feszíteni, s moly a csapó gerendák közt levő t
tőkébe fogódzik, a szórt folytonosan a csaptató felé
szorítja; oz<>n szerkezet mellett a kitolásnál a bütyök
előre, a rugó lé<'z podig a csaptató fele v o n j a a
szert.

A s/orról l e f o l y ó zagy kölönnemei csurgókkal,
milyoket a lább a forgó szereknél fogunk leírni,
vezettetnők u/, r v á l y ú k b a , s onnan a maragyüjtö
szekrényekbe ,x 1'nlynak.

A b ü t y ö k i'iííy van számítva, hogy 0.5 lábyni
sebességgel tolja ki a szert 80 lüktetésnél egy perez
alatt, mely esetben a, kitolásra 0.33, m.p. a vissza-
esésre 0-2:5 m. p. ós a nyugvásra 0-19 másodperce
jut. Az iszaplaju készletek feldolgozására szánt lök-

szereknél a bütyköt ügy koll szerkeszteni, hogy a
szert még lassúbban tolja ki (lásd a 66 lapon).

A folytonosan működő lökszérek
kezeltetése.

Miután a szer lejtó'ssógo, az ütések száma s
nagysága néhány kísérlet által szabályoztatott, a
kezelő figyelmét a munka folyama alatt f ők épen a
befolyó zagy, a tisztáló viz, és a szer alján lecsorgó
készlet veszi igénybe. Vigyáznia kell, hogy a zagy
mindég egyenlő maradjon mind mennyiségére mind
sűrűségére nézve, s/int ügy kell Őrködnie a tisztáló
víz mennyisége fölült. A töményitós jó vagy rossz
menetét már a s/.ór follllot/mek szinezete eléggé mu-
tatja mely a csapiatoké mindinkább határozottab-
ban tünteti föl a mára színét; a mára szegély széles-
sége nem mindég liik^Iotoson egyenlő, mert a feldol-
gozott zuzórczok is k<>ronkint dusabbak vagy szegé-
nyebbek, s o válta/a* a maraszegély szélessége által
azoanal jo lozlot ik; a koxoló'nek tehát figyelnie kell
e szélosségro ós «/, oltm osztó lótzetskóket a szer alsó
részén ügy kel l ftllítiua mindég, hogy a mára vá-
lyújába no jusson M vegyes osztály készlete, vagy
pedig a vegyes tartalmú vályúba ne mehessen a
mára; ós szintngy koll őrködnie a meddő mosadék
eltávolítására is. A moddó* mosadékot néha felfog-
ván a kézi szerkón, meggyőződést kell magának
szereznie a fölül , ho^j a töményitós folyama töké-
letes és nem Kódoltainak ez osztályba marasze-
mecskék is. Jól k<w/,uU kellőleg felállított, és a té-
nyezők helyes a r á n y á v a l működő folytonos lökszé-
reken nem csak itz e m l i l o t t 3 osztályt lehet külön
választani, hanem ell.thH választani a szinaranyat a

maráktul és azután külön az ólomfény marat, s
külön a kovandmarát, végre a vegyes tartalmú, s a
meddő készletet; ezen esetben tehát ötféle készle-
tet nyerünk a szérrül, s ezek elkülönítése végett
öt felé kell a szer aljának osztva lenni, és öt vá-
lyúban kell a különféle készleteket felfogni. A folyto-
nos lökszórek dara és fövény készlettel oly tökéletesen
működnek, mint a másféle legjobb lökszérek, a fino-
mabb osztályú zagyot azonban czélszerübb az alább
leírandó forgószóreken töményiteni. Egy kettős lök-
szér hajtása i lóerőt kivan.

A folytonosan működő lökszérek eredményének
megbirálhatása véget Eauen Ferencz k. zuzdafelü-
gyelő Selmeczen, terjedelmes, és igen nagy gyakor-
lati értékkel biró kísérleteket tett, kitűnő figyelem-
mel és szorgalommal feljegyezvén mindent, a mi e
szerek működésének folyamára világot vethet. Ösz-
szehasonlittattak a folytonos lökszérek közönséges
selmeczi lökszórekkel és forgó szerekkel; a követ-
kező táblázat mutatja az eredményeket kivonatban;
megjegyzendő, hogy a vegyes készlet kölön vályukb a
vezettetett, s ott leülepedvén újra zagylókba tétetett
s igy dolgoztatott fel, mert nem volt emelő kerék
alkalmazva e készlet felemelésére.

Kitűnik e táblázat adataiból, hogy a két első
darásabb osztály zagyát a folytonos lökszér leg-
alább szinte oly jól töményiti, mint a selmeczi
lökszór; a III. osztályú zagygyal azonban már
tökéletesebben működik a selmeczi lökszér, a IV.
osztályú zaggyal pedig hasonlithatlanul jobban mű-
ködik a forgószér, mint a folytonos lökszór. A fe-
renczaknai zuzérczek darásabb osztályainál a folyto-
nos lökszór előnye kitünöbb, és a finomabb osztályú
zaggyal sem működik rosszabbul, mint a közönsé-
ges lökszór.
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Ami a kezelési költségeket illelti, a fentebbi j hogy 1000 mk/m xuzérczre számítva felhasználta-
kísérleteknél ezek is külön feljegyeztetvén, kiderült j tott a folytonon lökrtzórek mellett:

a töltsérek zagyának feldolgozására . ü l - H napszám,
a vegyes készlet feldolgozására . . . / 10'8 „

összesen . . . <I2'6 napszám;
s, selmeczi lökszérek és a forgó szer mellett pedig:

a lökszérek kezelésére f»3 napszám,
a forgószér kezelésére 10-8 „

összesen . . . ~1'2-H napszám,
tehát 72%-kal több, mint a folytonos lökszéreknél.
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III.

A finomabb osztályú zagyok töményitóse.

Ámbár a li»x,t <to itwip osztályú zagyot is fel-
lehet dolgozni lökH/.drokun, mégis, miután kezelésük
itten sokkal nagyobb llgyolmet kivan, s mivel tö-
ményitésük itt nokkul nagyobb veszteséggel jár,
mint a divrásabb /ngyok feldolgozásánál, s átaljában
mivel az egósx mükftdriH a lökszéreken oly erősza-
kosan és rázkóditookkit! végeztetik, hogy e mellett a
parányi finomsági! HKomocHkék nem egy könnyen kü-
lönittethetnok öl folytoriosan egyenlően: ennél fogva
a lökszóreken kivlll mrtg más készülékeket is használ-
nak a finomabb /ügyök Uiményitésére, melyek köz-
zül elégséges IOHS/, ogy régibb, s egy ujabb szerke-
zetűt ismertetni, t. i, a só p ér s z ó r ék ét, és a
f o r g ó s z é r o k ö t .

A M»|n»mérek.

A sKopors/.rfr oly Iujtó's sik, melyre csak igen
vékony rótog ÍHx.íi|iot hagyunk a zagyból leülepedni,
s miután a sx.ór fo lülolnl o vékony iszapréteggel be-
vontuk, ol/,árjuk a /.agy liofolyását, és tiszta vizet
bocsátunk roá , inolynok árja a leülepedett szemecs-
kék közzül a k imjb l i fuJHiilyuakat lassankint leso-
dorván, csak a tis/la ón:/ marat hagyja a szeren,
melyet azutánogykol f t i imlénybe leseprünk. A seper-
széren tehát mindjárt, (tinó földolgozáskor tiszta marat
nyerhetünk, de nyorl ink o/onkivül még más szegé-
nyebb készleteket is ino lyuk külön edényekbe seper-
tetnek, és újra feldolgoztatnak.

A seperszér működésénél három időszakot
különböztethetünk inog: a szór befedését, a tisztá-
lást, és a seprést. A s//ír befedésekor csak meddő
mosadék fog a szórrül lefolyhatni, ezt tehát a mo-
sadék vályúba bocsáthatjuk, hogy onnan a viz el-

hordja. A tisztáláskor a viz árja által lesodrott
készletet már nem szabad elbocsátanunk, mert ebben,
különösen ez időszak vége felé bizonnyára sok ércz-
szemecskék is lesznek, ezen készletet tehát egy külön
edénybe gyűjtjük és újra feldolgozzuk. Végre a
lesepréskor a szer alsó részén lévő nem egészen tisz-
ta marat egy külön edénybe gyűjtjük ujabbi feldol-
gozás végett és a tiszta marat szintén külön edény-
be bocsátjuk, és pedig ha különféle órczeket tartal-
mazott a zuzércz ezen erezek mindegyikét külön
seperjük le, és külön edényekbe fogjuk föl. Egy
ólomfényt és kovandot tartalmazó zuzércz iszapjá-
nak feldolgozásakor a seperszéren ennélfogva ötféle
készletet nyerünk: a meddő mosadékot, melyet el-
bDCsátunk, a tisztáló mosadékot, és a seper szer al-
ját, melyeket újra feldolgozunk, s végre az ólom-
fény és a kovand marat melyek beváltható kész
áruk.

A. seperszér működésének tényezői.

A seperszér működésére nézve egyik tényező
a szór felülete, melynek tökéletesen egyenlőnek
kell lenni. Másik tényező a szór lejtössége, mely
olyan legyen: hogy a viz árja csak a meddő ré-
szeket sodorhassa le, a mára ellenben leülepedve
maradjon; 6—8"-nyi lejtősség ölenkint rende-
sen elegendő. A zagy menyisége perczenkint
O'IO—0-15", s egy köbláb zagyban 6—10 font
készlet folyik a szerre, feldolgoztatik tehát perczen-
kint 0'6 —1-5 font, s ennél fogva 10 óra alatt 4—9
máza,a iszap. A tisztáláshoz perczenkint O'IO —
0-15C/, a lesepróshez pedig 0-30—0-45°'viz
szükséges. Minekutánna a tisztálás és sepréskor
a zagy a szérrül elzáratik, mindég legalább két



seperszérnok kell egymás mellett feküdni, hogy
az egyik befedessék, míg a másik tisztáltatik és
sopertotik.

Kavaró zagyló

Osztályozó töltséreket igen czélszerün lehet
a soperszérekhez elkalmazni. mert folytonosan
egyenlő mennyiségű és sűrűségű zagyot adnak; hogy-
ha azonban az osztályozás nem töltsérekben törté-
nik, hanem osztályozó vályúkban és iszaptócsákban
akkor ezekbül az iszap kiemeltetvén egy külön
zagylóban áztattatik fel ismét. A már fentebb leírt
zagylókat e czélra használni nem lehet, mert a
némileg megszikkadt iszap igen nehezen ázik fel is-
mét ; e végre czélszerüb a 102 á b r á n látható kavaró
zagylót alkalmazni, melynek ládája a a szórpadjára
C állitatik, és egy rövid henger d forog felette e
és f fekhelyekben g korong segélyével, melyre egy
szíj alkalmaztatik; d hengerbül négy kar h nyúlik ki,
melyek végére deszkabarabok szögeztetnek; a
henger 15-ször fordulván perczenkint lapátai beme-
rülnek a vízbe, és azt a zagyló hátsó részébe tett
iszapra csapkodják, s ezáltal az iszap felázását gyor-
sítják; í csapon át folyik a zagylóba az áztató viz,
és a zagy az eló'rész alacsony k oldalán ömlik át az
előtte levő zagyvályuba 1) mely azt az egyik vagy
másik szerre vezeti. Egy kavaró hajtása közel l ló
erőt kivan.

A seperszérek szerkezete,

A 102-ik á b r a mutatja a seperszér felső ré-
szét a kavaró zagylóval együt; l az osztótábla mely-
nek szerkezetét már többször említettük; ezen osztó-
tábla, és a szer felölet e m között hézag van, mely
az osztótábla alsó széle alatt 2"-nyi magos létztzel
11 elzáratik annyira, hogy felette még l"-nyi hézag
maradjon; ezen létznek felső széle tökéletesen viz
szintesre igazittatik, hogy a tisztáló viz rajta min-
denütt egyenlően ömölhessék át A zagyvályu mel-
lett van a tisztaviz vályúja o mely p csatorna sege-
delmével q csapbúl kapván vizet, ha az r dugók ki-
húzatnak, a tisztáló viz az osztó tábla alatt a szer-
re j u t h a t , és ii l é í z által a szer egész szélességére
egyenlőn e l o s z l a t i k . A zagy befolyását S tolókák
á l l a l l o h e r e l z á r n i .

A 103-ik á b r a mutatja a seperszér alsó ré-
széi, a a szer deszkázata, b és c az oldal deszkák,
d d e s z k á k ál lal a szer alja l' szélességre összehúza-
t i k , e a meddő mosadék vályúja, f a tisztáló mosa-
dék v á l y ú j a , jf vá lyú a seperszéralja számára, és h
a mára számára; olomfényes maráknál még egy ma-
r a v á l y u szükségos. A munkás az i csorgót a munka

folyama szerint kijebb vagy beljebb állítja, hogy a
készlet oda folyhassak, a hova kívántatik.

A seperszórek összes szerkezetét mutatja a!04,
á b r a , a szór szélessége 4' hosszasága 4°.

A seperszér kezeltetése.

Miután a ,szér egész felületét befedte az iszap,
elzáratik a zagy bő folyása, és megnyittatik a tisz-
táló viz csajija; a munkás egy egyengetővel szabá-
lyozgatja és irányo/.gatja a tisztáló viz árját, hogys

ha valahol v a s t a g a b b iszapréteg képződött volna az
egyengetöt olébo tartva oda irányozza föképen az árt,
míg eléggé nini* nem tisztult; e közben a már lesodor-
tatott készlolnl i i z (íííyongetővel felfelé simítja, és is-
mételve ki t o s / i a viz árjának; ezen egész műtétet
természetestül a s/ér felső részén kezdi, s ügy halad
lefelé, nyugton hagyván azt, a mi már eléggé meg-
tisztult; azt podit f , hogy már megtisztult-e elegendő-
lég: megítélheti a mura szinérül, mely a tiszta vizén
jól átlátszik; vi^rc, midőn már a szer J részén tiszta
marat lát, métn^uzi t ja a csorgót, és lesepri legelőbb
a széralját, o n t w n kezdvén a seprést, ahol a szer
alját a m a r a t n i kübmválaszthatónak véli, és onnan
lefelé folytatja n seprést, melyet bevégezvén, s a
csorgót ismét mn^iira/átván, végre lesepri felülről
kezdve a marat, Í H ; ekkor a csorgót megfordítja'
hogy a viz a m»sadékvályuba folyhassék, elzárja "e
tisztáló vizf,1 « 'H a zagyot a másik szérrül elzárván,

j az üresre b o c s á t j a , a másikon pedig megkezdi a
tisztálást.

18—2H m i h i s zúzdához legfeljebb két pár
seperszér szükséges, minden pár seperszérhez kell
egy szerelő f i n ; Im^yl ia töltsérek alkalmaztattak az

j osztályozásra, a k k < > r a seperszérek számát felére
tehetjük u g y a n . dó a munkának rajta éjjel-nappal
folyni kol l .

Egy n a i r \ n b h s z e r ü kísérletnél, melyet Selme-
czen 184J-ho.ii ax iszap feldolgozására akkor hasz-
nálatban v n l t kosz l i lo tek eredményének összehason-
lítása végett l ni K i n k lökszérekkel, fekvőszérekkel,
és seporszérokki ' l , az eredmény oda irányult, hogy
az i s z a p k é s z l o t b u l a seperszéren nyert féminennyi-
séget 100-ra t é v e , megnyerhettünk:

lökszérckrn ;;S ólmot és 57 aranyos ezüstöt,
fekvőszoroki ' i i -K) „ „ 58 „ „
sepors/órokon 100 „ „ 100 „ „

a kezelési Ultségek aránya pedig volt: a lök-
zséreken f>0, a fokvőszéreken 89 és a seperszére<
ken 100.

E kísérletek szerint tehát a lökszérek és fekvő
szerek egyenlő mennyiségű fémet nyernek az iszap-
bul, a soporszérok azonban kétszer annyit; a költ-

a lökszéreken legkisebbek, s a. seperszéreken
legnagyobbak ugyan, de a nyert fémmennyiség na-
gyobb értéke által bőven kipótoltatnak.

A Rittiiiger-íéle forgó szerek.
A seperszérek ily jól működvén az iszap fel-

dolgozásánál, oda irányult átalánosan a törekvés,
hogy rajta minden munka a mennyire csak lehet,
gép által végeztessék, H így a kezelési költségek
megtakarittassanak. lí végre igen sokféle készülékek
állitattak fel, főképon Németországon; czélszerüsé-
gére, s működésének tökéletességére és folytonossá-
gára nézve azonban lóin]múl ja mindezeket Eittinger
forgó szérje osztályozó töltsérek vagy csatornák
mellé alkalmazva.

A forgó s/ór több seperszérbül áll, melyek
körben állítattunk egymás mellé ügy, hogy lejtőssé-
gük a kör középpontja fölé irányuljon, s így egy
igen lapos tö l t sért kópz/onek, melynek felületén az
egyes sepm'szérok Miiy i i r irányú léczecskékkel vannak
egymástul e l v á l a n / l v a . A seperszérkék ily módoni
együvé á l l i l i i s á b u l k - a c t k e z i k , hogy alsó-végük
keskenyebb, m i n t a fölső', tehát a viz árja épen
ottan, a honnan legtöbb meddő készletet kell elhor-
dania, legerősebb. K/ egy nagy előnye Bittinger
forgó szereinek i n i m l n x n k felett, melyek ellenkező
lejtősségüek, s molyokt ió l a zagy befolyása a keske-
nyebb részen t ö r t é n i k , mórt, ezeknél minél lejebb jut
a zagy a szeren, a imrt l i n k á b b szétterül, tehát annál
kisebb íeend ár jának o i v j o és hatása, s ennélfogva a
széralján nagyobb mennyiségben ülepednek le a
meddő szemek és a l i n / l a t ó viz hatása is gyengül
fokonkint a széralju t'elo.

Kittinger í<>rfr>'> */"r jo, melynek külső átmérője
16', belső átmén' i j i ' pedig .V, egy függélyesen álló
tengelyhez van O I - Ó M Í •, e, i>s igen lassan forog, órán-
kint csak (! f o r d u l a t " ! t e s / ; a szór külső kerületénél
vezettetik reá a x a t r \ . a tU/táló viz, és a seprő viz-
sugár; és ped iy n t í \ , hogy a körületen egyenlő
távolságban e g y m a M n i :; -l helyütt vezettetik be
a sűrű zagy, dó t i i i n d i f í r s ; ik egy vagy két szerte
szélességben e ^eh^M^-nok megfelelő osztó táblák
által, azután noha n i s z i . r k o szélességben tisztáló viz
bocsáttatik reá. és \><u;r« e^y szérkére 9 — 10 lábnyi
magasságú nyomással u-Uny vizsugár irányul,hogy
a megtisztított m a r a t leseperhesse.

Az osztó t á b l á k r a , m e l y e k a forgó szer kerü-
letén egyenlő távolságban á l l n a k egymástul, keskeny
vályúk vezetik a töltsor M i n i zagyát; a tisztáló viz
vályúja az egész szeri Un) l veszi, és mindég telve
tartatik vízzel; azon h e l . \ e k o n pedig,a hol a tisztáló
víznek a szerre lefolyni k e l l , a szert övedző vályú
belső oldalához, a szükséghez mérve 2, 3 vagy 4
szérke szélességen, külön vályúk vannak szögezve,

melyekkel a körvályu iyukak által összeköttetésben
áll; ezen kis vályúk elő oldala 2 "-el alacsonyabb
mint a szélső oldalak, s ott ömlik át a tisztáló viz a
szerre, Meghatároztatván az osztó táblák álláspontja^
ezek szeletül egy szérke szélességnyire kezdődik a
tisztáló Tizet csorgató vályú, ennek másik végétül
szinte egy szérke szélességnyire áll a seprő sugár
csövecskéje, s ettül ismét egy szérke szélesség-
nyire kezdődik a második osztétábla, s igy tovább;
ezen egy szérke szélességnyi közök azért hagyatnak,
hogy ugyanazon egy osztályán a f orgőszérnek ne végez-
tessék egyszerre kétféle munka, hanem p. o. a tisztáló
viz csak akkor jöhessen az osztályba, ha ez az osztó-
tábla alul egészen elvonult, és a seprő sugár is csak
akkor jöhessen az osztályra, ha ez a tisztáló viz hatása
alul egészen elvonult.

Hogyha tehát ügy határoztuk, hogy két szérke
szélességben bocsássuk a zagyot a forgó szerre és 4
szélben a tisztáló vizet, akkor szükségünk lesz min-
den osztó tábla után:

a zagy befolyása végett. 2 osztályra,
ezután az elkülönző . . . l „

„ a tisztáló . . . 4 „
„ „ e l k ü l ö n z ő . . . l „ és a seprőviz

sugár után ismét az elkülönző l „
és igy összesen . . . . 9 osztályra; az egész

forgó szer felületét tehát többszörösen 9 szérkére
kell osztanunk, s ezen főosztályok mindegyike egy-
mástul függetlenül befedetik, tisztáltatik és lese-
pertetik. Egy egy szérke szélessége a körületen
mérvef—1| láb.

Egy ily beosztásnál az egész működés ugyan
folytonosan végeztetik, de a működés egyes szaka-
szai nem következnek rögtön egymásra; hogyha
azonban az osztó tábla mellé közvetlenül alkalmaz-
zuk a tisztáló viz befolyását, és ezután ismét köz-
vetlenül a seprő vizsugárt akkor a forgószéren a
szemecskék folytonos mozgásban fognak tartatni; és
a töményités e miatt gyosabban történhetik. Egy ily
berendezésnél iegczélszerübb az osztó táblát csak
egy szélességűnek készíteni, két egymásután követ-
kező főosztály között pedig egy szérke szélességnyi köz
hagyatik; ily berendezésnél tehát szükségünk lesz:

a zagy befolyása végett . l szérke szélességre
a tisztáló víz befolyása végett 3 „ „
és az elkülönző . l „ „

összesen . 5 „ „
az egész forgószér felületét tehát többszörösen ő szér-
kére kell osztanunk. Mig a szakaszonkiut működő
forgószér óránkint egy mázsa készletet dolgozhat
fel, addig az utóbb emiitett folytonosan működő
forgó szereken, ha 8 osztó táblával vannak ellátva,
2 —3mázsa iszap készletet dolgozhatunk fel óránkint.
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A forgó szer belső széle alá háromféle vályú-
kat alkalmazunk melyeknek elseje felfogja és elve-
zeti a szérde befedésekor lefolyó mosadékot; máso-
dika felfogja és az emelőkerókhez vezeti a tisztálás-
kor lefolyó mosadókot, hogy ismét az osztályozó
töltsórelbe juthasson; a harmadik vályú pedig fel-
fogja a leseprett kész marat, és elvezeti a maragyüj-
tő edénybe. A forgószéren tehát ugyanazon műtétek
végeztetnek folytonosan a gép által melyek a seper-
széren a szerelő által végeztettek.

A fórgószér hatásának tényezői tehát:
l-őr a felület simasága és lejtőssége,
2-őr a zagy mennyisége és sűrűsége,
3-őr a forgás sebessége,
4-er a tisztáló viz mennyisége, és
5-ör a seprősugár ereje ós vízmennyisége.
A fórgószér felülete. Miután a forgószó-

ren az egyengető! használni nem lehet, igen nagy
gond fordítandó a felület egyenlőségére és sima-
ságára, a felülethez görcsnélküli jávordeszkák leg-
alkalmatosabbak , melyeket ügy kell kigyalulni,
hogy tökéletesen töltsér alakú legyen a szer felü-
lete, és lékeli simítani ós csiszolni, hogy azon
semmi mélyedés vagy kidomborodás ne maradjon.
Lejtössége egészbon véve 6" az 5i'-nyi hossza-
ságra; hogyha kisebb fajsúlyú erezek vannak az
iszapban, akkor e lejtősségnek is kisebbnek kell
lenni, hogy az érczszemek a tisztáló viz által lene j
sepertessenek.

A zagy mennyisége és minősége. A fór-
gószér külső k őrületén l'-nyi szélességben 0-08—
(H5°' zagyot bocsátunk a szerre, tehát ha a zagyot
4 darab 2*5'-nyi szélességű osztó táblával vezetjük
a szerre: 4 x 2'5x 0'115 = 1'15C' zagyra lesz
összesen szükségünk perczenkint; sűrűségére nézve
3—8 iont száraz iszapot tartalmazna t köblábonkint.
Ha a zagyot, az osztályoz töltsérbül kapjuk, igen
könnyen meglehet néhány kísérlettel szabni a zagy-
nak mind mennyiségét, mind sűrűségét.

A szél' forgása. Mint már említettük, a
szór forgásainak száma óránkint 6, tehát 10 perez
a l a t t t e s z a s/ér egy fordulatot; ha a zagy sűrűbb,
a k k o r v a l a m i v e l gyorsabban kell a szernek forogni,
h o g y naiM ön v a M a g iszapréteg ne képeztessék fe-
l i i l o í e u , m ű i v e l a z t á n a tisztáló viz árja nem lenne
' v e j . e s nagy veszteség i i ó l l x i ' i l megtisztítani.

A. tisztuló v i / ii!eiEii>lsége a forgószór
k ö r i ' i l o i é n e k egy l á b n y i szélességére O'l — 0-12C/

p o i T z e n k i n t ; tehát, hogyha a forgószéren 4 helyen,
;i ' i ' ;V s/élességben bocsátunk tiszta vizet a szerre
összesen •I.;1-75.0>11==1'65. fl vizre lessz szüksé-
günk.

A seprő viz SUgai* 10";-nyi szélességben
3'" vaMagságluu D-K)' magas vizoszlop nyomása

alatt bocsáttatik a forgó szerre, s minden seprő su-
gár számára l— 1'6C/ viz szükségesperczenkint.

A iorgó szer szerkezete.

A 105-ik á b r á n látható a fórgószér tenge-
lyének alsó része. Kgy nagy kődarabra, vagy kőfal-
ra a erőssittotik a forgó csap fekhelye b niely ön-
tött vasbul kés/iil, és melybe c aczél lapocska tétetik,
hogy a d csap kidomborított s megaczélozott végé-
vel rajta forogjon. A csapnak másik vége egy öntött
vaslapnak kidomhnrodásába e erösitetik, mely lapon
s a reá erősítőit jf hüvelyben nyugszik a fatengely
A vége; mind a. ínrgócsap, mind a fatengely alsó vé-
gébe egy lyuk q Inratík, melyen át r-nól olajat le-
het beöntoni a l'orgóosap kenése végett; g hüvely-
lyel egybe öntve í karok nyúlnak ki a forgó szer
fenekét tartó h {,'frmidíík felvételére; ezek felett a
hüvely egy g y í i r ü v i ' < i szélesedik, s igy a h geren-
dák k csaviimk fii t ni is tárva szilárdul állhatnak
fekhelyükben.

A 100-i k sí l i r á mutatja a csavaros hajtó ké-
szüléket; a tengely felső B végére van ékelve b
fogas kerék, mely e^y csavar által c tartatik lassú
forgásban: ni ;i l'Hső csap melynek fekhelye n a,
szórde padlásgnnmdái o alá erősített p gerendához
van szorítva imioavur tengelye mely d fekhelyekben
f korong a l t u l (Wí^iUatik, és melynek csavarja c
a fogas korok fogaiba, vág, s azt forgatja.

A 1 0 7 - i k á b r á n látható a fórgószér belső
széle; A a s/er t i ' i i i í i ' l y e , b a reá vont vashűvely
karjai, m e l y e k b e a c tartógerendák leszorittatnak.
Ezen g e i ' e n d a k r i i s/n^-eztetnek a szer felületét képe-
ző deszkák, otry ííerondátul a másikig, s felületük
azután töl t ser i i l u k n i , kigyalultatik. Megjegyzendő,
hogy a f e l ü l e t e i kepe/ő deszkák ne legyenek szára-
zok, mert k n h . n b i ' n a, szer felülete, ha átázik, igen
megfog v e t e m e d n i , ,\ h karok számának ügy kell
meghata.ni/va l e n n i , hogy többesét tegye a fórgó-
szér o s z l á h a i ' ' / i imauak, s ennélfogva minden tartó
gerendára j u t h a t n i ! egy választó létz e, mely a
deszkák s / . o b ' i i befedje, s ezek közt azután két vagy
több szerkőnek l . -^yci i helye. A szerkók alja f desz-
k a d a r a b o k k a l , 1 > . " n y i szélességre szorittatik össze.
Az öntőt h ás k a i n k h csak 4; átmérővel, a fórgó-
szér belső s / . i - l i ' i ' 1 ' i ' i i í 5'átinérővel bírván, 1) karok és
a szer s/élo. U / . n i i t i " hézag marad; e hézagban té-
tetik egy l " \ ; i M a i í deszka darab l mindünkét tartó
gerenda, k i ' i x / e >-, a. vadkárokhoz szorittatik g tőkék-
kel,melyek n l \ >/r esők, mint azí deszkadarabok, és
oly vastagok, l n ^ \ az egész hézagot a szór széle és
a karok k ö / . n i i b e t ö l t i k ; a c tartó gerendákhoz szo-
rittatván még a s/ér feneke alatt ll deszkák, a g
tőkék és h, l i les/lcák által a szór keskeny végétül

lefelé irányuló csatornák kópeztetnek, melyeknek
alsó végei még 2"-re kiáló s lemezbül készült csur-
gókkal k láttatnak el, hogy a lefolyó készlet szét
ne fecskendeztessók és igen vékony sugárban csurog-
jon alá.

Hogyha azonban a fórgószér folytonos műkö-
désre készíttetik, akkor a szerkók belső végei nem
szorittatnak össze, és a csurgó oly széles marad, a
milyen széles a szerkó alsó vége; sőt tanácsos ekkor
a választó e létzek b o l y é i t , is csak lemez szeleteket
állítani a szerkók közzé, és a tartó gerendák helyett
csak 2" vastag p a l l ó k a t alkalmazni hogy a lecsur-
gás minél kevósbbo s/uri l tassók össze; ezen pallók
felső szólei ugyan e ezélbol a szőr belső szélénél
megélesittetnek.

A forgós/ór kül ső körületónek egy részét mu-
tatja a 108-i k á b r u , a a szer deszkázata, b a
tartó gerenda, V H vii lusy.tó létzek, ós d a fejlótz,
mellyel a í'or^ósxrfr K ilső körületén beszegve van; a
C választó lóUiiK ! J s/.cdosek, 2" magasak, s ke-
resztszelvényük liAiMinszögü, ügy hogy felső élük
képezi tulajdon k < > | > i ' i i a válaszvonalt két osztály
között.

A lO'J- i k i l h r íi u látható egy része a tiszta-
vizű vályúnak a, mnly körül futja az egész szórt, b
a kifolyásra szánt, viilyu, és ug'y készíttetik, hogy
egy palló darál* <• HWiffc/totvón a körvályu belső ol-
dalára, erre f l/>ki>ivnkók orősitetnek, s a szór felé
néző oldal egy fiiri '*/ a lakú lemezzel C elzáratván,
ezáltal annyi kl i l í>n v i i l y u kópeztetik, a hány szérkó-
reakarjuk a tisxlii v i/ icl bocsátani; ezek mindegyike
számára egy csap g alkídmaztatik, mely a hullám-
fogó h csatornába ITHS/.I.Í a vizet, melynek alsó vége
nem érinti a foin'ki'1, h ennél fogva a viz a b vályú-
ba juthat, és o.Noni l i ' t i ' i i á l lva egyenlően átömölhet
a fűrész alakú r ICIIKV. kivágásain, A tiszta AÚZÜ
vályú a forgós/oT k.«ni| í i l ló oszlopokhoz erősittetik.

A 1 ' 1 0 - i k i i ln ' i í mutat egykótszérke szólesegü
zagyosztó tált lát ü ni" ly csak annyiban különbözik a
közönséges, és 111111 n/nivkon is használt osztó táb-
láktul, hogy als<> H/'-b-n t lemezzel van szegélyezve,
melynek alsó s/.éle f 'üres/ alakú. Az osztó tábla b
párkányával ogy v u s l m l készült támlára c tétetik, j
mely d horgával a t i s / t a v i z ü vályú belső oldalára j
e van akasztva, g a t isztavizü vályú, ós h a szór j
felülete. Az osztó t á b l á t n s/orint igen könyü eltá- j
volitani, valamint h e l y é t is pontosan lehet szabá- j
lyozni. Már fentobi) einlifoltük, hogy a folytonosan '
működő forgószórok számára csak egy szérke szóles- i
ségüvó kell a zagyos/,t.ó t.áblát készíteni; egyóbb-
kónt szerkezete nem válto/ik.

A 111-ik á b r a mutatja a seprő vizcsövet a,
mely b csappel elzárható, (! a tisztavizü vályú, d a
szór felülete.

l A l i 2-ik á b r á n látható azon hármas vályú,
I melybe folynak a különnemü készletek; a a meddő

mosadók vályú, melyből b vályún át elfolyik a mo-
sadék; a tisztáló mosadék vályujábul c, az emelő
kerékhez d vályú vezeti a készletet, és e a inára
vályú, melyből a gyűjtő edénybe t vályú vezeti a
marat. Ezen hármas vályú a forgószél" csurgói alá
ügy van alkalmazva hogy a csurgók c vályú felett
álljanak, és a lecsurgott kosziét h és i vályúk által
az illető körvályuba vezettessék, a C vályú felett
kis vályucskák m állanak (113- ikábra) melyek
két végükön nyitvák s középső választó deszkájuk l
felül éles; alsó részükre e vályucskáknak egy desz-
kadarab n szögeztetik, mely keskenyebb valamivel,
mint a c vályú belső szélessége, ügy, hogy ebbe bele
téve az m vályúkat körben előre hátra csúsztat-
ni lehet; ezen osztóvályuk m igen czólszeruek mert
általuk a legnagyobb pontossággal, el- lehet a külön-
féle készleteket illető körvályujai számára osztani;.
g azon kőoszlop, melyre a fórgószér Csapjának fek-
helye erősittetik, k karok ezen kőoszlop párkányain
nyugszanak, és a körvályut tartják.

A 104-ik á b r á n látható a körvályu szerke-
zete ásón esetre nézve hogyha kétféle marat kelle-
ne a szeren elkülöníteni; ezen esetben a tisztáló
mosadék nem vezettetik a közös zagyemelő kerék-
hez, hanem egy külün emelőkerék által egy külön
töltsárbe öntetik, ós innen külön vezettetik a fórgó-
szér egy osztó táblájára, és ekkor az itt nyert má-
sodik marának is szükséges egy vályú n , melybe o
vályucska vezeti a marat, és mely azu a gyűjtőbe
szállitja; a többi részek ugyan azon betű kkel vannak
jegyezve, mint a 1 1 2 - i k á b r á n .

A 115-ik á b r a mutatja a körvályuk szerke-
zetót azon esetben ha csak egy féle marat készítünk
ós a tisztáló mosadékot is elbocsáthatjuk; ekkor a
C vályúba folyik a meddő mosadék, valamint a
tisztáló mosadók is, és csak a marat vezetik a
II vályucskák az e vályúba, hogy onnan f vályú
által a gyűjtőbe szállitassék.

A 116-ik á b r a egy folytonosan működő fór-
összes szerkezetót mutatja; A a fatengely,

melyre a vashüvely ékeltetik. ebbül b karok nyúl-
nak ki, melyeknek mindegyike mellé két darab
palló c szorittatik csavarokkal; ezen pallókra szö-
geztetnek a szer felületét B képező deszkák; az
egyes szórkók d lemez szeletek által választatnak
el egymástul; hat darab osztótábla e vezeti a za-
gyott a szerre, az t osztótáblákra pedig a máso-
dik mára készítése végett vezettetik a tisztáló mo-
sadókbul sűrített z igy; g a tisztavizü vályú, h
vályukbul ömlik a tisztáló viz a szőrre, s ezen vá-
lyú szerkezete óppen olyan, mint fentebb a 109.

10*
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á b r á n á l részletesebben bemutattuk, a seprősugár
Csövei i oly szerkezetűek, mint a 111-ik á b r á n
látható, a k gerendák, a szer körül álló l oszlopokba
csapolva állványul szolgálnak, s egypár pallót téve
rájuk, könnyen oda férhetni a szer bármelyik pont-
jához is.

A 1 3 8 - i k á b r á n látható, miképen helyezhe-
tők el a forgószérek egy szérdében a liszt és iszap
töltsérek mellé. Kétféle mára kószithetése végett
mind a két forgószér tisztáló mosadókja x emelő
kerékbe vezettetik, mely azt y liszttöltsérbe önti,
honnan a lenem ülepedett zagy z töltsórbe vezet-
tetik ; a sírni zagy pedig y töltsórbül A. forgószér
t osztó tábláira, z töltsérbül pedig B forgószér u
tábláira boesáttatik; y és z töltsórek szélességét a
tisztáló viz mennyisége szerint kell meghatározni
azon arányban, melyet a töltséreknél a liszt és
iszaposztályok számára szükségesnek emiitettünk.

A zagyot a b fövény töltsérbül a V liszttölt-
sérbe s vályú vezeti, ebbül pedig W vályú viszi az
iszaptöltsérbe C; mind a z mind a C töltsérekbül
kifolyó megtisztult vizet igen czélszerü a D kerékre
vezetni, mely közvetlen az x emelő kereket, és E
szijkorong segedelmével a forgó szereket, hajtja. A
sűrű zagy a V liszttöltsérből az A forgószér 1. 2. 3.
&. 5. 6. osztótábláira vezettetik; az iszap töltsór
sűrű zagya pedig a B forgószér hasonló számú
táblám osztatik szét. A mára az F és G gyűjtő vá-
lyúkban gyüjtetik össze, s innen kiemelve a H rák-
helyekbe tétetik az elszállításig.

\ ÍOl'gÓSzér kezeltetése igen egyszerű,
meghatároztatván kellőleg az osztótáblák helyei, és
szabályoztatván a mosadók és maravályuk osztó vá-
lyucskái, csak arra kell ügyelni, hogy a zagy szint-

úgy, mint a tisztáló viz, mindég egyenlő mennyiség-
ben és minőségben folyjék a szerre; egy ügyes sze-
mes suhancz könnyen elláthat két forgószórt. A
forgó szer szinte oly jól működik, mint a seperszé-
rek, s ezek feletti előnye abban áll hogy igen ke-
vés kezelési költséget okoz. A forgatásra szükséges
erő igen csekély iV—*V rész lóerő elegendő. A ke-
zelési költségek a ló'kszéreken okozott költségeknek
alig negyed részét teszik. A forgószórek működésé-
nek tökéletességére nézve már fentebb emiitettük,
hogy mind a folytonos, mind a közönséges lökszé-
reket tökéletességben igen felülmúlja.

Zavaros vizet tisztító készülék.

Mintán mind a folytonos lökszérek, mind a
forgószérek üzeméhez tiszta viz szükséges, és néhol
főképen bányaiparos helyeken a patak vize mindég
igen zavaros, Jarolimek E. nagyági k. zúzda felü-
gyelő szerint igen jó sükerrel lehet annak megtisz-
títására a kövotkox/) egyszerű készüléket használni:
egy viz edény ab (117-ik á b r a ) a c deszka által
egész magasságában kétfelé osztatik, s mind a
két osztályba mtfg egy deszka d tétetvén be, mely
nem ér a fonókig, természetes: hogy a viz ezen
válasz falak kü/olt melyek csak 6"-nyíre vannak
egymástul, kein/őr ló és fölfelé folyni kénytelen, s
igy két osztályozó csatorna képeztetett, s ha a fe-
nékdeszkába az v. lyukak furatnak, az ezekbe du-
gott csurgókon a leülepedett finom iszap rendesen
kifog folyni, s olvo/ottothetik; az f lyukakon kifo-
lyó viz pedig tÍMlább lesz, mint a g; lyukakon be-
vezettetett. A.'/. Ábra méretei szerinti készülék per-
czenkint 2.J k n h l i U m y i viz tisztítására szolgál.

ÖTÖDIK SZAKASZ,
A znzdák és szerdák tervezetéről.

E tekintetben ri'wzlotes útmutatásokat adni,
feleslegesnek tartom ; a ki a zuzérczek előkészítésé-
re szolgáló kös/.t!l<»kok s/orkezetét s kezelését töké-
letesen ösmori, »•« <>£\ ébbiránt alakító tehetséggel
bír, bizonnyára ügy fms/.o tudja állítani az egyes
íészeket,hogy kit t i /ól t czélját minél könnyebben és
biztosabban nlrfrl»«íM« rts elérhesse mindazt, a mit a
helyi kürülmónyok kfWHl elérni lehet; a ki pedig
ezen ismerőtökkel nőm bir, a legjobb mintákat is a
legtöbb esetben helytelenül alkalmazandja Ennél
fogva tehát nem A n n y i r a útmutatásul, mint pótlásá-
ul annak, amit wMijí fölemlíteni alkalmunk nem
tolt, szolgáljanak a következők.

A gépezet hajtAwira, ha csak lehet, vizerőt
alkamazunk, m i í l j j m k t<ró'íojtő gépe kevés költség-
be kerül, s műkö<l<>Hl><>n tartása még kevesebb költ-
séget okoz. A tervezőnek fókópen ezen erő alkalmazásá-
nál kell óvatosnak l « w n i ; mert itt a tervezendő
készülékeket a rouilelknxósro lévő erőhöz kell ará-
nyosítani, míg a gó/erü alkalmazásánál az erőfejtő
gépet arányosíthatjuk a felállítani szándékolt műsze-
rekhez.

Minokelőtlii tnhiU tervezéshez fognánk, tisz-
tában kell lennünk a r e n d e l k e z é s ü n k r e á l l ó
v i z ér ő felől. A m i n t a függelékből látni fogjuk: a
vizerő két szorzó a l t u l luttároztatik meg: a viz esése
és mennyisége á l t í i l ; M k<H adatot tehát a lehető
legnagyobb pontosságiul megkell szereznünk, ami
az esésre nézve a legkisebb nehézséggel sem jár,
mert ezt egy egyszeri! Injtozós által megszerezhet-
jük. Bajosabb néha arrul nyerni meggyőződést, hogy
mennyi vízzel rendelkezhetünk?

E tekintetben, ha csak lehetséges, közvetlenül,
ín érés által igyekezzük megtudni a viz m e n n y i -

s á g é t , bevezetvén a használandó patakot egy le-
hetőleg nagy edénybe, s kiszámítván az ebbe má-
sodperczenkint ömlött viz köbfogatát, az edény
szintes térfogatábul s azon magasságbul, melyre
benne a viz m. perczenkint emelkedett.

Hogyha azonban a viz mennyiségét igy köz-
vetlenül megnem mérhetjük, akkor legegyszerűbben
ügy érünk czélt, ha a patak folyását egy deszká-
val a (118-ik á b r a ) elzárván, vizét anyira felszo-
ritjuk, hogy az a deszka felső szintes szélén átö-
möljék. Megmérvén itt az átömlés szélességét s. és
az átömlő viz magasságát v a zárdeszka szélétül
kezdve addig, a hol a viz felülete szintesen áll. a
következő minta szerint számítva megkapjuk a másod
perczenkint át ömlött viz mennyiségót, m köblábok-
ban, ha s és v lábmértékben tétetett számításba.

m = 3-19 SV

például: egy 3'25 láb szélességű átömlésnél az át-
ömlő vizréteget 6" = Oő' vastagságúnak találván,
a viz mennyiségét

m = 3-19.3-25.0-5 3'6c'-ra

határozhatjuk másod perczenkint. Ezen minta szerint
van a következő táblázat kiszámítva, mely a viz
mennyiségét egy lábnyi szélességű átömlés nél mutat-
ja az átömlő vizróteg vastagságának í- hüvelyknyi
növekedése szerint i"-tül kezdve 12f"-ig (átvéve
Schwind vademecum-jábul.)
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Azon esetten, ha az át ömlő vizsugár vastag-
ságálv néni mérhetjük a szintesen álló vízfelületig,
akkor az átömlő sugár vastagságát w a deszka széle
felett mérjük, s ha az átömlésnél a viz szélesége
nem szorittatott össze, 1-25-al szorozzuk, s ezen
szorozmányt tekintjük v-nek, és felkeressük a hozzá
arányúit viz mennyiséget; hogyha pedig a viz szé-
lessége az átömlésnél össze szorittatott ügy hogy az
átümlés szélessége csak l része a felette álló viz
szélességének, vagy pedig ennél is kissebb, ekkor a
deszka széle felett mért vastagságot w csak l'l 7 8-al
szorozzuk, s a szorozmány után nyert eredményt
tekintjük V-nek, melynek nagysága után megtaláljuk
a viz mennyiséget az átömlés egy lábnyi szélességére;
ezen számot tehát csak az átönüés szélességével kell
még szoroznunk, hogy az összes vízmennyiséget meg-
nyerjük.

Megmérvén ekkép a rendelkezésünkre álló vizet
tudomást igyekszünk szerezni aziránt, hogy a meg-
mért mennyiség állandó-e, vagy nem s mily arány-
ban változik; meghatároztatván ezekután a terveaet
alapjául felvehető vizerő, elosztjuk azt az előkészítés
egyes erőfejtőire.

Például: ügy találtuk, hogy 52'5'-nyi esés-
sel 3-75c'-nyi vízmennyiség áll másod perczenkint
rendelkezésünkre.

Hogyha ezen vízmennyiséget állandónak tekint-
hetjük, a következőképen fogjuk beosztani erőnket:

az összes erőnk = 3-75.56-4.52-5 . 11104' <%
ebbül levonva a köpük és szerek

vízszükségletére T Ó " 1110' „
marad 9994' „

ha 200 fontos nyilakat akarunk al-
kalmazni, és 0-75' magas-
ságra (iO-szor egy perczben
emeltetni, tekintve azt, hogy
a viz erőbül a nyilakon csak
GO'Vu-ot hasznosíthatunk, kell

2 0 0 . 0' 7 5 . fi 0egy nyílra
ha zuzércznink olyanok, hogy egy

n y i l l u l 10 mázsát törhetünk
24 óra alatt, akkor esik egy
nyi l után hajtó erő a folyto-
nos lökszórek számára

250'

51(1
15 "5 15

és a forgószérek számára az emelő
kerékkel együtt V/ = . . . 14"&

tehát kell összes hajtó erő egy nyil után 279' ,,
evei elosztva a l'ontobbi számítás szerint a gépek

hajtására fenn maradt erőt ViV = 35'7 nyíl-
nak minden kellékeire elegendő erőnk mutat-
kozik,
Elhatározhatjuk ennélfogva, hogy 36 nyilat

fogunk fe lá l l í tani 3 zúzdában, mindegyikben 12
nyilat hármasával l köpüben.

12 nyi l szamára 250'^-jával összesen 3000'
^-nyi vizerőre van szükségünk s mivel a legfelső
zúzdában az összes 3'750'-nyi vizmennyiségbül a 4
köpü számára pornzenkint 4c' vizet, tehát m_ per-
czenkint 04()7 e'-ot koll elvonnunk, csak 3'68C' mű-
ködhetik a n y i l a k hajtására, s ennél fogva a kellő erő
kifejhetéso vógott szükséges lesz
esés '̂h ~ 14-5-

a 2-ik zn/.ilúban ismét elkeli
vonnunk O ' O T 1 ' /.ügy vi?et m. per-

= . . 14-7'czenkint, tuhíít kell esés •
a 3-ik /.uy.ilaban pedig elvo-

nunk ismét i H > 7 ' ' zagy vizet a kö-
pük számúra, t-s ezenkívül, miután
360 mázsa v.ww'/. naponkinti fel-
feldolgozásra iM. ~ 3'6 vagy is
4 kettős folytonos lökszért, és IM
= 1-8 vagy is 2 l'orgószért kell al-
kalmaznunk, a -I lökszérre 4c' , s a
2 forgószór számára 24c' vizet ,
tehát összesen ax alsó zúzda hajtó

erejétül 0-07 + *-^ = 0-54«'

vizet kell ín. ])or«'zenkint elvonnunk,
ennél fogva a I l i k zúzdának esése

leend(-j'()l- Oí)ir^4 • • • • 17-3'
fölhasználunk tehát anyilak hajtására 46'5'
esést, s ennélfogva az összes esésből 52-5
marad a. szérde erőfejtői számára 6'

s miután a széniében ugyanazon vízmennyiséggel
rendelkezhetünk, mellyel a legalsó zúzdában ren-
delkeztünk 3-(J l-0-54=
általa 3-()7.f>i;-<l.(; —

=3-07»'-l)al ennélfogva
1041'

erőt fejthetünk ki; szükségünk lesz pedig:
4 lök szer számára az emelő

kerékkel együtt 4.135 = . . . . 540' s"-rá,
és a két forgószér számára

emelő kerekével együtt 2.250 = . . 500 ,
összesen 1040' &-ra;

tehát a rendelkezésünkre álló erő elégséges, éjjel-
nappal fogunk dolgozhatni, s az egyes zúzdákat
egymás alá állítván, a szérde talaját oly mélyre
fogjuk tenni, vagy pedig a,z alsó zúzda köpüjónek
zagyömlését oly magasra, hogy a zagyot minden
emelgetés nélkül bocsa t hassuk az osztályozó csator-
nákba, s onnan a szerekre. Az egyes zúzdák vizke-
l*ekei felülcsapók lesznek, a szérde kerekei pedig
hátulcsapók.

Ha azonban a rendelkezésünkre álló vizmeny-
nyiség változékony; akkor célszerűbben építkezünk,
ha a legalsóbb znzdiíra nem csak mint fentebb szá-
számitottuk a I T ' l l ' - n y i esést, hanem az egész ma-
radványt = 2.'V:J' öt vesszük igénybe, és a szérde
eröfejtőit szint e, e/.cn e^esz esésre építjük; mert így
ha oly kövén v i z ü n k V H J I , hogy a felső zúzdában csak
6 nyíllal dolgozhatunk, a k k o r az alsó zúzdában még
9 igen jól . sőt va lamive l lassabban 12 nyil is járhat,
s ha vizünk a n n y i r a u j t a d l , hogy a felső zúzdákban
csak 3 nyilat h a j t h a t , i%v korék, akkor az alsóban
még hattal dolgozhatunk ; a zagyot ezen esetben az
alsó zuzdátul e m e l n ü n k k e l l , és ha az osztályozásnál
emiitett elővigyázattál bocsátjuk az osztályozó ké-
szülékekbe, ezek n i ú k O ' l i ' H t i k ü t s^abályszerüleg vég-
zendik. A sűrített /.afí)»l azonban csak akkor vezes-
sük közvetlen a szórekív, ha, egész erővel dolgozta-
tunk, ellenkező ewilro nézve pedig gondoskodnunk
kell elegendő torjiMldnin edényekrül, melyekbe a
sűrített zagyot, ha a H/.nkség kívánná, hetekig is
gyűjthessük, inigammni fel nem szaporodott, hogy

folytonosan működő töményitő készülékeinket va!e
huzamosabban foglalkoztathassuk. A lökszérek szá-
mára ekkor forgózagylókat, s a forgószérek számára
kavarózagylókat állitandunk.

A szerelés költségei ezáltal mindenesetre növe-
kedni fognak, de mégsem annyira, mintha a folyto-
nosan működő műszereket egészen mellőzve átaljában
a- nagyobb kezelési költségeket okozó közönséges
szereket használnók. Ezeknek alkalmaztatása csak ak-
kor van indokolva, midőn a rendelkezésünkre álló
vizerő oly csekély, hogy vele naponkint 180 mázsa
zuzérczet sem törhetünk, tehát a folytonosan műkö-
dő szerek számára elegendő zagyot átaljában nem
készíthetünk. Ezen esetben közönséges iökszéreket
és seperszéreket, alkalmazandunk, és ha vizerőnk
még csekélyebb, végre még a lökszérek alkalmazá-
sát is mellőznünk kell, és fekvő szereket seperszé-
rekkel tervezendünk.

Az osztályozásra nézve minden esetben leg-
tanácsosabb osztályozó csatornákat, vagy legalább
töltséreket alkalmazni, mert ezek legszabályosab-
ban végezik az osztályozást; kisebb szérdéknél a
sűrített zagyot külön edényekbe gyüjthetjük, hogy
alkalmas zagylókban feláztatva időnkint töményit-
hessük.

Építéseinknél átaljában mindég inkább bőven,
mint szűken mérjük a közlekedésre szánt helyisége-
ket és gondoskodjunk arrul, hogy épületeink világo-
sak legyenek.

Végre szükségesnek tartom még azt is megem-
líteni, hogy erőfejtő gépeinket ne alkalmazzuk köz-
vetlen többféle műszerek hajtására, mert megbecsül-
hetetlen kényelmet nyújt, ha az egyes műszerek erő-
fejtéinek sebességét függetlenül a többi műszerek járá-
sa túl szabályozhatjuk, és minden esetben pontosan a
töményités igényeihez alkalmazhatjuk.



FÜGGELÉK

A vizkerekek épité:ének szabályairól.

A zuzérczek előkészítéséhez szükséges gépezet
hajtására hazánkban rendesen vizerő használtatván,
az előkészítési munkálatok vezetője igen gyakran jő
azon helyzetbe, hogy vagy új vizkereket kell építe-
nie, vagy pedig a rendelkezésére állónak erejérül
óhajtana magának meggyőződést szerezni. Ez okbul
ügy hiszem, nem lesz fölösleges, ha függelék képen,
felemlítem itt a vizkerék építés egyszerű szabályait
és a vizkerék ereje meghatározásának módját.

A vizerő.

Hogyha azon magasságot, melyre valamely súly
egy másod perez alatt felemeltetett, szorozzuk ezen
sulylyal, a szorozmány képezi mértékét azon erőnek,
mely a súlyt felemelte; s mivel e szorzásnál az egyik
szorzót lábmértékben, a másikat pedig font-számra
tesszük számításba, a szorozmányt l á b f o n t n a k
nevezzük.

Az erő mértéke e szorozmány lévén, természe-
tes, hogy :\,7. erő nagysága, ugyan az marad, változ-
zanak 11 szorzók bármiképeii is csak a szorozmány
m u t a t k o z z a k egyenlőnek; p. o. azon erő mellyel
l DÓ font i 'gy másodporez alatt l'-nyira emeltetik,
tökéle tesen csak olyan nagy, mint az. mely l fontot
l o o ' - n y i r a omol másodperczenkiut; mert a szoroz-
m i i n y m i n d ;i két esetben 100' font marad.

A v i z i v ő hatásának, és kiszámítása módjának
köimyi ' .hb incgiMliotése véget gondoljunk magunk-
nak egy mi 'g i íórb í lot t csövet, (11f -i k á b r a) melynek

! Vr

egyik ága a c murisabb, mint a másik c d ; ha e
csőbe annyi \ u i - t t ö l t ü n k , hogy c d ága egészeu a
d pontig tőle I t ' i r y i ' i i , akkor az a C ágban a víz a d
ponttal egyénin magasságban b pontnál fog állani
vegyük fel t o v á b b á , hogy a cső keresztszelvénye
l D", esed ma«;us.s;ígalO",cbis tehát szinte 10"
magas leond, r-s ;*/. egyik csőben 10 köbhüvelyk víz
a másik ágban l"v K) köbhüvelyk vizet egyensúly-
ban tartja.

Hogyha m á r m o s t a-nál egy köbhüvelyk vizet
öntünk még ;i f^'<\n\ termászetes, hogy d-nél egy
köbhüvelyk v i x í n - k i f o l y n i , az egész csőben pedig
csak annyi m a r a d . ,i mennyi az előtt volt. Az a c
csőbe ö n t ő i t l 1 " \ i /m'k tehát a c d csőben levó'
10C" vizet l " - imív íelkellett emelni, hogy Cd-bül
lc" ki foly lw-M'k ; ha '2''" vizet öntünk" be a-nál, 2°"
fog d-nél k i f o l y n i , P / I M I esetben tehát a cd-ben levő
vizoszlop 2" -nu magasságra emeltetett fel; és
átaljában m o n d h a t j u k ; hogy a cd csőben lévő víz-
oszlop m i n d i g i i / ' M i magasságra fog felemeltetni,
mely az ne r s n h , < u n t ö t t víz mennyiségének megfe-
lel; miután j i c i l m ; i / nredmény ugyan az, akár lc"
emeltetik l o " - n \ i magasságra, akár pedig 10C"
emeltetik l " i n i i v : minél fogva az emiitett monda-
tot ügy is I n ^ a l m a / , h a . f c j u k : hogy, ha lc" vizet ön-
tünk a-nál a rsoho, c/en lc" az ac csőben, 10"-re
lesülyedvén,Hl r v i l x m 10" magasságra emelkedett,
és d-nél k i ö m l n i t ; ha 2c"-et öntünk be a-nál, 2«"
sülyed 10"-rc, ős emelkedik fel ismét 10" magas-
ságra, hogy d - i i o l kifolyhassak; — és ennél fogva

átaljában mondhatjuk: a befolyó víz egész mennyi-
sége ugyanazon magasságra emeltetik fel, melyre
lesfillyedett, vagy is a befolyt vízmennyiség lesü-
lyedése által annyi erőt fejtett ki, hogy egy hasonló
vízmennyiséget a lesülyodés mélységével egyenlő
magasságra emelhetett föl.

Ezen erő kiszámítására tehát csak azt szük-
ség tudnunk, hogy mennyi víz, s milyen magasság-
im! esik le; s ha a v Íz mennyiséget másodperczen-
kint annak sulyja szer int , és az esés magasságát
lábmórtékben tesszük számításba és egymással szo-
rozzuk, a szorozmiin. v k i fnjozendi, az erő mértékét;
p. o. ha m. perczenkiiit 'J köbláb vízzel rendelkez-
hetünk és ezen i m m n y i s i ' g 12'-nyi magasságbul es-
hetik le, miután ctry k ü b l a b viz sulyja 56-4 font, az
átaljában OHIUI osothen kifejthető erő lesz =
56-4.2.12 = i:i. r».". ' ii ' font .

Ezen szám. a dolog tormószetónél fogva a viz
erőnek azon Imiim! fejezi ki, melynél nagyobbat
az soha snmmil ' " l< ' Ü r ü l menyek között sem fejthet
ki; ezim szám i i - l m t ;i például felvett vizerő teljes
hatása, — a hat U n u n k maximuma!

M i u t á n íwmi lMi i iwm alkalmazhatjuk a viz
erejét k ö z v e t l e n va lami működésre, hanem csak kü-
lönféle készüh'kiík i'H gépezet segítségével tehet-
jük ezen nrőt Itiw.inilliii.tóvá, már egyedül abbul,
hogy minden emltitn mi i tökéletlen, következik : hogy
a vizerő hatásúnak n maximumát soha semmiféle
gépezettel nőm fogjuk kifejthetni; — kell azonban
arra törekednünk, ln^y ^epünket ügy építsük, misze-
rint hatósa ózon n i í i A i m u m o t lehetőleg megközelítse.

A vizken'ik a V Í / / H működő gépek között, ha-
tására uézve, k i l i i i i " h f l y i ' f foglal el; s ennél fogva,
valamint s / , ü r k i > / i < l < < n t ' k egyszerűsége és olcsósága
folytán is o g y i k i < a l'%'h;iszuosabb s legterjedtebben
alkalmazotti v i / i T i i l i n j i n gépeknek. Miután azonban

•A vizkerék som l u H / n . i s i t j n egészen a vizerőt: szük-
séges t u d n u n k iv/.on ok"ka,l, melyek miatt lehetetlen
a vizerő hatását lo | ,« ' ! i ' tnsen kifejteni egy vizkerók-
kel; és u i m l k u l , h"f,;\ l.nlságos elméleti fejtegeté-
sekbe b o c s ú t k o / n . u i k , isntiirtessük meg azon módo-
kat, melyek ; i l k ; i l m i i / i i s ! i által a vizerő összegének
elkerülheti )1 hm i ' i i í íyi i lkoxíisi l t a lehető legkisebb
mértékre s z o r i t h n t j u k .

A vizkerék Ini l i isul csökkentő okok.
Miután a kis/íiniitásánál az esés egész

magasságát tettük .s/amit;isba, a vizkerók pedig,
hogy szabadon foroghasson, nem érintheti az esés
legalsó pontját, vagy is H vizet levezető árok fenekét,
hanem e felett oly ma^ussan kell állnia, hogy még
az árokban lévő viz f o l ü l n t ó t se érintse, ezáltal egy
részét az esés magasságúnak, átaljában 9"-et, el-
vesztettük; s ez egyik oka a hatás csökkenésének.

Egy másik oka, mely szintén elkerülhetlen,
abban rejlik hogy a viz nem marad a kerékben en-
nek legalsó pontjáig, hanem még minekelőtte ezen
pontot elérné, már kiömleni kezd.

Egy harmadik oka a hatás csökkenésének azon
körülmény, hogy a vizkerók bizonyos sebességgel fo-
rog, tehát a viz nem sulyosodhatik reá annyira,
mitha nyugton állana.

Egy negyedik oka a hatás csökkenésének ak-
kor támad, ha a kerékbe folyó viz szétfecskendezik.

Yégre az ötödik .oka a hatás csökkenésének on-
nan ered, hogy nem lehetvén a vizet az esés leg-
felső pontján bocsátani a kerékre, a viz az esésnek leg-
felső részén szabadon esik le, és ezen esése alatt
nem hathat sulyjával a kerékre, hanem csak az esés
alatt nyert sebességével gyakorol reá ütést; már
pedig bevan bizonyítva, hogy ha a viz valamely ma-
gasságrul leesvén valamibe ütközik, ezen ütés hatása
csak fél annyi lehet, mint a fentebb emiitett módon
kiszámított vizerő teljes mértéke.

Hogy a vizerő teljes hatásának akadályait a
mennyire lehetséges kevesbbitsük. a következőkre
kell figyelnünk.

A Yizkerék alatti hézag;. A vizkeréknek
szabadon foroghatására nézve a legtöbb esetben
elégséges, ha a kerék legalsóbb pontja 9"-nyíre áll
a vizet levezető árok feneke felett.

A YÍZ kiömlése a kerékbül. Hogy a ke-
rék a vizet a meddig csak lehet magában tartsa, de
azért legalsó pontjáig mégis tökéletesen kiöntse, a
következő gyakorlati szabály szerint alakítjuk a ke-
rék lapátjait: a kerék koszorújának egész szélessége
ab (120-ik á b r a ) = 9", ebbül ac = l" marad
kivülrül párkánynak, a többi 8 "-ét kétfelé osztjuk,
ügy, hogy cd = db = 4"; a d ponton keresztül
vont kör az osztókor, melynek körületét kiszámítván,
ügy osztjuk el, hogy a mennyire lehet, l'-nyi távul-
ságba essenek a lapátok egymástul, és a lapátok
száma négygyei elosztható legyen. Megnyervén esze-
rint az e, í, g, h, pontokat, ezeket a központtal ősz
szekötjük, és e sugarakat meghoszabbitjuk a c pon-
ton keresztül vont körig; c, i, k, l, pontokat össze-
kötvén e, f, g, h, pontokkal ce, if, kg vonalak
fogják mutatni a külsőlapátok irányát é« szélességét;
dm, én, ÍO, gp, vonalakat pedig ügy húzzuk, hogy
az osztás pontjain át vont sugarakkal 45°-nyi szög-
letet képezzenek, s ezen vonalak mutatják a belső
lapátok helyzetét és szélességét. Ezen vonalak mellé
l"-nyi távulságban párhuzamos vonalakat húzván,
s a köztük levő tért horonnyá mélyítvén, betolhat-
juk a belső lapátokat a köszöni belső széléről, a
külső lapátokat pedig külső saélérül. A külső lapá-
tok szélét az ábrán látható módon leélesitvén, a ho-
ronynak üresen maradott végeibe kis lótszetskéket
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szögezünk, hogy a lapátok ki ne csúszhassanak. A két
lapát közötti legkisebb távulság dr legfeljebb 3."

A vizkerék szélessége. Hogy a kerék a fölvett
vizot minél későbben öntse ki, szükséges még,
hogy a lapátok által képzett fiókok ne legyenek na-
gyon tel ve vízzel, s e végre, miután a koszorú szé-
lessége minden esetben 9" marad, a kerék szélessé-
gót oly nagyra tesszük, hogy 5—6-szor több viz
férjen el a lapátok között, mint a mennyi beléjök
folyik, ösmervén a befolyó viz mennyiségét m. per-
czenkint, tudván, hogy mily sebbességgel forog a viz
kerék, és ösmeretes lévén a vizkerék koszorújának
szélessége is vagyis a lapátok közti fiókok mélysé-
ge ; könnyen kiszámolhatjuk ezen adatokbul a kerék
szélességét is.

Tegyük például a viz mennyiségét m. perczen-
kint 2c'-ra, a kerék körülete sebességét 6'-rá. A
vizkerék koszorújának ezen 6'-nyi részében a fenn-
tebb mondottak szerint 5 —6-szor 2<='-nak kell el-
férni, tehát szükséges, hogy köbtartalma 10—12C'
legyen ; s miután a körűiét ezen részének hossza .
a kerék sebességénél fogva 6' e miatt az említett
köbtartalmu koszorú üregének keresztszelvénye

- 2
__ == 2D ' leend; s miután
D

a koszorú mélysége 9"=0-75', a kerék szólességé-

nek legalább -̂  = 2-27' vagy -L = 2-7'-nyi-
0-75 " ~ " '"°w 0-7É

nak kell lenni.
A vizkerék tormásának sebessége,

Számtalan kísérletek következtében tapasztaltatott,
hogy a vizkerék körületének sebessége ' másodper-
czenkint 3 lábtul legfeljebb 9 lábig növekedhetik
a nélkül, hogy a kerék hatása igen változnék; ezen
sebességen alul azonban, vagy ezen felül igen gyor-
san csökken a hatás ;13'-nyi sebességnél p. o. a ke-
rék hatása 85*-rul 30-°-ra csökken. Legczélszerűbb
lessz tehát, ha vizkerekünk körületének sebességét
6'-rá tesszük m. perczenkint; e mellett kerekünk
néha valamivel lassabban vagy gyorsabban is fo-
roghat, a nélkül hogy hatásábul igen veszítene.

A viz elíecskendeztetése akkor fog bekö-
vetkezni, ha vagy nem helyes irányban bocsátjuk a
v i x e t a, lapátok közzé vagy pedig a kerék körületé-
nek sebessége nagyobb, mint a befolyó vízé. A víz-
nél; úgy kell befolyni a kerékbe, hogy midőn a la-
pátot érinti, iránya a lapát irányával egy vonalba
• issek; ő s m i n t á n a vizkerék 3'—9'-nyi sebesség-
gel m ű k ö d h e t i k , a víznek is legalább ilyen nagy
sebességgel kel l bírni midőn a lapátot érinti: sőt
nnig j o b b hatásúnak tapasztaltatott, ha a viz se-
bessége 2'-ba.l nagyobb mint a keréké; ennél fogva
úgy k e l l r e n d e z n ü n k a viz befolyását hogy a lapát
szélét l l ' - n y i sebességgel érintse.

Ezen sebességet c az által adhatjuk meg a
víznek, hogy azt ogy bizonyos magasságon h szaba-
don leesni hagyjuk, mielőtt a kereket érintette vol-
na; és miután

könnyen kiszámítható ezen magasság mérete; tud-
ván: hogy

31, és e — 11, ennélfogva h =
2 ff

1-95'

lenne;
tehát a v i / t u i k nz esés felső ponjátul számítva

l'95'-nyira kd lone érinteni a kerék lapátja szélét.
De miután i n t i r a viz némi sebességgel érkezik

á kerék fölébe a x e/.on sebességnek megfelelő ma-
gasságot le k e l l v o n n u n k a fentebb kiszámitottbul,
különben a viz l •ü.V-nyira az esés legfelső pontja
alatt l l'-nyi solicsMógnél nagyobbal érintené a la-
pát szélét; a f ' m i t e b b mondottak szerint pedig óva-
kodnunk kell ezen sebességet nagyobbra tenni, mint
szükséges.

A befolyó v i x eredeti sebességét legbiztosabban
megtudhatjuk, hu a m. perczenkint befolyó viz ösnie-
retes mennyissel e l o s z t j u k az árokban folyó viz ke-
resztszelvény rtvol.

Hogyha péMiVtil a- vizárok szélessége 2', s a
benne folyó vix wiiirassága 4"=0'33', akkor a
viz keresztszelvényt1 0* 66 D', és ha m. perczen-
kint 2c' viz f o l y i k ; ix árokban, akkor a viz sebes-

2
sége ^—^ ; ( ' i i H í ' x e n sebességnek megfelelő magasság

0-6«
0145'

melyet a f e n t e b b i l-í)5'-nyi magasságbul kivonva
1-95-0-140 - l ' S o . V - n y i r a kell lenni az esés leg-
felsőbb p o n t j a i u l , vutíy is a felső vizárok fenekétül
függélyesen merve í ixon pontnak, melyen a viz a kerék
lapátját é r i n t i .

A kerék át merője, a lapátok száma, és
a csűr"'!) iránya.

Hogy ax e m l í t e t t é r intő pontot egy felülcsapó ke-
reken melynél :t b e f o l y ó viz vályúja a kerék fölött
á l l ,megje lö lhessük, szükséges még megemlítenünk,
hogy a kerek l e g t e l s n b b pontját szintén nem emelhet-
jük egészen a beloh;isra-fizolgáló vályú fenekéig, hanem
a szabadon I b r o t í h i i t i i s végett 6" hézagot hagyunk a
kerék koszorúja és a vályú feneke között, s így, ha a
vályúfenékdesxkajat 2"vastag pallóbul készítjük, még
4" marad a, kosxoru és fenék deszka között, mely hé-
zag tökéletesen elegendő arra, hogy a kerék szabadon
foroghasson. K . s / é r i n t meghatározhatjuk a kerék át-

mérőjét is; tudván: hogy az egész vizesésbül H
a kerék alatt 9 "=0.75', a kerék felett pedig 6"=
0-5' elmarad, a kerék átiuárőj D=H —(0-75+0-5)
=:]7—1-25'; és ha például 18'-nyi vízesést veszünk
számításba, D lesz = 18'—1*25= 16-75', s így a
kerék külső körületéuek sugara R = » = 3-̂ . =
8' 375'; és miután m i n t említettük, a külső lapátok
szélső pontja l "-el=MHKS;i'-bal áll beljebb mint a ko-
szorú széle, ezen szélső lupátpontokonát vont kör su-
garaR,= 8-375 o-osii = 8-292' leend.

Ha mármost ( I L ' l - i k ábra) o központbul
R, sugárral = 8-21)2' vonjunk az X C a y kört az
a ponton felül u f»-j 0-083 = 0*583', nyíra
C-nél lesz a befo lyó viz vályújának feneke; és ha
a fentebb kiszámított l'H()5'-magasságote-tül lefelé
mérve b pontig, i t t e n egy szintes vonallal a kört át-
metszük, e IOH/, ii/.on pont melyen a viz sugarának
érintenie koll it kur^k lapátjai szélét; CO sugárból a
€ ponttul ko/dvo -l" ét vágván el g-ig, és g ponton
keresztül et^y kort vonván, ezen kör lesz az osztókör
melynek iltmdrfijo |>, H— (1-25 + 0'83) =
II - 2-OH — 16-ÖL", tnhát körülete = JT (H -2-08)
= 3-H.ir>'»L' — ' IÜ-UH8 ' ; eztet a fentebb mon-
dottak szerint a itipAtuk számával s, ezen esetben

(ü - 2-08). = 49-988 =
s 48 ~

1-041' leend tv/, ngynn lapátok távolsága az osztó
körön ; ha czou mrirMknt = gf feltesszük az osztó-
körre, és f pontot » c ponttal összekötvén f h vo-
nalat húzzuk, MOH vonal lesz a lapátok iránya és
egyszersmind onnok koll lenni a lapátot érintő viz-
sugár irányának ín.

48 elosztván,

Hogyha a csurgó fenekét ezen irányban egész
a C pontig levihetnők, akkor nem volna már egyéb
teendőnk; de mivel a csurgó széle és a kér ék koszo-
rúja között színtón legalább 3"-nyi hézagot kell
hagynunk a keréknek szabadon foroghatása végett,
a viz, elhagyván a csurgó fenekét ezen hézagon át
szabadon fog leesni és mint minden rézsut irányban
szabadon eső test, irányát folytonosan változtatni
fogja. Az a kérdés tehát: hogy mily irányban kell
a vizsugárnak a csurgót elhagyni, ha azt akarjuk,
hogy a lapátok szélét egy bizonyos irányban
érintse ?

Miután tudjuk, hogy azon út, melyet rézsuto-
san szabadon eső testek átfutnak, hajtalék (Para-
bel) vonalat képez, és miután ezen útnak ugyanazo-
nosnák kell lenni aval, melyet a test a végpontiul,
az ott elért sebességgel, visszalökve megtenne; az
esés végpontját pedig c, és végsebességét mely =
11', ösmervén, valamint végirányát is, mely eh,
fölrajzolhatjuk magunknak azon hajtvonalat, melyet
a viz követne, ha c pontbul lly-nyi sebességgel eh
irányban f öl vettetnék.

A viz e póntrul eh irányban l l'-nyi sebesség-
gel indulván, ezen irányban l l'-nyi hosszú utat
tenne egy m. perez alatt és 0-1 l'-nyi utat minden
0.01 m. perez alatt, hogy ha a föld vonzereje által
ezen iránytűi folytonosan élnem téríttetnék; ezen
eltérítések függélyes nagyságát í kiszámíthatjuk a
következő minta szerint:

í - * ff t2

melyben t az egyes időszakokat jelenti. Ezen minta
szerint vannak kiszámítva f méretei egy másod-
percznek századrészei után a következő táblázatban

t
m. p.|

o-oi
0-02
0-03
0-04
0-05
0-06
O'Oí
O'Ob
0-09
o-io

í

"
0-018
0-093
0-167
0-298
0-464
0-670
0-911
1-190
i-506
1-860

t

m. p

0-11
o-u
013
014
0-15
0*16
o-n
0-18
0-19
0-20

t t

l " KP-

2250
2-678
3-143
3-646
4-184
4-762
5-375
6'026
6-714
7-440

0-21
0-22
0-23
0-24
0-25
0-26
0-27
0-28
0 2 9
0-30

f

! "
8-202
9-002
9-839

10-714
11-026
12-574
13-55^
14-582
15-643
16-740

Ezen táblázat sogwl öl móvel könnyű lesz a haj-
talék vonalat fölrajzolmmk: ugyanis: megjegyez-
vén a ch vonalon O'll'-nyi távulságban egymástul
az l, 2, 3, 4, 5, 6, s. a. t. pontokat, l

ponttul az 0-01 m. percznek megfelelő eltérést f, 2
ponttul a 0-02 m. percznek megfelelőt, s így to.
vább függélyesen lemérjük, s ezen méretek vég
pontjait összekötvén egymással, megnyerjük a haj
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84-

talékvonalat, <;ur. A c ponttól l "-el kijebb van a
kerékkoszorú szelő, s ennek 3"-nyire kell lenni a
cnuriró szeletül, hogyha tehát o C sugárt még- 4"-el
nagyobbi l juk, és III n körvonallal a felrajzolt haj-
taíék vonalat átmetszük, II lesz azon pont hol a
csurgó szélének állani kell, s hogy ha ezen ponton
át a hajtalak vonal érintőjét n p fölhúzzuk
egészen a vályú fenekéig, ezen vonal fogja a csurgó
irányát mutál ni, mely én a víz lefolyván, a kerék la-
pátját c pontnál a kellő sebességgel, és a szüksé-
ges i rányban fogja érinteni: egy ilyen csurgó al-
kalmazása által megóvtuk a kereket attul, hogy a
reá eső vizet elfecskendezze, és egyszersmind oly
magassan bocsátottuk belé a vizet, a mint csak
lehetett.

A vizkerékro azonban nemcsak felükül szokták
a vizet bocsátani, mely esetben a kerék fölülcsapó-
nak neveztetik, hanem oldalvást is, és ekkor a kere-
ket hátnil csapónak nevezzük; ezen esetben is, mint
az előbbiben, ugyanazon ll'-nyi sebességgel kell a
víznek a kereket érinteni; legyen például dx a vá-
lyufenekónck színvonala (122-ik ábra), melyen a
viz a fentebbi példában fölvett 3'-nyi sebességgel
jő a kerékhez; ennélfogva azon pontnak c, melyen
a viz a lapátokat érinti, itt is l'805'-nyira kell a
vályú feneke alatt lenni; hogy ha tehát a lapátszé-
lek körét a c y fölrajzoljuk, és d X-hez l'805'-nyi
távulságban egy szintes vonalat l) C vonunk, c
lesz a keresett pont; fölrajzolván ezenfelül az osztó
kört t g, és fölmérvén a c pont sugarátul kezdve
az osztalék mértékét f g; (a fentebbi példa szerint
= 1-041') t C fogja a lapát irányát mutatni; ezen
irányon O'll'-nyi távulságban egymástul megje-
lölvén az l, 2, 3, 4, 5, 10, . . . . 15, s. a. t.
pontokat, s ezekrül húzott függélyes vonalakra rak-
ván a fentebbi tábla szerinti mértékeket, megnyer-
jük itt is a c H r hajtalék vonalat, melyet a c
ponttul 4"-nyi távulságban húzott m II körvonal-
lal átmetszvén, n lesz a csurgó végpontja, s éhez a
hajtalékvonalat érintő n p vonalat húzván, ez lesz
a csurgó fenekének iránya; kevés vízmennyiségnél
rzen vonalat meghosszabbítjuk h-ig, s elzárjuk vele
az egész vályút, ügy, hogy a viz az ik csatornán
f o l y j é k a kerékre; nagyobb vízmennyiségnél azon-
ban ; iz ik csatornát igen tágasnak kellene készíteni,
m e l y d nem igen lehetne a víznek a kellő irányt
megadni; ekkor tehát a közelebbi lapátok egyiké-
nek végponjátul. például: a q ponttul kezdve, ha-
N o n l ó módon felrajzoljuk a hajtalék vonalat q ni S,
s ho/xá ugy érintőt vonván az ín ponton keresz-
t ü l , ezen é r i n t ő t m, valamint h n is meghossza-
b i U a l i k l e f e l e , í n i g egymást u-nál átmetszi; ha
most az II és m közt lévő kördarabot 3"-nyi ré-
szekre I m o s / t j u k , és minden ponton keresztül, az

11 pontot tekintve központnak, sugár irányú vona-
lakat húzunk, őzen vonalak fogják mutatni a vá-
lyú fenekébe illesztendő l lemezlapok irányát,
mely lapok által vezettetve a viz mindenütt csak
a szükséges irányban folyhat a kerékre.

A vizkerék szerkezete.

A vizkerókrül építészeti szempontbul a követ-
kezőket e m l í t h e t j ü k fel.

A vizkorék tengelyét egy görönd a képezi
(i23-ik á b r a ) , mnlynek csapjai és fekhelyei ügy
készítendők, mint a zúzda göröndjénél lentebb már
leírtuk. A kenik egy kereszt segítségével eró'ssit-
tetik a göröndre; n kereszt karjait sokhelyütt a
göröndön kwo.szüll vésett lyukakba ékelik; de
ezen eljárást utano/.ni nem tanácsos, mert az által
a görönd igen wtsiígyougittetik; czélszerübb a ke-
reszt karjait koUwtwi alkalmazni, úgy, hogy a gö-
rönd a 4 k a r : h, <-, d, e összekötése által kép-
ződött négyszög héxagba jusson, fékekkel itten a
karokat igen H/.il í inlnl a göröndre lehet erössiteni.

A karok onK/.ekötésének módja igen nagy fon-
tosságú, a hmiigittnkat a karokban ügy kell ren-
dezni, hogy űz ékoléskor a karok minden irányban
egész erejükkd itllttntállhassanak a szétfeszítésnek;
e végre mindon kurgoronda a 124-ik á b r a szerint
vágatik be,; a í,'örí»iid a és b karok között lévén,
ékeléskor a e£én/. szélességével a c kar d bevága-
tához és b ku r itx <• bovágathoz szorittatik; vala-
mint c kar cfíiíH/ szélességével az a kar f bevága-
tához és a h kiír jf bovágatához fekszik, s így fek-
vésébül kiiiein fordulhat . Egyébbiránt ezen karo-
kat mindon kerék MXiímára kétszeresen kell alkal-
mazni, s a két kettős kwosztet ügy kell egymáshoz
állítani, hogy ü ^roml melletti egyenlő bevágatok
egymással szemben á l l j a n a k , mint azt a 124-ik
á b r a i és h t u t i mutatja.

A kos/.onik megerősítése a karokon kétféleké-
pen történik: a l l í ő - i k á b r a szerint egy 2" vas-
tag tölgyduH/.ka tt, m i n d a két végén b és C kivá-
gatokkal l i í t l i l ik el, a távulság b-tül c-ig a kerék
szélességének belső világával egyenlő, bd és ce
pedig 2"-el k isebb, mint az t és g kar s/élessége.
E karok vashusá^átia ll és i-nél beeresztctik a ko-
szorú vastajísíitíii, .-./élessége pedig az a palló dara-
bok végeinek f ' n h t M e l é r e kihornyoltatik k és I-nél,
és az a p a l l ó a k i í r o k közzé tétetvén, és a koszorúk a
karokhoz Möge/lot vén, akarok m csavaros vasruddal
egymáshoz és a kos/.orúk közzé tett lapátokhoz szo-
rittatnak.

Egy másik módját a koszorú fülkötósének mu-
tatja a 12('»-i k á b r a , az él a b karok végei egy

fejfába c ókeltetnek íecskofarkkal; ezeü fejfák vé-
gei d és e-nól kivésetnek 3" mélységre és 2" vas-
tagságra ügy, hogy minden végen egy 2" vastag
csap f és g képeztessék, melyek számára mindegyik
koszorúba egy csaplyuk vósetik; a fejfa i és k
része a koszorú belső széle alá jut, és a fenék
deszkák l hozzá szorittatnak, az f és g csap pe-
gig a koszorúba boékoltotik. Miután az ilyen kö-
tésnél a kerék kereszt jói a koszorún belül álla-
nak, ezen esetben a kurakházat, vagyis azon helyet,
melyben a kerék forog, keskenyebbre lehet építeni.

A koszorú ( l L ' 7 - i k á b r a ) 1|" vastagságú
deszkákbul ügy rakut ik össze, hogy két deszka egy-
máson feküdve a rovatokat a, b, C, . . . költsönö-
sen befedjék. A deszkák pontosan egymáshoz rovat-
ván, szorító csavarokkal egymáshoz szorittatnak, és
f lyukak furatunk nt j lük keresztül, melyekbe vagy
fa szögek verőinek »<H mindkét oldalon beékeltetnek,
vagy pedig czeln/onHiben o szögekre csavar vágatik
és ügy csavart álnak a lyukakba. Ezen kivül az
egyes koszorúdén/kuk rovatai mellett vas szögeket
verünk út, é.s kubő végüket; a megfelelő lyukakkal
ellátott loino/,(lar»!ik»kra k kigörbithetjük.

A lapátok beillesztésének módját már fentebb
emiitettük, a t'eiwk deszkák pedig egymás mellé
eresztve a kos/.oni twlnő szólére szögeztetnek fel.

Az össze ftllilAnnúl a keresztek ideiglenesen
fölékeltetvón * gor<"'iidre, feltétetnek a koszorúk,
betolatnak a lapátok, Inlszögeztetnek a fenékdesz-
kák, és végre ügy rtkcltetik az egész a görönd kö-
rül meg, hogy a ki'rck kőrülete egy tökéletes kört
képezzen, mélyítők kő/ pontja a görönd tengelyvona-
lába essék, és a kun-k koszorúi egyszersmind töké-
letesen íüggélyimnii Áll janak.

Tizennyolc/, lii lmúl nagyobb átmérőü kerekek
koszorúi i l ly egyN/orn keresztek között nem lelné-
nek elég támiiN/,1, •'/.un esetben tehát, ha a kerék
szélessége iiii'genií' 'di ( a kot kereszt helyett négyet
alkalmazunk a l'js-i k á b r a szerint, és pedig ügy,
hogy az a keres/l m e l l é tesszük a b keresztet a
nélkül, hogy e két kereszt karjait egymásba vágnók;
ott azonban, a h»l egymást érintik, csavarokkal
foglaljuk össze. A kos/.oruk összekötése a keresztek
karjaival az i l y f e l e sxerkezetnél csak fejfák segítsé-
gével történhetik.

Hogyha podiií a kerék keskenyebb, akkor a
129-ik á b r a szerint rendezzük a kereszteket a
koszorúkon kívül ügy ho^y az a kereszt mint fen-
tebb emlittetett megköttetvén, a b kereszt karjai-
a koszorútól csak a c párnafákig érjenek, és az a
kereszt karjaival egymásba vágatva csavarok által
összeköttessenek.

A mesterségesebi) és költségesebb szerkezetű
vizkerekek ismertetése egy gépészeti tankönyv fel-

adata lévén, itt annál kevésbbé tartom bemutatásu-
kat szükségesnek, mert egy zuzdaépitő csak ritkán
van oly helyzetben, hogy költséges építéseket te-
hessen.

A vizkerék hatása.

A fentebb leirt elvek szerint épített vizkerék a
viz erejének 80—85 %-át fejti ki göröndjén, és
ezen százalékot nevezzük a kerék hasznos hatá-
sának.

Egy vizkerék hatásának megbirálására leg-
czólszerübben a Prony féle féket alkalmazhatjuk,
mellyel a kerék göröndjóre erős surlást gyakorol-
ván, a kerék egész erejét e súrlódás legyőzésére
fordítjuk, és kiszámítván e súrlódás nagyságát, evei
egyszersmind megnyertük a kerék hasznos hatásá-
nak mértékét is.

A Prony féle íék (130-ik ábra) egy ön-
tött vas gyűrűből a b áll, melynek a és b része a
göröndre tétetvén, csavarokkal egyesittetik, és a
göröndre A az i ékekkel erőssen felékeltetik. Ezen
gyűrűt nem fogja egészen körül a két surlótalp c
és d, melyek egyiKóhez e emeltyű csatoltatván, f
és g csavarokkal szorittatnak a gyűrűhöz; az emel-
tyű végén egy horog h van alkalmazva, hogy reá a
kísérlet alatt súlyt vagy sulyméröt akaszthassunk.

A féktalpak a gyűrűhöz szorittatván, a vizke-
rék megindittatik, és egy bizonyos sebességgel fog
forogni; miután pedig ez alatt egész ereje egyedül
a fék súrlódása által emésztetik fel; ha e súrlódást
számokkal kifejezhetjük, kifejeztük egyszersmind a
kerék által kifejtett erőt is.

Gondoljuk magunknak a féktalpakat erőssen a
gyűrűre szorítva, és a vizkereket megindítva; ha a
görönd a nyil irányában forog, a féket és emeltyű-
jét is ugyan ezen irányban fogja magával vinni:
ha a súrlódás nagyobb, mint az emeltyű sulyja. Ha
azonban a h horogba nagyobb és nagyobb súlyt
akasztunk, elérhetjük, hogy az emeltyű szintesen
álljon, és ekkor a h ponton működő súly egyensú-
lyozza a gyűrű körületén működő súrlódást. Hogyha
e súlyt még nagyobbitjuk, akkor az emeltyű ii
pontja lefog sülyedni, mert a súrlódás kisebb leend,
mintsem hogy a h pontra akasztott súlyt felemel-
hesse. Tehát, miután a vizkerék megindult, csak
addig kell a h pontra akasztott súlyt nagyobbitani,
vagy kisebbíteni, míg az emeltyű szintes állásba
nem jön; ekkor egyensúlyozva lévén a súrlódás, egy
igen egyszerű számítással megnyerhetjük annak
nagyságát, s egyszersmind a vizkerék hatásáét is.

Az emeltyű csak azért lévén alkalmazva, hogy
kisebb súllyal is működhessünk , ennélfogva: az



emeltyű végére alkalmaztatott súlyt, mely a súrló-
dás ellen a (ok gyűrűjének körületén működik, csak
a IV)k köriíletéhez kell arányosítanunk, és fontszám-
r;i, kifejeznünk; s ha ezen számot a gyűrű körületé-
.11 ék sebességével, lábmértékben kifejezve szorozzuk,
megvan a súrlódás ereje lábfontokban, és egyszers-
mind a vizkerék által kifejtett erő nagysága is.

A helyett, hogy a h horogba különféle súlyt
akaszthassunk, czélszerübb e horogba egy egyenlőt-
len karú sulymérőt akasztani, melyen igen gyorsan
megtalálható a súly azon mértéke, mely a h pontra
alkalmazandó, hogy az emelytü szintes irányban
maradjon.

Hogyha a fék gyűrűje (131-ik á b r a ) a nyíl
irányában forog, az R emeltyű végére akasztott P
súlyból, melyet a sulymóro A mutat, le kell von-
nunk az emeltyű sulyját, mert a sulymérő ezen utób-
bit már akkor is mutatná, ha a viz kerék állana,
és semmi súrlódás sem működnék; ezen súlyt köny-
nyen lolvashatjuk a sulymérőn, ha a féktalpak szo-
rító csavarait kitágijuk annyira, hogy a talpak min-
den súrlódás nélkül foroghassanak a gyűrű körül, s
ekkor az emeltyű horgát a sulymérőre akasztva, a
mutatott súlyt megjegyezzük. Ezen súlyt, mint már
emlittetett, a kísérlet alatt a sulymérőn leolvasott
súlyból le kell vonunnk, ha a gyűrű a nyil irányá-
ban forog; hogyha pedig ellenkező irányban forogna,
akkor a sulymérőn leolvasott súlyhoz hozzá kell
adnunk, mert ezen esetben a súrlódás egyensúlyo-
zására a sulymérőn mutatott súlyon kívül még az
emeltyű sulyja is működik. •

Legyen a sulymérőn leolvasott súly = s, az
emeltyű sulyja pedig = p, a súrlódást az emeltyű
végén egyensúlyozó súly P a mondottak szerint
s—p, vagy s + p leend. Legyen továbbá az emel-
tyű hossza = R láb, a gyürűkörének sugara = r
láb, és a gyűrű forgásainak száma perczenkint = n;
világos; hogy az emeltyű végén működő súly P ügy
fog aránylani a gyűrű körületén működő súlyhoz P',
mint í i- gyűrű sugara r, az emeltyű hosszához R,
tehát P: 'P — r : R; ennélfogva leend a gyűrű
körületén működő súly PR.

P <__

Miután a gyűrű körülete 2 * r, ennél fogva ha
a gyüríí n-sxor fordul egy perczben, a gyűrű körü-
letének minden pont ja 2 T rn utatteend egy percz-

2 % r n
ben, lóhát —rrz— utat egy másod perczben, és ez

a gyűrű köriiletéuek sebessége. Ezen sebességgel
kell a fentebbi P' súlyt szoroznunk, s megnyerjük a
súrlódás nagyságának, vagyis a vizkerók hatásának
kifejezését lábl'ontokban.

P R 2 »• r n
-—-X ;TQ—Lezen kitételt a következőképei

. . , , . , P l l W r n , . ,f . A , -is írhatjuk; —77: s miután r mind a szám-

lálóban, mind a nevezőben előfordul ezt egészen ki
is hagyhatjuk, 1% a képlet egyszerűen igy állami:

PR2 * e
60

Jelölje továbbá a vizesós egész erejét E és m
az erő azon hányadát, melyet a vizkerék kifejthet,
ekkor

J!*" =- ni K leend, és ebből m = P^/fTf n

'"•' 60 Ji
Vegyünk egy példát.
Legyen a vixosós magassága 16*5'
á viz miimni.seg másod perczenkint . . 2C<>

a kisórletnól találjuk ive, emeltyű sulyját p = 80 font
az emeltyű huss/a H legyen . . . . . . . 14'
a sulymérőn leolvasott súly s . . . . . . 215 font
a kerék és gydríi fordulatainak száma perczenkint
II = 8.

Ezen adatokbul kitűnik a vízesés ereje:
E « i>.r»(i'<U6-5 — 1861' font.

A surlódiw nagysága, vagyis a vizkerók álta!
kifejtett erő, miután P = s—p = 215 — 80 =
135 font a kovotkoző képen fejezhető ki:

P R 2 * n l .'{5.14.2.3-14.8
- =1582-5' font60 60

és a hatás h A n j a d i i : ín —
P R 2 TT m

60 E 0-85
az az: a vi/kon>k ux egész vizerő 859/o-át fejtette
ki göröndjén; «»s ha a kerék átmérője, ezen esetben
D = 16-f. l -2r, — 15-25', akkor körületónek

^IHl IJ-14.15-25.8
sebessége •),() • g^ ' =6'4' volt.

A í'ontclthi (ii 'hla adatai a valóságbul vétet-
tek és bobi/,i i i i)itJ!tk, hogy egy jól épített vizke-
rék a reá mükodn vi/erőnek 85 Vát valójában ki-
fejtheti.

A ziiKii> l luk által hasznosított erő.

Hogyha a/.on liatást akarjuk megbírálni, me-
lyet a zuznyilak fejtenek ki a zúzás közben: e végre
minden egyes n y i l sulyját megkell mérnünk, vala-
mint az e m e l t e t é s magasságát is, és fölkeli jegyez-
nünk, hány ütést tesz minden nyil perczenkint.

Vegyük fel például ismét a már emiitett, és ki-
számított vizéről, vegyük föl, hogy a vizkerék gö-
röndje 10 nyilat hajt, melyeknek sulyja és emelte-
tése egyenkiiita következő:

az 1-ső nyil sulyja 155 font emeltetése 9 "
» 2-ik „ 180 „ • „ 8£„
» 3 „ „ 176 „ „ 8 „
» 4 „ „ 18.5 „ „ 9 „
„ 5 „ , Ki l » „ 8 „
» 6 „ „ 171 „ „ Sí„
yt ?? '? * * ** ?) w ^ ?í

Q 1 r-> a
» ° í? » ' "" jj » « »
„ 9 „ „ KM , „ 9 „
»10 » » l f ^ ( ) » » 8 „

ha a nyilak sulyját ; ix emeltetés magasságával szo-
rozzuk, megtaláljuk ax egyszeri emeltetés által
kifejtett erőt ̂  n-sx lábl'ontokban kitéve, mivel
csak hüvelykek, és nem láb szerint vettük számí-

tásba az emeltetést .

Az emlilolt adutok szorozmánya tehát

az 1 - M f i n y í l n f t l 1395 hüvelykfont,
„ 2 ík . 1530
„ a . . 1408
„ < „ . 1647
w B . . 1288 „

össze
szeri

akko
lak
116(

íontr
dig
lak 1
1 1 6 0
1861

pedig
erőne
dig
zuzáí

a 6-ik nyílnál 1453 hüvelykfont
» 7 , s 1547

8 -j (J t*t W
JL ö l •

» 9 » , 1476
,10_, , 1280 „

Összesen 14401 hüvelykfont, mely
összeget 12-vel elosztva megnyerjük a nyilak egy-
szeri emeltetése által kifejtett hatást lábfontokban :

14401
-12—1200'«

Hogyha minden nyil 58 ütést tesz perczenkint.
akkor másodperczenkint l~0 ütést tesz, és igy a'nyi-

hatása másod perczenkint 1200 x f^ =
)' font.
Miután pedig az egész vizerő nagyságát 1861'

fontra, a vizkerók által kifejtett erő nagyságát pe-
1582' fontra, számítottuk, ennélfogva a nyi-

lak hatásának hányada, az összes vizerőhöz képest
= 0*62, a vizkerék által kifejtett erőhöz képest
jyff = 0-73. az az : a zuznyilak az összes viz-

erőnek62°/o-ával,avizkerók által kifejtett erőnek pe-
73°/o-ával működnek hasznosan a zuzérczek
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